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FERRETERIA INDUSTRIAL

Fundada en el afio 1980 por Sr. Ramén Dante Cruz, VEPROMET Ferreteria Industrial

es una empresa de la provincia de Cordoba dedicada a la comercializacion y distribucion
de insumos industriales tales como abrasivos, adhesivos, lubricantes, sistemas de
fijacion, herramientas de corte, herramientas manuales, instrumentos de medicidn,
equipos hidraulicos, maguinas eléctricas, maquinas neumaticas, maguinas herramientas,
accesorios para maquinas herramientas, elementos para matriceria, elementos de
proteccidn personal y seguridad industrial, maquinas y consumibles

de soldadura, entre otros.
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NUESTRO LOCAL

Av. Madrid 2288 - B*® Crisol

En los mas de 35.000 articulos catalogados, VEPROMET representa
a las mejores y mas tradicionales marcas del mercado industrial comao
lscar, Lincoln Electric, Abrasivos Argentinos, Doble A, Ezeta, Uranga,
Sin Par, Bahco, Stanley, Sata, Crossmaster, Proto, Mitutoyo, Asimeto,
Carborundum, Gridest, Rottluff, Loctite, Arfix, Sacapol, Milwaukea,
Dewalt, Bosch, Torreon, Ingersoll Rand, Vertex, Itan, Fravida, Vulcane,
Aliafor, Norton, Insumatric, Barbero, Karcher, Mdl, Vpm entre atras,
contande con un importante stock parmanente, gue conjuntamente

al servicio de entrega diaria y a la profesionalizacion de su gente se
orienta a ser el proveedor elegido de toda industria brindando asi

a sus clientes el mejor servicio y las mejores condicionas comarciales,
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NUESTRO CAPITAL MAS IMPORTANTE

urEIE
, e )
i J [EEH]
e
“ -

s i HH

THI =) ¥ -
% mﬁ‘m: st
i z

"

fitilahs
o
i
iy
]
/i

/

0 5
& -
ts oLt OF
w O
eom o
c0 s ON
T R 0O ©
S 08 FO
Res i R g
L e rDI
w O O Q &
Z..Lm )
c S 3 @
S OO g.® ¢
m@p%dé
© ©
= ﬂmvmaﬂ-
= O . O S o ®
= T E 5 = 0
R
0P % o08®
e @ el
@ mdaaa
W O 5 UVH
- Q.5 o =
QO = MDUOV
O8w U oD
2o582088
o o© O )
@ = g -=
QO 00 &
i D
[0 il S LD 0. 6

Je"wosjawoldanmmm o




NUESTRAS
INSTALACIONES

ENTREGAS

BB DIARIAS

Ty ;.
dr



ATENCION
Y ENVIOS
A TODO EL PAIS

COBERTURA

e Babdors B Av. Gdor. Amadeo Sabatini

e AV. Madrid
B* Crisol - Cérdoba Capital

o Valladelid
ol Los onas

Av. Madrid

Av. Malagueiio

o www.vepromet.com.ar
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FERRETERIA INDUSTRIAL

N
(0351) 458-5858 / j.///
458-4031 / 458-4648

CONTACTO

(lineas rotativas)

info@vepromet.com.ar

ventas@vepromet.com.ar

HORARIOS
DE ATENCION:

Lunes a viernes
de 8.00 a 18.00 hs

Sabados
de 8.30 a12.30 hs

Encontranos en

facebook
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A

ABRAZADERAS

ACEITES ANTIOXIDANTES
DE CORTE
DE LIND
DESMOLDANTES
PARA BRUNIDD
PARA LAFIDADO
ROSCADOR
SOLUBLES

ADHESIVOS

DE CONTACTO

EPOXI

ESTRUCTURALES
INSTANTANEQS

JUNTAS EN MOTORES
VINILICOS
AFILADORES DE MECHA - ELECT.
ALAMBRES ESTRUCTURALES
PARA PROCESO GMAW
TUBULARES
ALICATES CORTA CABLES
PERNDS

DE CORTE

- AISLADDS

DE PUNTA

- AISLADOS
REGULABLES

UNIVERSALES

- AlSLADOS

AMOLADORAS

- NEUMATICAS

{ BATERIA 18V
DE BANCO

RECTAS

/ BAT.18V

AMPOLLA FIJADORA
ANTEOJOS PROTECTORES
ANTIPARRAS
APAREJOS A CADENA

A PALANCA

ELECTRICOS
APRIETA TERMINALES
ARCOS DE SIERRA

ARENADORES
ASAS

SIST. DE FIJACION
ADHES.Y LUBRIC.
ADHES.Y LUBRIC.
ADHES.Y LUBRIC.
ADHES.Y LUBRIC.
ADHES.Y LUBRIC.
ADHES.Y LUBRIC.
ADHES.Y LUBRIC.
ADHES.Y LUBRIC.
ADHES.Y LUBRIC.
ADHES.Y LUBRIC.
ADHES.Y LUBRIC.
ADHES.Y LUBRIC.
ADHES.Y LUBRIC.
ADHES.Y LUBRIC.
ADHES.Y LUBRIC.
ADHES.Y LUBRIC.
ADHES.Y LUBRIC.
ADHES.Y LUBRIC.
ADHES.Y LUBRIC.
ADHES.Y LUBRIC.
HERRAM. MANUALES
SOLDADURA
SOLDADURA
SOLDADURA
MAQUINARIA
MACQUINARIA
HERRAM. MANLALES
HERRAM. MANLALES
HERRAM. MANLIALES
HERRAM. MANLIALES
HERRAM. MANUALES
HERRAM. MANLALES
HERRAM. MANUALES
HERRAM. MANUALES
HERRAM. MANUALES
HERRAM. MANUALES
HERRAM. MANUALES
HERRAM. MANLALES
HERRAM. MANUALES
HERRAM. MANIALES
HERRAM. MANLIALES
HERRAM. MANLIALES
HERRAM. MANUALES
HERRAM. MANUALES
HERRAM. MANUALES
HERRAM. MANUALES
HERRAM. MANUALES
HERRAM. MANUALES
MAQ. ELECTRICAS
MAQ. ELECTRICAS
MAQ. ELECTRICAS
MAQ. NEUMATICAS
MAQ. NEUMATICAS
MAQ. NEUMATICAS
MAQ. ELECTRICAS
MAQ. ELECTRICAS
MAQUINARIA

MAQ. ELECTRICAS
MAQ. ELECTRICAS
MAQ. ELECTRICAS
SIST. DE FIJACION
SEGURIDAD INDUST.
SEGURIDAD INDUST.
MAGQUINARIA
MAQUINARIA
MAGQUINARIA
HERRAM. MANUALES
HERRAM. DE CORTE
HERRAM. MANUALES
SOLDADURA

PROD. VARIDS

PERFECTO 43
VENTUROIL 37
VENTUROIL 37
VENTUROIL 7
VENTUROIL 37
VENTUROIL a7
VENTUROIL 37
VENTUROIL 37
VENTUROIL 37
LOCTITE 29
POXIPOL 35
ZAFF 38
LOCTITE 32
FOXIPOL 34
POXIPOL 35
ZAFF 38
LOCTITE 32
LOCTITE 30232
POXIPOL kT
ZAFF 38
ZAFF 38
SATA 99
LINCOLN ELECTRIC 230
LINCOLN ELECTRIC 229
LINCOLN ELECTRIC 230
BARBERO 161
BARBERQ 161
CROSSMASTER a5
RUCCI 92
BAHCO 77
CROSSMASTER 84
KMIPEX 86
SATA 98
STANLEY 105
CROSSMASTER 85
STANLEY 106
BAHCO 78
CROSSMASTER 84
STAMLEY 105
CROSSMASTER 85
STAMLEY 106
BAHCO 77
CROSSMASTER 84
BAHCO 77
CROSSMASTER 84
KNIPEX 86
STANLEY 108
CROSSMASTER 85
STANLEY 106
BOSCH 137
DEWALT 140
MILWALIKEE 146
INGERSOLL RAND 153
TORREON 154 a 155
ZANTIC 158
MILWALKEE 148
DEWALT 14
BARBERO 161
BOSCH 138
MILWALIKEE 146
MILWALIKEE 148
FISCHER 4
DE PASCALE 204
DE PASCALE 204
GAN MAR 164
GAN MAR 164
GAN MAR 163
SATA 98
SIN PAR 65
STANLEY 10
CALLONE 217
ACPLIND 234

A
ASPIRADORAS MAQUINARIA KARCHER 168
ASPIRADORES DE ACEITES MAQUINARIA VULCANO 1m
ATORNILLADORES MAQ. ELECTRICAS BOSCH 136
MAQ. ELECTRICAS MILWALKEE 145
- NEUMATICOS MAL. NEUMATICAS INGERSOLL RAND 153
MARQ. NEUMATICAS Vi 157
! BAT. MAD. ELECTRICAS BOSCH 133
! BAT12V MAL. ELECTRICAS MILWALKEE 147
| BAT.18V MAQ. ELECTRICAS MILWAUKEE 148
AVELLANADORES HERRAM. MANUALES  NOGA &9
AZUL DE PRUSIA PROD. VARIDS WILKDX 244
B
BANDAS ABRASIVAS ABRASIVOS DOBLE A 23
BANDOLERA SEGURIDAD INDUST.  DE PASCALE 203
BAQUETAS ACCES. PAMAQUINARLA  TRIUNFO 182
BARNICES - RURAL ADHES.Y LUBRIC. VENTUROIL r
BARRAS DE EXTENSION HERRAM. MANUALES  BAHCO 74
BASES AISLADDRAS ANTIVIBRAT. PROD. VARIOS AGPLIND 234
DE LUBRICACION MAQUINARLA VULCAND 170
DE REFERENCIA DE GRANITO'  INSTR. DE MEDICION ~ ASIMETO 114
DE REFERENCIA DE GRANITD  INSTR. DE MEDICION ~ MITUTOYD 123
MAGNETICAS INSTR. DE MEDICION ~ ASIMETO 113
INSTR. DE MEDICION  MITUTOYO 123
BATEAS LAVAPIEZAS MAQUINARIA VULCANO 173
BLOQUES PATRON INSTR. DE MEDICION  MITUTOYO 123
BOCALLAVES HERRAM. MANUALES ~ BAHCO T2a75
BOLILLEROS MATRICERIA ITAN 194
BOMBAS DE TRASVASE MAQUINARIA VULCANO 170
HIDRAULICAS MANUALES EQUIPOS HIDRAULICOS  SACAPOL 130
BOOQUILLAS DE INYECCION MATRICERIA ITAN 195
BORCEGUIES DE SEGURIDAD SEGURIDAD INDUST. PEGASO 208
BOTINES DE SEGURIDAD SEGURIDAD INDUST. PEGASD 208
BUJES MATRICERIA ITAN 194
BULOMNES PARA FLIACION SIST. DE FLJACION FISCHER 4
C
CABEZALES NEUMAT, P/GRASA MAQUINARIA VULCANO 17
CABRESTANTES ELECTRICOS MAGUINARIA GAN MAR 163
MANUALES MAQUINARIA GAN MAR 163
CAJAS DE HERRAMIENTAS HERRAM. MANUALES ~ STANLEY 100
PROD. VARIDS FURY 238
-METAL.  PROD. VARIOS DYEBA 237
MULTIUSOS PROD. VARIOS FURY 238
CALIBRES DE ALTURA DIGITALES INSTR. DE MEDICION  ASIMETO 114
MECANICOS INSTR. DE MEDICION  ASIMETO 114
DIGITALES INSTR. DE MEDICION ~ ASIMETO 113
INSTR. DE MEDICION ~ MITUTOYO 17
MECAMNICOS INSTR. DE MEDICION  ASIMETO 113
INSTR. DE MEDICION  MITUTOYO 118
P/CONTROL DE ROSCAS HERRAM. DE CORTE RETUSIN 63
TAPON HERRAM. DE CORTE RETUSIN 63
CAMISAS DE TRABAJD SEGURIDAD INDUST. PEGASD 208
CAMPERAS DESCARNE SEGURIDAD INDUST. DE PASCALE 203
CANDADOS PROD. VARIOS AGYTRA 235
PROD. VARIDS OLAEN 241
CAPAS SEGURIDAD INDUST, DE PASCALE 203
CARETAS P/S0LDAR SEGURIDAD INDUST. FRAVIDA 205
-VISOR MOVIL ~ SEGURIDAD INDUST, FRAVIDA 206
CARGADORES SOLDADURA LA-SER 221
ARRANCADORES SOLDADURA LA-SER 222
CARRDS DE TRASLACION MAQUINARIA GAN MAR 164
PORTA CONOS ACCES. PAMAQUINARLA  VERTEX 185
PORTA HERRAMIENTAS MAQUINARIA VULCANO 173
PROD. VARIOS DYEBA 237
PORTA UTILAJE MADUINARIA VULCAND 173
PROD. VARIOS DYEBA 237
CASCOS SEGURIDAD INDUST. FRAVIDA 205
SEGURIDAD INDUST. FRAVIDA 206
- ACCESORIOS SEGURIDAD INDUST. FRAVIDA 205



Wiz INDICE DE PRODUCTOS

C
CASQUILLDS MATRICERIA ITAN 194
CENTRADDR DE HERRAMIENTAS INSTR. DE MEDICION  ASIMETO 114
CEPILLOS MAQUINAS ELECTRICAS DEWALT 142
CON VASTAGO ACCES. P/MAGUINARIA  FPL 177
ACCES. P/MAQUINARIA  TRIUNFO 181
CoPA ACCES. P/MAQUINARIA  FPL 177
ACCES. P/MAGUINARIA  TRIUNFO 181
DE MAND ACCES. PAMAGUINARIA  TRIUNFO 182
INDUSTRIALES ACCES. P/MAGUINARIA  FPL 177
ACCES. P/MAGUINARIA  TRIUNFOD 181
TUBULARES ACCES. P/MAGUINARIA  TRIUNFO 182
CEPDS EQUIPOS HIDRAULICOS  SACAPOL 130
CILINDROS HIDRAULICOS EQUIPOS HIDRAULICOS  SACAPOL 129
CINCELADORES - NEUMATICOS MAQ. NEUMATICAS ZANTIC 158
CINCELES HERRAM. MANUALES  PROTO 90
CINTAS DE TANGUE INSTR. DE MEDICION ~ DIAMANTE 116
METRICAS INSTR. DE MEDICION ~ DIAMANTE 115
- EXHIBIDORES INSTR. DE MEDICION ~ DIAMANTE 115
PARA AGRIMENSURA INSTR. DE MEDICION ~ DIAMANTE 116
CLAMPS ACCES. P/MAGUINARIA  VERTEX 183
COJINETES HERRAM. DE CORTE RETUSIN 63 a 64
COLUMNAS MATRICERIA ITAN 194
COMPARADORES DIGITALES INSTR. DE MEDICION  ASIMETO 113
INSTR. DE MEDICION  MITUTOYOD 121
MECANICOS INSTR. DE MEDICION ~ ASIMETO M3atia
INSTR. DE MEDICION ~ MITUTOYD 122
COMPRESORES SOLDADURA CALLONE 217
CONOS MORSE ACCES, P/MAQUINARIA  HORD 178
CONTADORES DIGITALES INSTR. DE MEDICION ~ MITUTOYO 124
CONTRAPUNTAS ACCES. P/MAQUINARIA VERTEX 183
CORTA GABLES TIPO CRIQUET HERRAM. MANUALES  KNIPEX 86
FRIDS HERRAM. MANUALES  BIASSONI B2
CORTADORAS DE CONCRETO MAQ. ELECTRICAS BOSCH 138
MAQ. ELECTRICAS DEWALT 142
DE HIERRDS MAOQUINARLA BARBERD 162
SENSITIVAS MAQ. ELECTRICAS DEWALT 141
MAQ. ELECTRICAS MILWALKEE 147
CORTADORES SOLDADURA ALCARDUPLEX 21
CRAYONES INDUSTRIALES PROD. VARIDS MARKAL 240
PROD. VARIOS WILKOX 244
CRIQUES HERRAM. MANUALES  BAHCO 75
HIDRAULICOS - BOTELLA EQUIPOS HIDRAULICOS DELFABRO 128
- CARRITO EQUIPOS HIDRAULICOS DELFABRO 128
CUCHARAS HERRAM. MANUALES  BIASSONI B2
CUCHILLAS PARA ROSCAR HERRAM. DE CORTE H&G 52
CUENTA LITROS MAQUINARLA VULCAND 172
CUNOS PARA MARCAR HERRAM. MANUALES  PRYOR 91
CURADORES DE MADERA ADHES.Y LUBRIC. VENTUROIL 7
CUTTERS HERRAM. MANUALES  CROSSMASTER 85
HERRAM. MANUALES ~ STANLEY 100

D
DELANTALES SEGURIDAD INDUST. DE PASCALE 203
DESCARNE SEGURIDAD INDUST. DE PASCALE 203
DESBARBADORES HERRAM. MANUALES ~ NOGA 93
MANUALES HERRAM. MANUALES ~ NOGA 93
DESENGRASANTES ADHES.Y LUBRIC. VENTURDIL ar
DESGRASANTE IGNIFUGD ADHES.Y LUBRIC. SERVEX 36
DESOXIDANTES ANTICORROSIVOS ADHES.Y LUBRIC. PEMNETRIT ki
DESTORNILLADORES HERRAM. MANUALES ~ BAHCO 76
HERRAM. MANUALES ~ CROSSMASTER 85
HERRAM. MANUALES ~ STANLEY 107
DE PRESICION ~ HERRAM. MANUALES ~ STANLEY 107
DE TORSION HERRAM. MANUALES  PROTO a0
HERRAM. MANUALES  RUCCI 93
HERRAM. MANUALES ~ STANLEY 107
PERILLEROS HERRAM. MANUALES  BAHCO 76
- AISLADOS HERRAM. MANUALES ~ STANLEY 107
DETECTOR DE FISURAS ADHES.Y LUBRIC. SERVEX 36
DISCOS ABRASIVOS ABRASIVOS ABRAS. ESPECIALES 19
DE CORTE ABRASIVOS CARBORUNDUM 22

D
MSCOS DE CORTE ABRASIVOS GRIDEST 24
ABRASIVDS ROTTLUFF 25
HERRAM. DE CORTE SIN PAR 65
DE DESBASTE ABRASIVDS ROTTLUFF 25
ABRASIVOS CARBORUNDUM 22
ABRASIVDS GRIDEST 24
HERRAM. DE CORTE SIN PAR 65
DE FIBRA ABRASINDS DOBLE A 23
DIAMANTADOS ABRASIVOS ALIAFOR 20
DIVISORES ACCES. PAMAQUINARIA  VERTEX 184
FLAPS ABRASIVOS ABRAS. ESPECIALES 19
ABRASIVOS GRIDEST 24
ABRASIVDS ROTTLUFF 25
DOBLADORAS DE HIERROS MAGUINARIA BARBERQ 162
DUCHAS PRIMEROS AUXILIDS SEGURIDAD INDUST, FRAVIDA 205

E
EJES MULTIPROPOSITOS ACCES. P/MAQUINARIA  MARHKA 180
ELASTOMETROS MATRICERLA ITAN 194
ELECTROBOMBAS - AGUA MAQUINARIA VULCANOD 172
- DIESEL MAQUINARIA VULCANOD 172
ELECTRODOS REVESTIDOS SOLDADURA BLUWELD 216
SOLDADURA LINCOLN ELECTRIC 227 a 228
ELEMENT(S P/FIJACION DE MATRIC.  MATRICERIA ARFIX 191
ELEVADORES ELECTRICOS MAQUINARIA GAN MAR 163
HIDRAULICOS EQUIPOS HIDRAULICOS  DELFABRO 127
ENGRASADORES DE PIE A PALANGA  MAQUINARIA VULCANO 1m
MANUALES MAQUINARIA VULGANQ m
NEUMATICOS MAQUINARIA VULCANOD 17
ENRROLLADORES DE MANGUERAS MAQUINARIA VULCANQ 172
ESCALERAS EXTENSIBLES PROD. VARIOS ALPINA 233
FAMILIARES PROD. VARIOS ALFINA 233
ESCOBILLAS ACCES. PAMAGUINARIA  TRIUNFO 182
ESCUADRAS HERRAM. MANUALES  STANLEY 10
MAGNETICAS MATRICERIA ARFIX 191
ESPATULAS HERRAM. MANUALES  BIASSONI a2
ESPE.JOS REDONDOS DE INSPECCION  HERRAM. MANUALES ~ STANLEY 108
ESPUMAS LIMPIA GABINETES ADHES.Y LUBRIC. SERVEX 36
MONOCOMPONENTES SIST. DE FLIACION FISCHER 42
EXPULSORES MATRICERIA ITAN 194
MATRICERIA ITAN 195 & 196
EXTRACTORES HIDRAULICOS EQUIPOS HIDRAULICOS  SACAPOL 130
MECANICOS EQUIFDS HIDRAULICDS SACAPOL 130

F
FIJADORES DE PARTES CILINDRICAS ~ ADHES.Y LUBRIC. LOCTITE 30
FLUIDOS DE CORTE HERRAM. DE CORTE URANGA 68
ADHES.Y LUBRIC. VENTUROIL k1)
FORMADORES DE JUNTAS ADHES.Y LUBRIC. LOCTITE a3
DE ROSCAS ADHES.Y LUBRIC. LOCTITE k1l
FRESADORAS MAQUINAS ELECTRICAS DEWALT 142
MAQUINARIA INSUMATRIC 165
FRESAS HERRAM. DE CORTE EZETA 5
HERRAM. DE CORTE ISCAR 56 a 57
HERRAM. DE CORTE MILWAUKEE 60

G
GASOGENDS SOLDADURA ALCARDUPLEX 212
SOLDADURA CALLONE 27
GAVETERDS MULTIUSO PROD. VARIDS FURY 238
GRASAS GRAFITADAS ADHES.Y LUBRIC. PENETRIT 33
LITIO ADHES.Y LUBRIC. PEMETRIT 33
GRIFAS HERRAM. MANUALES  BIASSONI &2
GRUPOS ELECTROGENDS MAQ. ELECTRICAS DEWALT 142
GUANTES SEGURIDAD INDUST. DE PASCALE 203
ACRILONITRILO SEGURIDAD INDUST. DE PASCALE 204
DE DESCARNE SEGURIDAD INDUST. DE PASCALE 203
DE NITRILD SEGURIDAD INDUST. DE PASCALE 204
LATEX SEGURIDAD INDUST. DE PASCALE 204



INDICE DE PRODUCTOS %77%/%/%/%/%/%/%%%/%%////*%:

G
GUANTES FVC SEGURIDAD INDUST. DE PASCALE 204
SOLDADODR SEGURIDAD INDUST, DE PASCALE 203
TEJIDOS SEGURIDAD INDUST.  DE PASCALE 204
GUINCHES HIDRAULICOS EQUIPDS HIDRAULICOS  DELFABRO 128
H
HERRAMIENTAS BITS HERRAM. DE CORTE H&G 52
DE CERAMICA HERRAM. MANUALES ~ NOGA a9
DE CORTE - NEUMAT.  MAQ. NEUMATICAS INGERSOLL RAND 153
PARA FRESADO HERRAM. DE CORTE ISCAR 54
PARA PERFORADO HERRAM. DE CORTE ISCAR 54
PARA TORNEADO HERRAM. DE CORTE ISCAR 54
HERRAM. DE CORTE MULTIWIDIA 61a62
P/TROMZADD RANURADO HERRAM. DE CORTE ISCAR 54
ROTATIVAS / BAT.12V  MAQ. ELECTRICAS MILWALKEE 147
HIDROLAVADORAS MAQUINARIA KARCHER 166 a 167
A CALDERA MAQUINARIA KARCHER 167 a 168
HORMIGONERAS EQUIPOS HIDRAULICOS  DELFABRO 128
|
IMPREGNANTES DE MADERA ADHES.Y LUBRIC. VENTUROIL 37
IMPULSORES PARA PULIR - NEURAT,  MAQ. NEUMATICAS TORREON 156
INGLETEADORAS MAQ. ELECTRICAS DEWALT 14
MAQ. ELECTRICAS MILWAUKEE 147
INSERTOS PARA PERFORAR HERRAM. DE CORTE ISCAR 55
ROSCAR PROD. VARIDS ARCOIL 236
J
JERINGAS PARA ACEITE MAGQUINARIA VULCAND 170
JUEGOS DE ALICATES HERRAM. MANUALES  STANLEY 106
DE BOCALLAVES HERRAM. MANUALES  BAHCO 75
HERRAM. MANUALES  STANLEY 102
DE EXTRACTOR TORNILLOS ~ HERRAM. MANUALES  STANLEY 108
DE MECANICA ESPECIALIZ.  HERRAM. MANUALES  BAHCO a0
HERRAM. MANUALES ~ STANLEY 102
DE PUNTAS TORX HERRAM. MANUALES  STANLEY 103
DE SONDAS CALIBRADAS HERRAM. MANUALES  FROTO 90
HERRAM. MANUALES  STANLEY 108
JUNTA UNIVERSAL HERRAM. MANUALES ~ BAHCO T4
K
KIT MOVILES PARA ACEITE MATQUINARIA VULCAND 170
PARA GRASA MAQUINARIA VULCAND 172
L
LIJADORAS MAQ. ELECTRICAS DEWALT 142
- NEUMATICAS MALD. NEUMATICAS TORREON 156
MAQ. NEUMATICAS ZANTIC 158
LIJAS ABRASIVAS ABRASIVOS DOBLE A 23
LIMAS ABRASIVAS MATRICERIA ITAN 194
CUADRADAS HERRAM. MANUALES ~ NICHOLSON a8
MEDIA CANA HERRAM. MANUALES  NICHOLSON a7
PARA CERRAJERDS HERRAM. MANUALES  VALLORBE 109
PARA CUCHILLAS HERRAM. MANUALES  NICHOLSON 88
PARA MOTOSIERRAS HERRAM. MANUALES ~ NICHOLSON 88
PLANAS HERRAM. MANUALES  NICHOLSON a7
REDONDAS HERRAM. MANUALES ~ NICHOLSON a7
ROTATIVAS HERRAM. DE CORTE MASTERCUT 58 a 59
TRIANGULARES HERRAM. MANUALES ~ NICHOLSON 88
- JUEGDS HERRAM. MANUALES ~ VALLORBE 108
LIMPIADORES ADHES.Y LUBRIC. LOCTITE 29
DE CONTACTOS ADHES.Y LUBRIC. SERVEX 36
LIMPIAMANDS ADHES.Y LUBRIC. SERVEX 36
ADHES.Y LUBRIC. VENTURDIL 37
LINTERMAS MAQ. ELECTRICAS BOSCH 134
LUBRICADORES DE ACEITE MAQUINARIA VULCAND 170
LUBRICANTES ADHES.Y LUBRIC. LOCTITE 29

L
LUBRICANTES ANTIFRICCION ADHES.Y LUBRIC. SERVEX 36
DE PULIDO MATRICERIA BORIDE 193
MULTIUSOS ADHES.Y LUBRIC. PENETRIT 13
ADHES.Y LUBRIC. WD40 34
LUBRICANTES P/HERRAM. NEUMAT.  MAQ. NEUMATICAS TORREON 156
LUSTRADORAS MAR. ELECTRICAS BOSCH 137
MAD. ELECTRICAS DEWALT 14

LL
LLAVES AJUSTABLES HERRAM. MANUALES  BAHCO 7
HERRAM. MANUALES ~ STANLEY 104
ALLEN HERRAM. MANUALES ~ STANLEY 107 a 108
COMBINADAS HERRAM. MANUALES ~ BAHCO a7z
HERRAM. MANUALES ~ SATA 97
HERRAM. MANUALES ~ STANLEY 103 a 104
CRIQUE - NEUMATICAS MARQ. NEUMATICAS INGERSOLL RAND 152
MAQ. NEUMATICAS ViB 157
MAD. NEUMATICAS ZANTIC 158
HERRAM. MANUALES  SATA 94
DE GOLPE HERRAM. MANUALES  SATA 94
DE IMPACTO MAQ. ELECTRICAS DEWALT 4
MAL. ELECTRICAS MILWALKEE 145
= NEUMATICAS ~ MALQ. NEUMATICAS INGERSOLL RAND 152
MAQ. NEUMATICAS TORREON 154
MAQ. NEUMATICAS ViB 157
MAL. NEUMATICAS ZANTIC 158
DE IMPACTO / BAT. MAQ. ELECTRICAS BOSCH 134
I BATAZV MAQ. ELECTRICAS MILWAUKEE 147
/ BAT.18V MAR. ELECTRICAS MILWALKEE 148
HEXAGONALES HERRAM. MANUALES ~ CROSSMASTER 85
PARA CARDS HERRAM. MANUALES ~ BAHCO 71
HERRAM. MANUALES  CROSSMASTER a5
HERRAM. MANUALES  RUCCI a2
HERRAM. MANUALES  STANLEY 104
MAQUINARLA BARBERD 161
PARA MANDRILES ACCES. PAMAQUINARIA - JACODBS 173
T HERRAM. MANUALES ~ RUCCI 93
TORX HERRAM. MANUALES ~ RUCCI 93

M
MACHOS HERRAM. DE CORTE RETUSIN 63
HERRAM. DE CORTE URANGA 67 a 68
PROD. VARIDS ARCOIL 236
MANDRILES ACCES. PAMAQUINARIA  JACOBS 173
MANGOS ARTICULADDS HERRAM. MANUALES  BAHCO 75
T HERRAM. MANUALES ~ BAHCO 74
MANGUERAS ESPECIALES PROD. VARIDS SOLYON 242
MULTIUSOS PROD. VARIDS SOLYON 242
ALIMENTICIA/MEDICINA ~ PROD. VARIOS SOLYON 242
PARA GAS PROD. VARIDS SOLYON 242
F/HERRAM. NEUMAT. MAQ. NEUMATICAS TORREON 156
PARA SOLDADURAS PROD. VARIOS SOLYON 242
MANIJAS PROD. VARIOS AGPLIND 234
BARBIQUI HERRAM. MAKUALES ~ BAHCO 74
MARCADORES INDUSTRIALES PROD. VARIOS MARKAL 240
PROD. VARIDS WILKDX 243
PROD. VARIDS UNI PAINT 243
PROD. VARIOS TEMPILSTIK 243
MARTILLDS HERRAM. MANUALES ~ BIASSONI 81
HERRAM. MANUALES  PROTO 90
DEMOLEDORES MAQ. ELECTRICAS BOSCH 135
MAQ. ELECTRICAS DEWALT 140
PERCUT. SDS / BAT.18V  MAQ. ELECTRICAS MILWALKEE 148
PERCUTORES SDS MAR. ELECTRICAS DEWALT 140
PERCUTOR SDS / BAT. MAD. ELECTRICAS BOSCH 133
ROMPEPAVIMENTO-NEL.  MAD. NEUMATICAS ZANTIC 158
ROTOPERCUTORES MAQ. ELECTRICAS BOSCH 135
MAQ. ELECTRICAS DEWALT 140
MAL. ELECTRICAS MILWALKEE 1442 145
MASCARAS CARA COMPLETA SEGURIDAD INDUST. FRAVIDA 206
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M
MAZAS HERRAM. MANUALES  BIASSONI 81
HERRAM. MANUALES  PROTO 90
MECHAS DE WIDIA HERRAM. DE CORTE EZETA 50
PARA MADERA HERRAM. DE CORTE EZETA 50
METALES HERRAM. DE CORTE EZETA 50
MEDIDORES LASER MAQ. ELECTRICAS DEWALT 138
MESAS DIVISORIAS ROTATIVAS ACCES. P/MAGUINARIA VERTEX 183
METROS PLEGABLES INSTR. DE MEDICION ~ DIAMANTE 116
MICROMETROS DIGITALES INSTR. DE MEDICION ~ ASIMETO 113
INSTR. DE MEDICION ~ MITUTOYO 119
MECANICOS INSTR. DE MEDICION ~ ASIMETO 13
INSTR. DE MEDICION  MITUTOYOD 119a120
MINI AMOLADORAS MAQ. ELECTRICAS BOSCH 1368137
MAQ. ELECTRICAS MILWALKEE 146
MINITORNOS MAQ. ELECTRICAS DREMEL 143
MORDAZAS BLANDAS ACCES. P/MAQUINARIA  VERTEX 184
MORSAS MAQUINARLA BARBERD 162
BASCULANTES ACCES. P/MAQUINARIA VERTEX 185 & 186
DE 3 MOVIMIENTOS ACCES. P/MAGUINARIA VERTEX 185
DE GRAN APERTURA ACCES. P/MAGUINARIA  VERTEX 186
DE PRECISION ACCES. P/MAGUINARIA  VERTEX 186
DOBLE LADD MATRICERIA ARFIX 194
EN 2 MITADES ACCES. P/MAGUINARIA  VERTEX 186
PRISMATICAS ACCES. P/MAGUINARIA  VERTEX 186
MOTONES MAQUINARILA GAN MAR 163
MOTOSOLDADORAS SOLDADURA LINCOLN ELECTRIC 225
MULTICORTADORAS / BAT. MAQ. ELECTRICAS BOSCH 134
/ BAT.AZ2V MAQ. ELECTRICAS MILWAUKEE 147
MULTIHERRAMIENTA HERRAM. MANUALES ~ STANLEY 106
MULTIPLICADORES DE PAR DE FUERZA HERRAM. MANUALES — CANDAMIO 83
DE TENSION HERRAM. MANUALES  PROTO a0
MULTIPOSICIDNADORES MAGNETICOS MATRICERIA ARFIX 191
MULTISIERRAS MAQ. ELECTRICAS DREMEL 143
N
NIVELES HERRAM. MANUALES  STANLEY 10
DE PRECISION INSTR. DE MEDICION ~ ASIMETO 113
LASER MAQ. ELECTRICAS DEWALT 138
MAGNETICOS MATRICERIA ARFIX 191
O
ORGANIZADORES TRANSPORTABLES ~ PROD. VARIOS FURY 238
P
PALAS HERRAM. MANUALES  BIASSONI 81
PANTALONMES DE TRABAJD SEGURIDAD INDUST. PEGASO 208
PERILLAS PROD. VARIDS ACPLIND 234
PERNOS FLJIADORES SIST. DE FIJACION FISCHER 42
PICOS HERRAM. MANUALES  BIASSONI 81
DE LORO HERRAM. MANUALES ~ BAHCO 73
HERRAM. MANUALES ~ CROSSMASTER 85
HERRAM. MANUALES  KNIPEX 86
HERRAM. MANUALES  RUCCI a2
HERRAM. MANUALES ~ STANLEY 105
PIEDRAS DE PULIDO MATRICERIA BORIDE 183
MATRICERIA ITAN 194
PILAS PROD. VARIOS DURACELL 237
PINGELES MECANICOS ACCES. P/MAGUINARIA  TRIUNFO 182
FINZAS DE AGARRE MAQUINARIA GAN MAR 163
DE MASA SOLDADURA HELICTOR 218
DE PRESION HERRAM. MANUALES ~ CROSSMASTER 84
HERRAM. MANUALES ~ RUCCI 92
HERRAM. MANUALES ~ STANLEY 106
- SOLDADOR HERRAM. MANUALES ~ CROSSMASTER B4
- S0LDADDR HERRAM. MANUALES  RUCCI a2
P/AMNILLOS DE RETENSION HERRAM. MANUALES  BAHCO 7
HERRAM. MANUALES  CROSSMASTER B4
HERRAM. MANUALES  KNIPEX B6
HERRAM. MANUALES ~ STANLEY 105

P
PINZAS P/TERMINALES COAXIL HERRAM. MANUALES ~ SATA 98
ELECTR. HERRAM. MANUALES ~ SATA 98
TELEFONICOS ~ HERRAM. MANUALES  SATA 98
PORTA ELECTRODOS SOLDADURA HELICTOR 218
RAPIDA MATRICERIA ARFIX 190
STRONGHAND MATRICERIA ARFIX 192
PISTOLAS APLICADORAS / BAT.18V  MAQ. ELECTRICAS MILWAUKEE 148
DE CALOR MAQ. ELECTRICAS DEWALT 142
P/FINTAR - ALTA PRESION  MAQ. NEUMATICAS ~ CANE 151
-BAJAPRESION ~MAQ. NEUMATICAS ~ CANE 151
PARA SELLADORES SIST. DE FLIACION FISCHER 4
PLATOS DE TORNOS ACCES. P/MAGUINARIA  VERTEX 184
POLAINA DESCARNE SEGURIDAD INDUST, DE PASCALE 203
PORTA HERRAMIENTAS PARATORNO ~ HERRAM. DE CORTE ~ H&G 52
PORTAMATRICES MATRICERIA ITAN 184
PORTAMOLDES MATRICERLA ITAN 184
PREMNSAS AJUSTABLES MATRICERIA ARFIX 192
HIDRAULICAS EQUIPOS HIDRAULICOS DELFABRO 127
MOTORIZADAS EQUIPOS HIDRAULICOS DELFABRO 127
RAPIDAS MATRICERIA ARFIX 192
TIPO F MAQUINARIA BARBEROD 162
MATRICERIA ARFIX 192
TIPO G MAGUINARIA BARBERO 162
MATRICERIA ARFIX 192
PRESERVADORES DE MADERA ADHES.Y LUBRIC. VENTUROIL 37
PROTECTORES AUDITIVOS SEGURIDAD INDUST, FRAVIDA 206
SEGURIDAD INDUST,  LIBUS 207
-INDOAURALES ~ SEGURIDAD INDUST. LIBUS 207
PROYECTORES DE PERFILES INSTR. DE MEDICION ~ MITUTOYD 124
DUROMETROS INSTR. DE MEDICION ~ MITUTOYD 124
PULIDORAS - NEUMATICAS MAQ. NEUMATICAS ~ TORREGN 154
MAQ. NEUMATICAS VT8 157
PULVERIZADORES DE ESPALDA PROD. VARIOS GIBER 239
DE PREVIA PRESION PROD. VARIOS GIBER 239
PUNTAS ABRASIVAS ABRASIVOS ABRAS. ESPECIALES 19
DE ARRASTRE ACCES. PAMAQUINARIA  HORO 178
FORJADAS HERRAM. MANUALES  BIASSDNI 82
MONTADAS ABRASIVOS VM 26
PUNZONES HERRAM. MANUALES ~ PROTO 90
MATRICERLA ITAN 194
PURGADORES DE FRENOS HERRAM. MANUALES ~ STANLEY 108
Q
QUEMADORES SOLDADURA ALCARDUPLEX 211
R
RACKS PROD. VARIOS FURY 238
FARA CONDS ACCES. PAMAQUINARIA  VERTEX 185
RASQUETAS HERRAM. MANUALES ~ NOGA 89
RECOGEDORES MAGNETICOS HERRAM. MANUALES ~ STANLEY 108
RECOLECTORES DE ACEITES MAQUINARIA VULCAND m
RECTIFICADORAS MAQUINARIA INSUMATRIC 165
REGLAS AGERD INOX. INSTR. DE MEDICION  DIAMANTE 116
PLASTICAS INSTR. DE MEDICION ~ DIAMANTE 116
REMACHADORAS - NEUMATICAS MAQ. NEUMATICAS ~ ZANTIC 158
MANUALES SIST. DE FLIACION RERAR 44
NELMATICAS SIST. DE FLIACION RERAR 44
REMACHES SIST. DE FLJACION RERAR 44
RESORTES PARA GARGAS MATRICERIA MDL 197 a 200
RESPIRADORES SEGURIDAD INDUST,  FRAVIDA 206
- FILTROS SEGURIDAD INDUST, FRAVIDA 206
ROSCADORAS NEUMATICAS MAQUINARLA ROSCAMAT 169
RUEDAS ABRASIVAS ABRASIVOS ABRAS. ESPECIALES 19
ABRASIVOS CARBORUNDUM 21
RUGOSIMETRO INSTR. DE MEDICION ~ MITUTOYO 124
[ 5
SACABOLLOS HIDRAULICOS EQUIPDS HIDRAULICOS  SACAPOL 129
SELLADORES ADHES.Y LUBRIC. LOCTITE 2
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S

SELLADORES

ALTA TEMPERATURA
DE ROSCAS

SERPIENTES MAGNETICAS
SIERRAS CALADORAS

{ BAT.

f BAT.12V

/ BAT. 18V
CIRCULARES

[ BAT.18V
COPA
DE ACERO ALEADO
DE BANCO
DE CALAR COMPACTA
JUNIDR
PARA CALADORAS
SABLE
! BAT.12V
/ BAT.18V
SIN FIN
SISTEMAS DE DESBARBADO
SOLDADORAS - ACCESORIOS
CORTADORA - ACET./OXIG.
CORTADORA - ACET./OXIG.
DE ARCO
DE CORTE PLASMA

INVERT
MIG

MIG-MAG
P/SOLDADURA DE CHAPERIA
RECTIFICADORAS
ne
INVERT
INVERT+TIG
SUPER PESADAS
TRANSFORMADORAS AC
- EQUIPOS COMBINADOS
ARCWELD
MIG-MAG
SMAW
TIG

SOPLETES

DE BUTANO

SUJETADORES RAF. FRONTAL

T

HORIZONTAL
LINEA PESADA
NEUMATICOS
VERTICAL

TABLERQ DE MANTENIMIENTO
TACOS DE NYLON

METALICOS

TALADRADORAS DE BANCADA

DE COLUMMNA

TALADRO ANGULAR / BAT.12v

I BAT.18V

- ATORNILL. / BAT.

fBATI2V
[/ BAT1BV
= NEUMATICOS

ADHES.Y LUBRIC.
ADHES.Y LUBRIC.
SIST. DE FIJACION
ADHES.Y LUBRIC.
ADHES.Y LUBRIC.
ADHES.Y LUBRIC.
MATRICERIA

MAQ. ELECTRICAS
MAQ. ELECTRICAS
MAQ. ELECTRICAS
MAQ, ELECTRICAS
MAQ. ELECTRICAS
HERRAM. DE CORTE
MAQ. ELECTRICAS
MAQ. ELECTRICAS
HERRAM. DE CORTE
HERRAM. DE CORTE
MAQ. ELECTRICAS
MAQ. ELECTRICAS
HERRAM. DE CORTE
HERRAM. DE CORTE
MAQ. ELECTRICAS
MAQ. ELECTRICAS
MAQ. ELECTRICAS
HERRAM. DE CORTE
HERRAM. MANUALES
SOLDADURA
SOLDADURA
SOLDADURA
SOLDADURA
SOLDADURA
SOLDADURA
SOLDADURA
SOLDADURA
SOLDADURA
SOLDADURA
SOLDADURA
SOLDADURA
SOLDADURA
SOLDADURA
SOLDADURA
SOLDADURA
SOLDADURA
SOLDADURA
SOLDADURA
SOLDADURA
SOLDADURA
SOLDADURA

MAQ. ELECTRICAS
MATRICERIA
MATRICERIA
MATRICERIA
MATRICERIA
MATRICERLA

HERRAM. MANUALES
SIST. DE FIJACION
SIST. DE FIJACION
MAQUINARIA
MAQUINARIA
MAQ. ELECTRICAS
MAQ. ELECTRICAS
MAQ. ELECTRICAS
MAQ. ELECTRICAS
MAQ. ELECTRICAS
MAQ. ELECTRICAS
MAQ. ELECTRICAS
MAQ. ELECTRICAS
MAQ. NEUMATICAS
MAQ. NEUMATICAS

POXIPOL 35
ZAFF 38
FISCHER 4
POXIPOL 35
LOCTITE 30
ZAFF 38
ARFIX 1,
BOSCH 138
DEWALT 4
BOSCH 134
MILWAUKEE 147
MILWALIKEE 148
SIN PAR 65
BOSCH 138
MILWALIKEE 148
SIN PAR 65
SIN PAR 65
DEWALT 142
DREMEL 143
SIN PAR 65
SIN PAR 65
DEWALT M
MILWAUKEE 147
MILWALIKEE 148
SIN FAR 65 a 66
NOGA 89
BLUWELD 216
ALCARDUPLEX 212
CALLONE 217
LA-SER 219
BLUWELD 212
LINCOLN ELECTRIC 225
LINCOLN ELECTRIC 226
BLUWELD 214
LA-SER 220
BLUWELD 213
LA-SER 221
BLUWELD 215
BLUWELD 215
BLUWELD 216
LA-SER 220
BLUWELD 216
LA-SER 222
LINCOLN ELECTRIC 226
LINCOLN ELECTRIC 223
LINCOLN ELECTRIC 224
LINCOLN ELECTRIC 224
ALCARDUPLEX 2n
DREMEL 143
ARFIX 189
ARFIX 189
ARFIX 190
ARFIX 192
ARFIX 189
BAHCO 80
TARUGOS PY 45
FISCHER 42
BARBERD 161
BARBERO 161
MILWALIKEE 147
MILWALKEE 148
BOSCH 136
MILWAUKEE 144
BOSCH 133a134
DEWALT 138
MILWAUKEE 147
MILWALKEE 148
INGERSOLL RAND 153
TORREON 156

T

TALADRDS - NEUMATICOS MAQ. NEUMATICAS ~ VTB 157

DE BASE MAGNETICA MAQ. ELECTRICAS DEWALT 138

MAQ. ELECTRICAS MILWAUKEE 145

DE PERCUSION MAD. ELECTRICAS BOSCH 136

MAQ. ELECTRICAS DEWALT 140

MAD. ELECTRICAS MILWAUKEE 144

- ATORNILL./BAT. MAQ. ELECTRICAS BOSCH 1332134

- ATORNILL/BAT12V  MAQ. ELECTRICAS MILWAUKEE 147

- ATORNILL/BAT.18Y  MAQ. ELECTRICAS MILWAUKEE 148

DE ROTAGION MAQ. ELECTRICAS DEWALT 138

REVER. - NEUMATICOS ~ MAQ. NEUMATICAS ~ ZANTIC 158

TELAS ESMERILES ABRASIVOS DOBLE A 23

TENAZAS HERRAM. MANUALES  BIASSONI 81

TIERAS CORTAPERNDS HERRAM. MANUALES  BIASSONI 82

DE AVIACION HERRAM. MANUALES ~ STANLEY 101

HOJALATERO HERRAM. MANUALES  BIASSONI 82

HERRAM. MANUALES ~ STANLEY 101

TINTAS DE TRAZADO PROD. VARIOS WILKOX 243

TIRADOR RAFIDO MATRICERIA ARFIX 130

TIZAS PROD. VARIOS WILKOX 244

TORNDS MAQUINARIA INSUMATRIC 185

TORQUIMETROS HERRAM. MANUALES ~ PROTO a0

HERRAM. MANUALES  SATA 95

DE AJUSTE HERRAM. MANUALES  CANDAMIO 83

DE LECTURA HERRAM. MANUALES  CANDAMID B3

HERRAM. MANUALES  SATA 95

DE SAFE HERRAM. MANUALES  CANDAMID 83

HERRAM. MANUALES ~ SATA 96

DIGITALES HERRAM. MANUALES  SATA 96

TRAJE JARDINERD SEGURIDAD INDUST.  DE PASCALE 203

TURBO PINZAS SOLDADURA HELICTOR 218

V

VAINAS PARA CONOS ACCES. P/MAQUINARIA  VERTEX 185

VALVULAS SOLDADURA ALCARDUPLEX 212

VARILLAS DE BRONCE INSTR. DE MEDICION ~ DIAMANTE 116

PARA PROCESO GTAW SOLDADURA LINCOLN ELECTRIC 220

ROSCADAS SIST. DE FJACION FISCHER #

VERIFICADORES DE INTERIORES INSTR. DE MEDICION  ASIMETO 114

INSTR. DE MEDICION ~ MITUTOYD 123

VULCANIZADORAS MAQLINARLA VULCANO 173

ra =

ZAPATOS DE SEGURIDAD SEGURIDAD INDUST,  PEGASO 208
TABLAS TECNICAS

ELECCION DE MECHAS PARA MACHDS DE ROSCAR TABLAS TECNICAS 247 2 248

BULONERIA TABLAS TECNICAS 259 a 260

COMO ELEGIR GRUPO ELECTROGENO TABLAS TECNICAS 258

COMO PEDIR UNA CADENA TABLAS TECNICAS 254

CONVERSION DE PULGADAS A MILIMETROS TABLAS TECNICAS 249

ELECCION DE MACHOS TABLAS TECNICAS 250 a 251

HERRAMIENTAS SOLDADAS PARA TORNERIA TABLAS TECNICAS 253

IZAJES DE GARGA TABLAS TECNICAS 252

PASO EN HILOS POR PULGADA PARA GADA SIST. DE ROSCA  TABLAS TECNICAS 249

PLACAS DE METAL DURD TABLAS TECNICAS 252 a 253

TABLA PARA RUSCAR TABLAS TECNICAS 249

TABLAS DE CONVERSIONES TABLAS TECNICAS 255 a 257
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FERRETERIA INDUSTRIAL

Ruedas y discos abrasivos

Mini-flex

Se trata de un elemento que, en la industria metalGrgica, presta gran utilidad en el acabado y
limpieza de moldes para inyeccion, compresion y transferencia de gomas, plasticos y matriceria
en general. Tamblén pude utilizarse en pulido sanitario, en valvulas y demas accesorios de acero
inoxidable, especialmente en lugares de dificll acceso con elementos convencionales.

En la electricidad, se recomienda para la limpieza de contactos sulfatados y para la remocién de
bamices, lacas u otros aislantes. En carpinteria, actia eficientemente en el pulido de curvas y
detalles, reemplazando con ventaja a los lijados a mano. En vidrieria y marmoleria se utiliza para
el pulido, rebabado y canteado de agujeros, canaladuras y detalles.

Asimismo para hobbistas, es de aplicacién en terminacion y pulido de artesanias en metales,
maderas, resinas, cerdmicas, cueros, vidrios y ofros materiales. En el hogar, montado sobre
una agujereadora manual, permite con facilidad la remocién de dxidos y pinturas lijado de
muablas y otros objetos.

Ruedas abrasivas AM-flex

Estas ruedas estan construidas con abrasivos flexibles (tela) de primera calidad, en tipo, clase
y dimensiones acordes con el trabajo a realizar, ya sea en metales (ferrosos o no ferrosos),
como asi también en plasticos, goma, cuero, madera, vidrio, marmal, etc. Dentro de la variedad
de granos producidos se podra escoger el ideal para realizar esmerilado, satinado, limpleza,
rebabado o pulido sanitario.

Formadas por cientos de sectores de tela abrasiva, estas ruedas permiten lograr grados de
terminacidn de facil control, tanto en superficies planas como irregulares, pudiendo, por su
flexibilidad, realizar trabajos en areas de dificil acceso con otros métodos.

Reemplaza con eficiencia al pafic encolado y a las bandas abrasivas.
Su principal ventaja, entre los sistemas convencionales, es su permanente renovacion de grano,
brindando el mismo a lo largo de toda su vida dtil.

Su construccion ventilada evita recalentamientos y empastes. De fécil operabilidad, no requiere
entrenamiento previo para su uso, su fexibilidad evita arrastres por enganches en la pieza, muy
comunes con otros métodos.

Su alto rendimineto de la potencia necesaria para operarla, permite, mediante la utilizacién de

Se fabrican en diametros de 100 a 500 mm, y equipos portatiles, el esmerilado de piezas de grandes dimensiones, evitando costosos
espesores que van desde 15 hasta 100 mm. movimientos.

Strato-flex

Se trata de un disco abrasivo flexible para el acabado de superficies. El disco esta construido con
abrasivos de primera calidad, con respaldo de poliamida semi-rigida, garantizando su
indestructibilidad a cuatro veces su velocidad de trabajo.

Su permanente renovacién de granos permite un acabado uniforme durante toda su vida Otil.

La disposicién de los abrasivos produce una ventilacion constante, manteniendo una temperatura
de trabajo 6ptima, lo que evita recalentamientos, empastes y deformaciones que pudieran provocar
efectos no deseados en el material que se trabaja.

Su vida (til es de 20 a 30 veces la de un disco convencional de fibra o tela, lo que ahorra
significativamente el tiempo de recambio.

-Strato-flax tipo D, para trabajos en: hierro, acero inoxidable, aluminio, bronce y madera.
-Strato-flex tipo B, para trabajos en: vidrio, marmol, porcelana, cerdmica, resinas, cuero.

Ruedas y puntas para alto brillo

Es una nueva linea de ruedas y puntas montadas, construidas en fieltros Es un elemento ideal para acabado en moldes de inyeccion, compresién
de maxima pureza, media y alta densidad. y transferencia para termoplasticos.

Se utilizan con pasta esmeril blanca (fina), para lograr acabados brillantes.

Su conformacién ventilada evita deformaciones por temperatura en laminas También puede usarse en el pulido de metales ferrosos y no ferrosos,
delgadas, permitiendo una mejor penetracién en formas de dificil acceso. tales como cobre, bronce, plata, oro, etc.
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Discos diamantados especiales
para construccién

DISCOS SEGMENTADOS:
Pura corte de mirersles aridos

B45/5/6/7/8/9/10"

@ Corte y Rendimianto Optimo
) Corts y Rendimiznto Aceptable

ASFALTO ®

AZULEJOS

BALDOSAS [ ]
®
L

BALDOSONES

CARPETA DE CEMENTO

CERAMICAS DOBLE COCCION @
CERAMICAS MONO COCCION

CERAMICAS RUSTICA PIPISOS (1)

CONTRAPISOS ®
CRISTALES Y VIDRIOS

FIBRA DE VIDRIO - Alta propercién O
FIBRA DE VIDRIO - Baja proporcion

GRANITOS @
HORMIGON [ H® A® - Fresco 72 hs

HORMIGON [ H* A° - Curado )
LADRILLOS DE CEMENTO

LADRILLOS COMPACTOS CERAMICOS (2)
LADRILLOS HUECOS CERAMICOS (2)
LAJABLANCA

LAJANEGRA

MAMPOSTERIA

MARMOLES

MOSAICOS

MOSAICOS COMPACTOS

PIEDRAS NATURALES DURAS

FIEDRAS NATURALES ABRASIVAS ®
POLIETILENO / ACRILICOS
PORCELANAS

PORCELANATOS

PVC { PLASTICOS REFORZADOS
REFRACTARIOS BLANDOS
REFRACTARIOS DUROS

TEJA ESMALTADA | DURA

TEJA COLONIAL / BLANDA
VIGAS Y VIGUETAS

YESO [ PLACAS DE YESO
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ETAPA DE TERMINACION DE OBRA
DISCOS TURBOS Y CONTINUOS
Para splicaciones epecilice: corte de nevestimientos | miterules delicados
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CORTES ESPECIALES
MATERIALES DIVERSOS
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Tipo1-Cara C

Grano abrasivo extremadamente friable y poco resistente, Para operaciones de afilado y presicidn,
Para aceros al carbono, aceros de herramientas, HHS.

Cadigo Descripeidn Medidas (mm) Cadigo Descripeidn
69083171971  1CA 0800 5VIOW 152,4%3,2x19,1 69083171979  1CADS4P5VIOW
69083171972 1CA 060 Q 5V10W 152 46, 4x19,1 69083171980 1CA 054 P SVIOW
§90B3171970  1CA D600 5VIOW 152,447 9x19,1 G90B3171981  1CADS4P5VIOW
69083171973 1CA D60 0 SVI0W 177,8x6,4x191 69083171962 1CA 054 P5SVIOW
) ) 69083171974 1CA 060 S 5VI0W 177 87 19,1 69083170393 1CA 054 P SVIOW
Grano abrasivo robusto y poce friable. §90B3171975  1CADBDS5VIOW 177,8x9,5x19,1 66253250037  1CADS4P 5VIOW
Para operaciones de corte, desbaste pesado 69083171977  1CADBOS5VIOW 203,2x6,4%19,1 69083171983  1CADS4P5VIOW
y lerminacion. Para aceros aleados, aceros 69083171976 1CA 060 S 5VI0W 203, 2%7 5191 69083171984 1CAOS4 P SVIOW
y melales en gral §9083171978  1CADBDSS5VIOW 203,249,5x19,1
Tipo6-Cara A Copas conicas Tipo 11
Godigo Descripcian Medidas (mm) Godigo Descripeion Medidas (mm)
69083166184 GA AN O4E K EVAOW  101,6x50,8x31,8 p.=_N GI0BIT66199 114 AA DG K B VAOW 101.6x38.1x31.8
69083166191  GAAA OG0 K &V4OW  101,6x50,8%31,8 s
h GODBI1GE1B5 G4 AL D46 K &VAOW  127,0¢50,8%31,8
¥ 69083166192 EAAA OGO K &VA0W  127,0x50,8x31,8
69083166187 GAANLE KEVAOW  152,4x76,2x31,8 Cadigo Descripcidn Medidas (mm)
GODB3I166104  GA AL DRD K &VAOW  152,4x76.2x31,8 ;
Pl 69083165829 Piedra N° 109 152,4%50,8x25 4
6I0BI1661688 GAAA OME K EVAOW  203,2x101,6x31.8 69083165828 Piedra N° 108 2032550, Bx25.4
69083165793 Fiedra N° 198-A 241,0x35,0x10,0

Grano abrasivo extremadamente friable y poco resistente. Para operaciones de
afilado y presicidn. Para aceros al carbono, aceros de herramientas, HHS.
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Ruedas rectas
Tipo1-Cara A
Cadigo Descripeién Medidas (mm) Cadigo Descripeién Medidas (mm)
69083170357 TAADIE QSVIOW 127.0619,1%19,1 69083170405 1A D60 0 SVI0W 177 8i25,4%19,1
69083170726 1AM UB0 O 5VIOW 127,0019,1x19,1 69083170572  1AAD46 O 5VI0W 203,2x19,1x19,1
69083170567  1AA 024 R4VIOW 152,4%19,1x19,1 69083170249  1AA QB0 0 5VI0W 203,2%19,1x19,1
69083170248 TAADIE QSVIOW 152.4%19,1x19,1 69083170473 TAAD2Z4RAVIOW 208, 2x26,4x19.1
69083170401  1AA 046 O 5VIOW 152,4%19,1x19,1 69083170474  1AA 036 Q5VIOW 203,2%25,4%19,1
§9083170502 1A A QB0 0 5VI0W 152,4%19,1x19,1 69083171194  1AA Q46 Q5VIOW 203,2%25,4x19,1
69083170805 TAADZ4RAVIOW 162, 4x25,4%19,1 69083172034 1A D60 0 SVI0W 203, 2x26,4x19.1
69083170573 1AM 036 O 5VIOW 152,4%25 4x19,1 69083165736 1AM D46 0 5V10W 254,0%25,4%38,1
Grano abrasivo robusto y poco friable. 69083170247 1AA D46 0 5VI0W 152 4425,4x19,1 69083165733 1AM D36 O 5\V10W 254.0%38,1%38,1
Para operaciones de corte, desbaste 69083170358 TAADB0 0 SVI0W 162, 4x25,4%19,1 69083165738 1A D46 0 SVI0W 254 0138, 1381
pesado, desbaste y terminacién. Para 69083170574  1AA Q24 R4VIOW 177.8x19,1x19,1 69083144690  1AA D36 0 S5VIOW 304,8%38,1%38,1
' g whalen 69083170568 TAADIG O 5VIOW 177.8x19,1x19,1 69083144693 1A A D46 0 SVI0W 304,238, 14381
AcATDR Aloaiog, oo Tuskil ok 0 sl §A0B3170575  1AAOGQSVIOW  177.8x19.1x19,1 §O0B3144692  1AAOGQSVIOW 304865084381
69083170475  1TAAUB0 O 5VIOW 177,8x19,1x19,1 69083144697  1AA D46 0 5VI0W 304,8%50,8x38,1
69083170570  1AA Q24 R4VIOW 177.8%25,4x19,1 69083165761 1AM 024 REVIOW 355,6%50,8x38,1
69083170470 TAADIE QSVIOW 177 8125,4x19.1 69083165746 TAA D36 Q5VI0W 355 650, Bx38,1
69083172028 1AM D46 O 5VIOW 177,8x25,4x19,1 69083165744  1AA D46 0 5VIOW 355,6%50,8x38,1
Codigo Descripeion Medidas (mm) Codigo Descripeion Medidas (mm)
69063170404  1AGCOB0JT1TVRW  152.4x19,1x19,1 69083172020  1AGCOB0DJ11WAW  177,8x254x19,1
) . ) 69083170569 TAGC 100 J 11 VAW 152,4x19,1x19,1 69083170402 TAGCI00J 1T VAW  177,8u25,4x19,1
Grano abrasivo puntiagudo, muy friable y 69083170504 TAGCOBD J TTWRW 152 4x25,4x19,7 69083172029 TAGCOBDJ TTWRW  203,2x19,1x19,1
poco resistente. Para operaciones de afilado 63083171193 TAGCT00J1TVAW  152,4x254419,7 63083170727 TAGCT0DJITVARW  203,2x19,1x19,1
de herramientas de metal duro. 69083170403  1AGCOBOJ1TWRW  177.8x19,1x19,1 69083170231 TAGCOB0J11VRW  203,2%25,4%19,1
69083172019 TAGE 1000 11 VRW 177,8%19,1x19,1 69083170472 TAGC100J TTWRW  203,2x25,4x19,1
Cadigo Descripeion Medidas (mm) Gadigo Descripeion Medidas (mm)
69083165764 TAAA DAG K B VAW 152,4%12,7x31,8 69083165769 1A AR OBO K B WAOW 152 4%25,4x31.8
69083165765 1A AR DB K B V40w 162 4x12,7x31 8 69083165772 TAARDAE K BYVA0W  203,2¢19,1x31.8
- GA0BI165766  1AAAD4GKBVAOW 152 4x19,1x318 GA0B3165773  1AAADROKBYVAOW 203 2x19,1x318
Q 69083165767 TAAA DBD K B VAW 152,4x19,1¢31.,8 69083165774 1A AR D46 K B WA0W 203,2%25 44318
s?‘ 5 69083165768 TAAA 046 K B V40w 152 4625, 4x31 8 69083165791 IAARDBO K BYVAOW  203,2¢25,4%31.8

Medidas (mm)

203,2¢12,7x19,1
228 69 Gud1 B
228,6x12,7%31 8
254,067, 9x31 8
264,0x9,5%25,4
254,0x12,7%25.4
304,8%9,6%31,8
304,8x12,7x31 .8

Rotacion maxima
sequn el didmetro
de la rueda

Didgmetro  Rotacidn
Mix. RPM

127 mm (5" 4985
4135
3545
3105
2485
2070
1775

254 mm (10")
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Discos de corte
Linea Premier y Premier Premium - acero y acero inoxidable =
= = o —— —
— s o . Cidigo Descripcion Medidas (@,2,h) (mm)
Gidigo Besoripolén  Mesing (5,a1) fmem) 66252031380  Premier Premium  114,8x1,6%22.2
66252920332 Pramigr Acerp 114,3x1 22,2 66252837057 Pramisr Premium 114, 3x1,2x22 2
66252634638 Premier Acarn 114,3x1,6x22,2 66252834655 Pramiar Premium 177.8x1,6x22,2
66252640272 Premier Acero 177, 8x1,6122,2 66252834656 Pramier Premium 228,602, 0x22,2
Uso general en acero y sus aleaciones, hierro fundido nodular, bronce duro, Alto rendimiento y productividad. Uso en acero al carbono y acero inoxidable,
materiales ferrosos, y aceros incxidables. Corts suave.
T S e———
Cadigo Descripcidn Medidas (#,e,h) (mm)
66252020337  Fremier 114,3%0,8x22 2 Codigo Descripcion  Medidas (s,e,h) (mm)
66252834642 Premier 114,3%2,0x22,2 66252842959 Pramiar 114,3x3,0x22,2
66252834640 Premier 114,3%3,0x22,2 66252842973 Premier 177,803, 0222
66252834643 Premier 177, 8x2,0x22,2 66252843001 Premier 228,0n3.0022.2
66252834645 Premier 177 8x3,0m22 2
66252834647 Premier 228,603, e22 2

Uso en materiales no ferrosos y no metdlicos en general, fundicion gris.
Ideal para corte de chapas. Rapidez de corie. Corfes de presicién y menor generacién  Corte suave y gran durabilidad.
de calor y rebabas.

Méaquinas sansitivas / aceros

3_90*' — — : 3_90' — —
Codigo Descripcion Medidas (@,e,h) (mm) Cidigo Descripcidn Medidas (@,e,h) (mm}
66252841902 DC 5R-12 300,0x3,2x25,4 66252843051 Premier Acero 304,8x3, 25254
66252842260 DC SR-14 355,6x3, 2u25,4 66252842999 Pramier Acero 355,63, 20254
69083170359 [OC SR-16 406 413, 21254
Uso general en acero y sus aleacionas, hierro fundido nodular, bronce duro, Uso general en acero y sus aleaciones, hierro fundido nodular, bronce duro,

maleriales ferrosos metdlicos en general. Para maquinas sensitivas de baja potencia  materiales ferrosos metdlicos en general. Allo rendimiento y durabilidad.
y corte rapido. Aplicaciones livianas.

3 I 3_9'!" — —
Cadigo Descripcidn Medidas (a,e,h) (mm) Codigo Descripcion Medidas (g,e,h) (mm)
69083171753 DCA30TBCA 304, 8x3, 2431 8B 69083171753 DCAJOTRBCA 304 823, 2031 8
69083171754 DCA30TEBCA 304,8xd,0631 8 69083171754 DCA30TRBCA 304,8x4,0631,8
ES083171755 DG A 30T BCA 355,6x3,2x31 B 69083171755 DCA30TBCA 355 6x3,2x31.8
69083171756 DCA 30 PBCA 355,6ud 031 B 69083171756 DCAJ0PBCA 355,604 02218
69083171757 DCA30TBCA 355, 6ud,0x31 8 69083171757 DCA 30T BCA 355,6x4,0x31,8

Discos de desbaste
o deprimicio I 2V

Yor Lo — Cidigo Descripcion  Medidas (s,e,h) (mm)
Cadigo Descripeidn Medidas (g,e,h) (mm) 66252842860 Pramier 114,3x6,4x22,2
66252842861  Premier 177,846, 4x22,2
66252841195 Premier 178,0¢4.8x22,2 B6252841101  Premier 208 6x6 4x22,2
66252842939 Premier 114 3u5, 00222

Disco de corte y desbaste. Uso general en acero y sus aleaciones,
hierro fundido nodular, bronce duro, materiales ferrosos, ¥ aceros
inoxidables. Alta durabilidad y remocicn de material.

Uso general en acero y sus aleaciones, hierro fundida nodular,
bronce duro, materiales ferrosos, y ac. inox.

&D"dh

L
— e — Codiga Descripcion  Medidas (g,e,h) (mm)
Codigo Descripeién Medidas (8,e,h) (mm) 66252841275 CarboFlex HDZ 177,806 4x22,2
66252842945 Premier 177,846 4x22.2 66252841162 CarboFlex HDZ 228 6x6, 4122 2
66252841164 Premier 228, 6x6 4n22,2

Exclusivo grano de Oxide zirconado, alto rendimiento.
Recomendado para trabajos pesados y alta remocian,

Uso en materiales no ferrosos y no metalicos en ganeral,

fundicién gris. Alto rendimiento y remocion de material, 1 S Lo 15 — e
Diametro Rotacién max. Didmetro Rotacidn max. Cadigo Descripcion Medidas (g,e,h) (mm)
Rotacién méxima ~ {016mm 4 15.040pm  2286mm(3)  6.685 pm B6252834669  MUITIUSO3x1  114.3k2,2x22.2
segiin el didmetro  1143mm 4%  13.370 pm 254mm (10" 6.015 rpm
del disco 127 mm (5")  12.030 rpm 3048mm (12 5.015rpm Tres operacionas en un mismo disco. Corte, Deshaste,

177 8mmif)  B8.595 pm 3556 mm (14"} 4.300 rpm y Terminacion. Reforzada con tres mallas.

Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)
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ABRASIVOS
Lijas abrasivas
Lija al agua

Presentacién Grosores Se utiliza en himedo para el lijado de mano y con maquinas vibradoras
: portatiles. Su emplec se ha dilundido en: Industria Automotriz, Tallerss de chapa
Hojas de 1500-1200-1000- v pintura, Fabricas y Artesanias.
23x28cm 600-500-400-360- El efecto autolimpiante del agua suprime el polvo, produce un acabado mas
Hojas de 320-280-240-220- suave, disminuye la posibilidad de empaste y hace
23% 14 cm 180-150-120-100- que el papel abrasivo prolongue su vida Gtil.
80-60

Lijas No Past antiempastante

T2, Y PN
, 'NE} Pa '_

T
E
B

Para las operaciones de lijado en seco,  Lijas rectangulares, circulares y

su uso: Automatrices, Madereras y triangulares. Lijado a maquina con
Metallrgicas. Apta para la terminacién  aspiracién de polvo.

de maderas, poliéster, poliuretano, Autofijantes con Velcro, para maguinas
barnices, lacas, fondaes, pinturas, etc. orbitales y roto orbitales mas usuales
Logra superar la tendencia prematura  dal mercado,

al empaste.

P tacis Soluciona todas las necesidades de lijado y limpieza de metales.
— Indicada para talleres mecanicos, tornerias e industrias metalirgicas en general.
Hojas 21 x 26 cm 320-180-150- Su presentacion en hojas o rollos, ideal para el lijado manual de metales.

Rollos 0,035 x 25 m  120-100-80-
60-50-40-36

Presentacidn Grosores

Hojas de &00-320-280- Lija con respaldo de tela ABRALOX para trabajos en metales ferrosos.
23 x2Bcm 180-150-120-60

Presentacién Grosores

ROx242 /50 % 318/ Bandas de tela ABRALOX para la mayoria de las maquinas en el mercado.
B0 x 478/ 220-100-80- Desarrollos y fabricacion especiales segin la necesidad del cliente.

75 x 1000/1500/ 60-40

2000/3000

Discos de Fibra

Doble A Oxido de Aluminio - GA:

Presentackén Grosares Utilizado en trabajos de chapa y pintura de automotores.
Didmetro 7" y 4 1/2" 120-100-80-60- La disposicion abierta de su chapa abrasiva (GA - Grano abierto) de dxido de
Agujero central 7/8"  50-36-24-16-14 aluminio esta disefiada para trabajos de remocion de pintura y fondos.

Av. Madrid 2288 B® Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)
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Discos abrasivos / flap

¢ GRIDEST RINDE +

DISCOS ABRASIVOS

Libre de hierro, cloro y azufre.

Planos Planos Centro Deprimido Planos - Centro Deprimido
Oxido de Aluminio Sensitiva Oxido de Aluminio Carburo de Silicio
Corte Oxido de Aluminio Corte y Desbaste

Medidas desde 101 a 508 mm Diseos con una tela de refuerzo A30P BR  Medidas desde Planos: Centro deprimida:
Discos con dos telas de refuerze A30S BF  Desbaste: 101 a 230 mm 152 a 508 mm Desbaste: 101 a 230 mm
Medidas desde 305 a 406 mm Corte: 101 a 230 mm Corte: 101 a 230 mm

Materiales a trabajar: Materiales a trabajar: Materiales a trabajar: Materiales a trabajar:

Uso en metales ferrosos, hierro, Uso en metales ferrosos, hierro, Uso en metales ferrosos, hierro, acero, Uso en metales ferrosos, aluminio,

acero, acers inoxidabla. acero, acero inoxidable. acero inoxidabla. cobra y bronce.

Mamposteria, ladrillos, cemento.

Centro Deprimido Centro Deprimido Centro Deprimido Centro Deprimido
Oxido de Aluminic Zirconio Disco Multiuso 3 en 1 Aluminio
Especial para trabajar metales Oxido de aluminio Gxido de aluminio

de acero inoxidable.

Medidas desde Medidas desde Medidas: 115 mm Medidas

Desbaste: 101 a 230 mm Desbaste: 115 a 230 mm Corte y desbaste: 115 a 180 mm
A- Corte: Optimos resultados sobre

Materiales a trabajar: Aptos para cperaciones en acero y acero inoxidable, Materiales a trabajar:

Uso en metales de acero inoxidable. materiales de alta resistencia. B- Desbaste: Trabajos rapidos Aluminio, aleaciones de aluminia,

También sobre aceros muy duros. Ideal para desbaste de piezas de y prolijos. cobra, bronce, atc.

Alta velocidad de remocion, fundicién de metales ferrosos. C- Acabada: Terminacién impecable,

[Fundicion gris y nodular)

RINDE+

Flap PRO Flap PRO Il Flap Carburo de Silicio Removedor

Carbura

Carbura
di silicio

Zirconio

Zirconio

de silicio

Base Fibra de Vidric

Discos de Zirconio: Desbaste y pulidos en hierros, aceros y aceros inoxidables. Grano: 40-60-80-120- Diametros: 115-125-180 < Pk

Carburo: Trabajo en materiales no ferrosos, marmoles, granitos, vidrios, etc. Grano: 60-80-120-220-400 Diametros: 115-180
Removedor: Remocion de pintura, plastico, madera, hierros, etc. Diametros: 115-180.

Av. Madrid 2288 B® Crisol - Cdrdoba Capital (X5014HYR)
(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)
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Discos de corte y desbaste
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Calidades y recomendaciones de empleo

Linea de producto

High Performance
High Performance

INOX/Acero Acero

Industry

Industry

Base

Base

Formas de discos

DICOS DE CORTE
T41 T42
- D -
| o s —— e S — !
I
- - H :]
Rectas Con centro embutida

Y Diametros de 50 (27) hasta 230 mm  Disponibles desde didmetro 76 (3")
(9™} para emplear a pulso. hasta 230 mm (9"), siendo permitido
Desde 300 mm (12") hasta 500 mm  su empleomanual a pulso.

(20") para emplear con maquina

estacionaria.

Discos flap

Material

Aluminio Piedra/Fundicién

Con centro embutido
Disponibles desde didametro 76 (3")
hasta 230 mm (97), siende permitido  hasta 230 mm (97), siendo permitido

Con centro embutido
Disponibles desde diametro 150 (6")

su empleo manual a pulso. su empleo manual a pulso.

High Performance
High Performance SLTT v2 V3 v4 SLTflex SLTO/SLTR EISLTZ  EI NAWAROFLEX

INOX Power INOX  Control  Master

Heavy Duty  Heavy Duty

Acero aceny

ALU

Industry
Industry SLTO/SLTR  EISLTS  Elrobusto SLTK EI NAWAROFLEX EI NAEAROFLEX SLTP  SLTG
Daza - -
Base SLTO/SLTR el econdmico PRO-X

Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cérdoba Capital (X5014HYR)
(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)
www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar
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Puntas montadas industriales
Grupo A
Al A4 AS AB Al Al12 A13 Al4
D: 18 mm 0- 32 mm {NED 19 mm #|E D: 18 mm :!E o: 20 mm 1} D 8w # Eoizomm AE D:amm
E: 64 mm E: 32 mm o E 28 mm o E: 38 mm p Edmm D E: 32 mm E: 28 mm # E: 22 mm
W4 LA el W4 W14 LA 'if 14 V14
A15 A22 A25 A26 A32
| AH E g0 mm B | D1: 26 mm
2o fop= Qpozs Biom @ . of ;*ﬁ-m AT AR
P *? Vi b E‘T“’ &15’.”" V- 1id V. 14 Vi 14 Vi
A33 A36 A39 Ad40
D1: 25 01: 32 men A3 . e i |&
F D3 IErvrn D2: 28 mm E D:25 mm = IE pcazem € O 32 mm 0 35 mm O 19 mm L
I E13mm E: 10 mm E: 10 mm 0 E10mm o E10mm D E: 25 mm o £1I:|I||I|' o D:igmm
V- 104 V14 Vo104 LA W14 W W14 Vol
Grupo B
B41 ~ B4z B43 B44 o B51 ; B53 B54 B55
F = F 3¢ g |E Ale
- [x16mm 5 Ditamm Tn [ 6.5 mm ‘FD 0: 5.6 mm o DiESmm b DiESmm p [mébmm i} D: 3.2 mm
Y E: 16 mem E: 19 mm E: & mm E: 8.5 men E 11 mm E 16 mm E: 13 mm E 8.6 mm
Vil L] N: 18 V-1 W18 L] ¥ 1B LAl
56 Bs8 B59 i B61 B73
= AlE e e Ik |® IE
D:Emm o D: &5 mm 5 De7mm e O B 5 [T : C: 13 mm [ 13 mm
D OE7mm E: B e Y EGmm P E4mm B 11 mm ® Etamm :’ E:3mm
W iie ¥i1e LT ] Vi W18 Ve Vi UE
B&1 B&2 y - B9D : B91 B92 B93 |E B102
¥|E wiE B e
: 18 mm Ly o mi g mm LB mm : 18 mm
o E;?nm ;}U E;?r:_‘:" #D E:;r'r“\.rT E:;r: ‘ID [E,:Ba.gmm ﬂa E:;:,-\. D DE:gmr-
V-1 V- 148 V-1 Vo118 Ve V118 Vi
B103 B104 B10S B111 |E B112 i |u Bi121 B132
i WE WiE [ i |E
D: 16 mm - . q =
E“L E 5 %ﬂ 85 ﬁ'ﬁ E 05 E 17 mim #D E: 13mn r : 15 © Gismm
v 118 VB V=18 v 18 T V: 1B T
L B133 |E B134 |E B135 B136
: |E
fFo L % ? S f oy
'l!' 1.'& V18 V. iB W P'II
Grupo W
N D E v Ne D E v ne D E v [n}
diim. espesor vistago didm. espesor wvistago didm. espesor vistago
W144 3mm x 6mm 32 W178  10mm x 25mm 3.2 w212 22mm x 6mm 6.36
W14 4mm x 6mm 3.2 Wi79  10mm x 30mm 32 w213 2mmx 10mm 636 D
W151 Smm x 3Imm az W12 1Z2mm x 3Imm 32 W 215 25mm x 3 mm 6.36 |E
W152 Smm x &mm 3.2 W183 12mm x &mm 32 W 216 25mm X 6 mm 6.36 .
W153 5mm x 10mm 3.2 Wig4 12mm x 10 mm 3.2 w217 25mm x 10 mm 6.36
W154 Smm x 13mm 32 W185 12mm x 12mm 32 w218 25mm x  12mm 6.36
W158 6mm x 3 mm 3.2 W186 12mm x 19mm 32 w219 25mm x 19mm 636
W160 6mm x 6mm 3.2 Wia7 12mm x 25 mm 3.2 W 220 25mm x 25 mm 6.36 2 a
WI161 &mm x Emm 3z LRE 1T6mm x Imm a2 L 25mm x 38 mm 6.36 v ")
Wi162 &mm x 10mm 3.2 W192 16mm x &mm 3.2 W 222 25mm x S0mm 636
W163 6mm x 13mm az W133 16mm x 10mm 6.36 W 225 30mm x Gmm 6.36
W164 Emm x 19mm 3z W1%4 16mm x 12mm 6.36 W 226 30mm x 10mm 6.36
W166 &mm x 3mm 3.2 W185 16mm x 19mm 6.36 Wazr 30mmx 12mm 636
WI167 8Bmm x Emm 3z W19 16mm x 25mm 6.36 W 228 30mm x 19mm 6.36 Didmetro RPM
W168 Bmm x 8mm 3.2 W2o0 19mm x 3mm 32 W 229 30mm x  25mm 6.36
W168 Bmm x 10mm 3.2 W201 19mm x 6mm a2 W23 30mmx 30mm 636 254 mm 23000
W170 &mm x 13mm 3.2 W202 19mm x 10mm 3.2 waan 30mmx 38mm 636 222 mm 26000
W171 Bmm x 19mm 3.2 W203 19mm x 12mm 6.36 W232 30mmx S0mm 636 19,1 mm 30000
W173 10mm x 3mm 3.2 W204 19mm x 19mm 6.36 W235  3Bmmx Gmm 636 159 mm 36000
W174 10mm x 6mm 3.2 W205 19mm x 25mm 6.36 W236 38mmx 12mm 636 12,7 mm 40000
W17 10mm x 10 mm 32 W207 19mm x 38mm 6.36 W237 38mmx 25mm 636 9,5 mm 61000
WI176 10mm x 13 mm 3.2 W 208 19mm x 50 mm 6.36 W 238 3Bmm x 38 mm 6.36 6,4 mm 92000
W177 10mm x 19 mm 3.2 W21l 22mm x 3mm 6.36 W242 S0mmx 25mm 636 3,2 mm 185000
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ADHESIVOS Y LUBRICANTES

Adhesivos, selladores y tratamientos de superficie

Formadores de Juntas - caucro pe siicona

Los selladores de Juntas Loctite® proporcionan un alto rendimiento
y gran confiabilidad por su elasticidad y resistencia a diversos fluidos
y las altas temperaturas.

Gracias a su base oximica, no son afectados por los aceites calientes
¥ no corroen las plezas metdlicas.

300 ml. / 140gr.

Productos Especiales

Pipe NHII_EI Loctite ofrece una amplia gama de productos para proteger,
= e reconstruir y restaurar partes de equipos dafadas, permitiendo

perforar, roscar y maquinar como con el metal original.

Lubricantes y Limpiadores

Los productos Loctite brindan soluciones eficaces de limpieza
y proteccion de equipos, praviniendo la corrosion y fallas
entre contactos.

300 ml.

Henkel, Lider Mundial en Adhesivos, Selladores y Tratamientos de Superficie.

Trabado y sellado de roscas - Fijacion de partes cilindricas - Formadores de juntas
Adhesivos instantaneos - Epoxicos de restauracion - Lubricantes y antiengrane

Excellence is our Passion

www.henkel.comar | wwwloctite.com.ar

Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)
(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)
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ADHESIVOS Y LUBRICANTES

Adhesivos, selladores vy tratamientos de superficie
TRABADO Y SELLADO DE ROSCAS

Trabado de roscas

Los traba roscas Loctite® evitan el autoaflojamiento
y aseguran cualquier tornilleria roscada contra
vibraciones, impactos y corrosion.

Sellado de roscas

Los selladores de roscas Loctite® son la alternativa
confiable para el armado de instalaciones. Previenen
fugas, ya que aseguran un sellado perfecto, y se
adaptan a cualquier tamano de roscas.

50 gr. / 250 gr. 50 gr. / 250 gr.

Fijaciones de partes cilindricas

Los fijadores de piezas cilindricas Loctite® permiten |a fijacién
de rodamientos, engranajes, poleas y bujes en forma
rapida y efectiva,

50 gr. / 250 gr.

Adhesivos Instantaneos

Los adhesivos instantaneos Loctite® proporcionan
una adhesién superior en una amplia gama de
materiales brindando uniones de gran resistencia.
Por su alta performance y nueva formulacion
soportan altas temperaturas.

25 gr. /100 gr.

Henkel, Lider Mundial en Adhesivos, Selladores y Tratamientos de Superficie.

Trabado y sellado de roscas - Fijacién de partes cilindricas - Formadores de juntas
Adhesivos instanténeos - Epdxicos de restauracion - Lubricantes y antiengrane

Excellence is our Passion

www.henkelcomar | www.loctite.com.ar

30 Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cérdoba Capital (X5014HYR)
EPROME (0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)

EERRETERIA INDUSTRIAL www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar




Tabla de seleccion de productos

LOCTITE

ADHESIVOS Y LUBRICANTES

TRABADO DE ROSCAS 242 243 248 268 263 266 2n 277 290 425
Caracteristicas Removible,  Tixotrdpico. Removible.  Alta Tixotrapico. Tixotrdpico. Alta resist. Alta resist, Grado capilar, Adhesivo base
Tixotrépico. Adecuado para  En barra. resistencia.  Curado Rapido. Atz resistencia. Curado Rép.  Grandes para usar en  clanoacrilalo.
Desarmable  superficies poco  Moescurre.  En barra, Alto torgue Tolera el aceite  Alto torgue diamelros. piEzas Curado répido y
cherram.man. activas, residual. otros contamin.  residual, montadas. baja viscosidad.
Color Azul Azl Azl Rojo Rajo Rojo anaranjado Raojo Rogo Verde Azul
Tamanfo de tornillo 174" a34"W  1/4"a34"W 1/4"a3M4"W  1/4"a 34"W Hasta 1" 1/4a1"wW hasta 1" W desde 15"W  de2al1/2"W Hasta 1/2"W
Resistencia Media Media Media Alta Alta Alta Alta Alta Media Media
Viscosidad [cP) 1200 250 Pasta Pasta 500 6375 500 7000 12 &0
Torgue rot./resist.in.Lbs.) 110/43 2007 110/43 2024 33/33 3010 250/ 275 275/ 275 857220 55
Temp. de trabajo [°C] -54 3150 —54 3182 -54 8150 -54 2150 -54 3182 -54.a232 -54 3150 -54a150 -54 3150 -54 2182
Val.curado (fijacion-total)  10min - 24hs  10min — 24h 10min - 240 20min - 24h  10min - 24h 10min-24h  10min - 24hs  B0min- 24hs  &min- 24hs  2min - 24h
Primer Recomendado 74710 7649 T4TI{T)-7H49(N)  TE49MN) TEAG(M) TAT1(T)-T645(N) 7471(T) T4T107649 747167649  TA4T107649 770
Cadigos 10gr 284483 6mli 1330799  190r 462476 19gr B26035 100r 1528468 10ml 232327 6ml 487232  10m| 284485 10gr 284487 20gr 135461
y Presentaciones 50gr 223850  10gr 1505586 S00r 1344484  50m| 232329 10mi 135380 S0or 232656  S0gr 233741
250gr 230758 G0gr 1344482 250gr 1344485 S0gr 232539  250gr 232660 250qr 233767
2s 228278 250gr 1344483 2500r 232547
FIJACION DE PARTES CILINDRICAS 609 620 638 640 660 680
Caracteristicas Ajustes con Ajustes Alta resistencia. Ajustes cfinterferencia.Grandes holguras.  Alta resistencia.
interferencia. deslizantes. Alta flexibilidad. Baja vel. de curado. Alta velocidad.
Alta velocidad Altas Alta velocidad Alta termperatura.
de curado. temperaturas. de curado.
Calor Verde Verde Verde Verde Gris Metalico Verde
Holgura diametral max, [mm) 0,12 0,38 0,38 017 05 0,38
Resistencia al corte [Kg/cm?) 162 267 36 211 232 197
Viscosidad [cP] 125 8500 2500 600 250000 2800
Temp. de trabajo [*C) -54 2150 -54.2230 -54a150 -54.a 200 -54 2150 -54a150
Velocidad de curado (fijacion - total) 10min - 24hs 30min - 24hs Smin - 24hs 1h - 24hs 20min - 24hs 10min - 24hs
Primer recomendado 7471 6 7649 7471 6 7649 7471 6 7649 7471 6 7649 7471 6 7649 7471 0 7649
Cadigos y presentaciones 10gr 284493 (601)  50gr 388795 50gr 229969 6ml 234820 6ml 209765 50gr 388798
50gr 388799 2500r 388796 260gr 220692 50gr 231050 150r 285989 250gr 388797
250gr 368800 250gr 425323 50gr 231055
SELLADO DE ROSCAS 542 561 567 570 Loctite Fuerza Alta Loctite Fuerza Media
Caracteristicas Hidraulica. Uso gral. Sellador gral. Conexion roscadas  Instalaciones Instalaciones
Pneumatica. En barra Cantiene PTFE. Grandes holguras. de gas. de gas.
Resist. madia Alta. temp. Aprobado L.GA, Aprobado 1.G.A
Color Marron Blanco Blanco Beige Rojo Azul
Tamafio max. de rosca 34" 1" 1" 4 4" 2
Viscosidad [cP] 525 Pasta Pasta 20000 7000 1200
Temp. de trabajo [*C] -54a150 -54 8150 -5d a 204 -54 21580 -54 2150 -54 a 150
Velocidad de curado (fijacion - total)  2hs - 2dhs 4hs - 24hs dhs - 24hs 2hs - 24hs 2hs - 24hs 2hs - 24hs
Primer recomandado 7649 (M) 7649 (N) 7649 (N 7649 (N) 7649 (N) 7649 (N)
Cadigos y presentaciones 50gr 237051 19gr 463973 150r 284491 50gr 209607 50gr 1121980 50gr 1121979
250gr 234405 50gr 234456
250gr 234458
250gr 234464
EEIIH.AIIL': DE JUNTAS 510 515 518 573 574 5188
Caracteristicas Resistencia media. Alta velocidad Utilizacion también en  Curado lento. Curado répida. Gran flexdbilidad.
Max resist alatemp.  de curado. Aluminio. Baja resistenciaal  Grandes holguras. Sellado instantaneo
y productos quimicos.  Grandes presiones. Flexible. desarme. Baja resist. al desarme. abaja prasidn.
Color Rojo Violeta Rajo Verde Naranja Rajo
Holgura maxima [mm) 0,50 (Con Primer} 0,25 0,25 0,08 0.5 0,25
Resist. a la traccion [Ko/cm2] w5 143 84 51 49 4324
Estado una vez curado Rigido Flexible Flexible Semi rigido Semi rigido Salido de alta flexibilidad
Viscosidad [cP] Alta/Tixotrdpico Pasta Pasta 40000 60000 Media/Tixotrapico
Temp. de Trabajo [*C] -5d4 2204 -54a150 -54.a150 -54a150 -54 2150 -55a180
Vel. de curado (fijacion-total) 4h - 24h 1h-12hs dhs - 24hs Bhs - 48hs 1h-12hs 30min - 24h
Primer recomendado 7643 (N) 7649 (N) 7649 (N) 7649 (N) 7649 (N) 7649 (N)
Codigos 50ml 135474 15gr 284489 S0gr 233683 S0gr 231057 50ml 230649 50ml 1253203
y Presentaciones 50gr 234336 2500r 233687 250gr 231059 250grs 88561 300ml 1241991
275gr 223990
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ADHESIVOS Y LUBRICANTES
Tabla de seleccién de productos
FORMADORES DE JUNTAS BLACK 5699 uperf u
de Silicona ?s?gss RTV) 5900 5920 COOPER  gqpy Superflex - tam':l {ssu Egﬂwfn“
Caracteristicas Alta resistencia Alta resistencia Alta temperatura,  Mayor durezay  Gran flexibilidad Alta Gran flexibilidad
aaceites calientes. a aceites calientes.  Transf. de calor.  resistenciaala vy adhesion. temperatura. y adhesion,
Homolog. Alta viscosidad, Gran elasticidad.  compresion. Curado rapido. Curado rapido.
automotriz Alto tacking Resist. a aceites.  Resist. a aceites. Neutra.
Color Negro Negro Cobre Gris Claro Trans./Ng Rojo Transparente
Holgura méxima [mm] 6 ] 6 6 B 6 6
Resist. traccion [Kg/em2) 18 14 19 30 28 27 12
Elongacion % 360 25 355 160 60O 370 300
Viscosidad Pasta Pasta Pasta Pasta Pasta Pasta Pasta
Temp. de Trabajo [*C] -59a 329 -54 a 260 -58a 31 -59a329 -54 a 232 -59a 316 -54 a 232
Vel. de curado (fijacion - total) 30min - 24hs 20min - 24hs 60min - 24hs 30min - 24hs 30min - 24hs 30min - 24hs 30min - 24hs
Codigos T0ml 234609 140gr 1449645 T0ml 198818 70ml 135275 Transp. 500r. 437405 50gr. 581034 300ml 322568
y Presentaciones 300ml 135508 300ml 212184 300ml 235479  300ml 135270  Transp. 70ml. 160809  70ml. 135507
300ml 1449646 Transp. 300ml. 415394 300ml. 716669
Negra 70 ml. 193996
ACRILICOS EPOXICOS
o 319 326 330 349 H3000 3032 907  E-120HP E-DOCL E-30CL E-40FL UD9 - FL
Caractensticas Adhesion  Adhesion Multibond  Pegadode  Bicomponente. Bicomponente.  Caracteristicas  Uso Utaresist. Curado  Impacto. Alfa Flexible
metal-vidrio  metal-vidio  Cualquier  vidrio-vidrio, Adhes mefalesy  Adnesion general.  Grado ripido  Encaps. temp.  Usogral
metal'metal  metal'metal susirain, vidrio-metal.  FRP (fibra de vidrio) poliolefinas. especial.  Baja Flexible  Uratana.
Alta resist. Curado LM viscos.
Calor Ambar Ambar Ambar Transparente  Beige Amarilipclaro  Color Celeste  Ambar Trarsp.  Tramsp.  Grisosc.  Transp.
Luz médma [mm] 04 0,5 0,75 k 1 0,25 Viscosidad [cp]  Mediana 30.000 9.000 10000 70280 5000
Forma de curado Anaerbico  Anaerdbico Con Primer  Luz LW Mezclado 1:1 Mezclado 10:1  Resist, [Kg'em?2] 218 415 264 214 20 a0
con Primer — con Primer 13,000 Tiempotrabajp 20min 120min 3 min 30min A0dmin  10min
Viscosidad [cP] 3500 18000 67500 9500 45,000 162 Tiempo curado 24 b 24h 24h 24h 24h 72h
Resist, corte [Kg/em?] 225 180 232 12 267 100 Temperatura °C - 150 120 150 120 177 150
Temp. de trabajp*C -54a2120  -54a107 -S4al120 542130 120 25min - 24h Dureza Shore D 79 iis] 80 85 75 45
Vel curado (fjac-total)  Smin - 24hs 1min- 24hs  Smin - 24hs ND Smin - 24h No requiers Codigos G5ar S0mi1 S0ml S0mil 400ml  50ml
Primer Recom, TE49 N) 7649 ) 7387 NI No requiere ND y Presant, 420335 237128 237095 237116 237104 563159
Codigos S0gr S0gr 385665  Z50m 50mi 50m| 398426 50mi
y Presentaciones 223985 1% 135404 1669700 88489 400ml 398425 1051591
ADHES. INSTANTANEOS 401 406 41 414 416 420 435 454 460 380 495 496
Caracteristicas Superficies  Extrardpido.  Resistenteal  Usogeneral  Uso general Bajaviscos.  Flexibe Superficies  Bajo olor, Fleible Plasticos y Metales
porosas y Gomas y impacto. Alta viscocidad, Capilar, Redorzado con- porosas. bajo Burletes.  gomas Uso gral,
acidas plésticos. caucho. Gel. esfumada. Uso gral,
Calor Transgarente  Transparente  Transparente  Transparente  Transparente  Transparente Transparente  Transparente Tramsparente  Negro Transparente  Transp.
Tipo Quimico Etil Efil Etil Etil Etil Efil Etil madificado  Efil Etil Madificado Etil Etil Meil
Resist. corte [Kg/em2) 180 150 150 210 210 280 192 228 185 264 193 257
Viscosidad [cF] 10 20 4050 10 1500 3 175 Gel 45 300 45 125
Halgura maze. [mm] 0,03 0,01 0,1 0,03 0,07 0,005 0,15 0,254 0.1 0,15 0,1 0,15
Termp. de Trabay [°C] -34a B2 24 a 82 -54 2 82 -heag2 -S4 a82 -54 a 82 -54a120 -4ai12i -54a B2 -542107  -54a121 -B4ad2
Vel curado (jacicn-ttal)  Sseg - 24hs  3seg- 24hs  30seq- 24hs  15seg- 24hs 30seq- 24hs  Sseg- 24hs 30seq-24h G0seg- 24h S0seq- 24h  O0seg- 24h 15seg- 24 30seg- 24h
Acelerador 7452 T452 7452 7452 Té52 7452 770 77 770 770 7452 7452
Primer Recomendado 770 770 770 - - - 7452 7452 7452 7452 -
Codigos 20gr 262144 20gr 283000 20gr 135446 20¢r 624316 20gr 245576 284 or 20gr 20gr 135462 20 gr 20gr 20gr 245573  20gr 268696
y Presentaciones 100gr 268678 100gr 268679 1000rs 268681 135455 840057 300gr 88525 135463 135423  100pr 268685 100gr 268686
COMPUESTOS DE RECONSTRUGCION / Metal Magic Superior Wear Resistant Nordback Nordback Brushable Chemical
EPOXIES ANTIDESGASTE Steel Metal Pulty (SF 7222) Pneu Wear Ceramic (PC 7333) Resistant Coating
Masilla epoxy. Masilla epoxd Reststencia al Epindco antidesgaste.  Protege contra la abrasion Alta resistencia al
Curado rapido. ferro-silicin. desgasta Grano chico. y cavitacion Eleva atague quimico.
Mzquinable. performance.
Golar Gris (scuro Gris Oscuro Gris Gris Grig Dscura Gris Claro
Superficie recubre a 6 mm de asp. 114 gar-45 cm2 408 grs-225cm2 1360 gr - 990 cm2 1350 gr - 880 cm2 908 grs-1 m2 {2 0.5 mm espesor) 5450 grs-6,6 m2 (20,5 mm esp)
Temperatura Maoma de Trabajo 120G 120°C 107 °C 120°CG 93 65°C
Resist. a la compresian [Koiem2) 844 1266 Bi6 1055 iri:] 703
Resist. a la raccion [Kg/iemZ] 176 38r 3e4 ND ND ND
Dureza Shore D an a0 83 80 85 83
Tiempa de frabajo 3 min. 20 min. 30 min. 30 min. 30 min. 20 min.
Curado funcional 10 mén. E hs. 6hs. Ghs 6 hs. 16 hs.
Relac, de mezck en peso () ND 4:1 2:1 4:1 275:1 23:1
Aelac. de mezcla en volumen [rh) ND 725:1 2:1 4:1 48:1 34:1
Cadigos y Presentaciones 113 6ar 45405 13600 1360gr 209824 908gr 209826 5450gr
209681 209822 209827 11350gr 209676 2450gr 209825 209816
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ADHESIVOS Y LUBRICANTES
Aceites lubricantes
Desoxidante anticorrosivo “tradicional” L

Usos: Maquinas, engranajes, bujes, etc. Lubricante de accién enérgica, dnico en o o

Herramientas trabadas u oxidadas. el mercado: formulado con aceite 100 Aceitera 30 cm?®

Bulones, tornillos y tuercas. Toda pieza mineral de baja viscosidad, aditivos 101 Aceitera 100 cm?

donde existan movimientos. anticorrosivos y antioxidantes y un 106  Botella 500 cm?

Imprescindible en mecanica de axlclumlva grafito coloidal. Ideal para 103 Botella 1L

automotores. auldacionss graves. 104 Bidon 5L
302  Aerosol x 163 grs/250 cm?
303 Aerosol x 290 grs/440 cm?
304  Aerosol x 470 grs/750 cm?

Usos: Bisagras, candados, bicicletas, Lubricante altamente aditivado con

herramientas de jardin, electrodomeésticos, cemponentes antioxidantes,

maq. de coser, etc. Baterias, distribuidores, :“"ca‘;_r;“sd“‘_"’: ¥ anﬂesplugntes -

correderas, tuercas y tornillos, cables y BRI R msITEAcioney, asrniaco Codigo  Descripeidn

: Y para cumplir 10 funciones especificas:
BOREIDS, Sk OF MG X € AN, E: lubricar, desoxidar, eliminar ruidos, aflejar 316 Aerosol ¥ 163 grs. / 250 cm?

Magquinarias, instrumentos, tableros,

! ol : : tornillos, proteger contra la corrosion, 38 Aerosol x 290 grs. / 440 cm?
equipos electrlc:st. tJ'crtJ|||1|as..b.rllt:ulcis_t:lial desplazar la humedad, limpiar armas,
caza y pesca, skates, rollers y rodamientos. gesirapar mecanismos, proteger circuitos
eléciricos y remover grasas.
Usos: Protector de piezas cromadas, Lubricante compuesto por aceiles
niqueladas o fratadas electrolficamente.  minerales de baja viscosidad con Codigo Descripcion
Elecirodomésticos, distribuidores, aditivas antioxidantes, anticorrosivos
bobinas, contactos, sistemas de y antiespumantes que forman una 317 ﬁmﬁ % ;gg ey :: igg crn:
armanque. Méguinas, herramientas, pelicula antidesgaste y desplazante :izg i T,
bulones, bisagras, cerraduras, candados ~ de humedad. Su exclusiva formula Jg e b
y muchos més. le otorga una amplisima gama 324
de aplicaciones.
Grasas lubricantes E
Grasa grafitada
Usos: Ideal para tareas de pasistas, Grasa da axcelente calidad con un .
plomeros, cerrajeros y el mantenimiento  Percentaje de grafito que la hace apta Codigo  Descripcion
de gufas de ESE:EI'IEL“IFES y montacargas. para la IUblbc?CI{:(!"I de mecamsdmas cuyo 312 Aerosol x 180 grs. / 250 cm?
Robinetes de gas. Vlvulas y bombas de gngras:a Se efectia cada gran IES 403 Pote x 100 grs.
agua o motores expuestos al agua o la ::ma?:::;:gﬂﬁ:?;;m M0 Pote x 250 grs.
humedad. Prensa estopa de bombeadores. Recomendada para cojinetes de 414  Pote x 450 grs.
friccion y aplicaciones que acusen 406  Potex1kg.

Grasa super litio para rodamientos EP3

un desgaste pronunciado.
Grasa litio roja EP2

Grasa semi-dura de Utima generacion
con base da litio y aceites viscosos
refinados, aditivos antioxidantes y
anticorrosivos gue le confieran
adherencia al metal y extrama presion.
Especialmente desarrollada para la
lubricacion de todo tipo de rodamientos.

Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)
(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)
www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar

Usos: Talleres mecdnicos: especial para
rodamientos, puntas de ejes, cojinetes y
crucetas de transmision de autos,
camiones, tractores, maguinas industriales
fijas, etc. Se aplica en rulemanes de todo
tipo y marca (MAR, 2KL, FAG, RIV, SKF,
STEYR, KOYQ, etc.)y cojinetes de ejes que
giran a bajas revoluciones por minuto.
Equipos de refrigeracion (puertas, cdmaras,
motares, etc.) Bobinados de motores eléct.,
glectricidad del automavil en gral.

Cadigo Descripcion

408  Pote plast. x 100 grs.
411 Pote plast. x 250 agrs.
415  Pote plast. x 450 grs.
407  Pote plast. x 1 kag.

Grasa de dltima generacién desarrollada
para la lubricacion de rodamientos en
condiciones severas de temparatura,
carga y rasistancia,

Usos: Talleres mecanicos (todo rodamiento
del automdvil: su principal aplicacion es un
rulemanes de todo tipo y marca (MAR, 2KL,
FAG, RIV, SKF, STEYR, KOYO, etc.). Cojinetes
lisos o de rodamientos, cadena, engranajes,
lubricacion de chasis, cruceras, ete.
Equipos de refrig. (puertas, camaras,
motores, etc.) Bobinados de motores eléct.
Electricidad del automavil en general.
Bombas de agua.

Codigo
402

Descripcion
Pate plast. x 100 grs.

409  Pote plast. x 250 grs.

413  Pote pldst. x 450 grs.

405  Pote plast. x 1 kg.

n Aerosol 180 grs./ 250 cm3.
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ADHESIVOS Y LUBRICANTES

Adhesivos vy selladores

La gotita

La gotita® es el adhesivo instantdneo a base de cianocrilato que pega en pocos segundos
practicamenta todo tipo de materiales. Para obtaner dptimos resultados debe aplicarse la
cantidad justa y las partes a unir deben hermanar perfectaments.

Codigo Descripcion
POXI 018 LA GOTITA® 2 ml.

POXI 020 LA GOTITA® 10 ml.
POXI 022 LA GOTITA® GEL 3 ml.

SIRVE PARA REPARAR: Metal, goma, vidrio, porcelana,
ceramica, plastico, madera, materiales porosos, etc

Poxi-mix
POXIMIXE para INTERIORES POXIMIX® para EXTERIORES
Es un producto a base de yeso, de color Es un producto a base de cemento, ideal ara
blanco, ideal para reparar grietas y agujeros reparar grietas, agujeros v huecos &n las
en paredes y techos en el interior del hogar. paredes y techos del exterior del hogar.
Excelente resistencia a la intemperie.
Codigo Descripcion Cadigo Descripeion
TR |
e POXI001  POXI-MIX® Interior 500 gr. POXIODA  POXI-MIX® Exterior 500 g
POXI 002 POXI-MIXE Interior 1250 gr. POX1 005 POXI-MIX® Exterior 1250 gr.
POXI 003 POXI-MIX@ Interior 10 kg. POXI 006 POXI-MIX® Exterior 10 kg.
El pulpito

Se aplica facilmente / Se puade corregir por algunos minutos / Posees gran poder adhesivo.
Adquiere su resistencia total en 24 horas / Es pintable / Los restos de material se limpian
faciimente con agua / Puede ser utilizado tanto en interiores como exteriores ya que una vez
enduracido resiste diversas condicionses climéticas.

Codigo Descripcion

POXI088  EL PULPITO 50 gr
POXI089  ELPULPITO 120 gr.

POXI 090 EL PULPITO 240 gr.
EL PULPITO® es el adhesivo ideal para pegar zbcalos. POXI 091 EL PULPITO Cartucho 420 .

Productos WD-40

Descripcidn

Aerosol WD-40 x 155 gr.
Aerosol WO-40 x 311 gr.
Aerosol WD40 FLEXI x 220 gr.
1 galdn: 3.785 It.

5 galones: 1893 It.
Aplicadores
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ADHESIVOS Y LUBRICANTES

Adnesivos v selladores

Poxipol

SIRVE PARA REPARAR: automotores , muebles,
juguetes, articulos deportivos, vajilla, etc.

Poxipol

Adhesivo y material de relleno de dos componentes a base de resinas sintéticas y amina tersiaria,
de color gris metdlico y transparente, de consistencia pastosa, exento de solventes. Poxipol® por
mezclado de volimenes iguales de los dos componentes, endurese quimicamente en
aproximadamente 10 minutos a temperaturas mayares a 15 grados Celsius pudiendo limarse,
aserrarse o agujerearse al cabo de 1 hora.

Codigo Descripeion

POXI 042 POXIPOL® 10 min. met, 14ml/ 21gr
POXI 043 POXIPOL® 10 min. met. 70 ml. /108 gr.
POXI 044 POXIPOL® 10 min. met. 700 ml./ 1,085 kg.
POXI 046 POXIPOL® 10 min. transp. 14 ml./ 16 gr.
POXI 047 POXIPOLE 10 min. transp. 70 ml./ 82 gr.
POXI 048 POXIPOL@ 10 min. transp. 700 ml. / 826 gr.
POXI 050 POXIPOL® Fraguado lento 70 ml./ 98 gr.

==

SIRVE PARA REPARAR: Suelas, plantillas y accesorios

desplegados en calzados. Reparacion y colocacidn de alfombras.

Recubrimientos internos/externos en automdviles. Reparacion y
colocacidn de accesorios en carteras y cinfurones. Etc.

Poxilina

POXIRANE es un adhesivo de contacio de uso hogareno, especialmente recomendado para
pegar materiales flexibles tales como cuero, tela y goma.

Codigo Descripeidn

POXI 007 POXI-RAN@E Sin tolueno  25ml./ 23 gr
POXI 008 POXI-RAN@E Sin tolueno  50ml./ 45 gr.
POXI 009 POXI-RAN@E Sin tolueno 100 ml./ 90 gr.
POXI 011 POXI-RAN@E Sin tolueno 250 ml./ 225 gr.
POXI 012 POXI-RAN@ Sin tolueno 500 ml. / 450 gr.
POXI 013 POXI-RANE Sin tolueno 1000 ml. / 850 ar.
POXI 014 POXI-RANE Sin tolueno 4000 ml./ 3,4 kg.
POXI 015 POXI-RANE Transp. 25ml./ 22 gr.

SIRVE PARA REPARAR y reparar cafierias, lavatorios, mesadas,

tangues de combustible, etc. Puede utilizarse para modelado

Fastix

Masa adhesiva y de relleno de dos componentes a base de resinas sintéticas y amina tersiaria
exenta de solventes. Poxilina® por mezelado manual de volimenes iguales de los dos
componentes, endurece guimicamente en aproximadamente 10 minutes a temp. mayores a 15°C.
Pudiendo limarse, pintarse, aserrarse o agujerearse al cabo de 1 hora. Es buen aislante eléctrico,
adhiere sobre superficies limpias, desengrasadas y secas de metal, materiales ceramicos, vidrios,
cemento, fibrocemento, maderas, materiales plasticos. Apta para usar en canerias metalicas y
plasticas de agua potable, fria o caliente.

Cadigo Descripcidon
POX] 051 POXILINA® comin 38ml./ 70aqr
POX] 052 POXILINA® comun 155 ml. / 250 gr.
POX] 054 POXILINA® 10 min, 38ml./ T0qgr
POXI 055 POXILINA® 10 min, 155 ml. /250 gr,
POX] 056 POXILINA® 10 min, 580 ml./ 1 kg,

aristico, hobbies, etc.
e s

st

SIRVE PARA SELLAR: vidrio, goma, lona, aluminio, ceramicos,
madera, inoxidable, plastico reforzado con fibra de vidrio y
algunos otros tipos de plasticos

SIRVE PARA SELLAR: Motores, cierres harméticos y rellenar
todas las imperfecciones, formando una empacadura perfecta.

Fastix® Sellador y adhesivo, de consistencia pastosa.Cura de afuera hacia adentro, a temperatura

ambiante por accion de la humedad del aire. Permanece elastico.
Adhiere sobre vidrio, metales, azulejos, plasiicos, telas, cuern,elc. No es pintable.

Codigo  Descripcion Codigo  Descripeion
POXI 025 FASTIX® Blanco  100mlA100gr.  POXIO36  FASTIXE Alta Temp. 25 ml./25 gr.
POXI 023  FASTIX® Transp. 100 ml/100gr.  POXI037  FASTIX® Alta Temp. 100 ml./100 gr.
POXI 033  FASTIX® Megro. 100 mlL/A100 gr.  POXI035A FASTIX® Plus 25 ml./35 gr.
POXI 024  FASTIX® Blanco 25 ml./25 gr. POXI 035C FASTIX® Plus 100 ml./150 gr.
POXI 032  FASTIX® Negro 25 ml./25 gr. POXI 0350 FASTIX® Plus 300 ml./450 gr.
POXI 028 FASTIX® Transp. 25 ml./25 gr.
POXI 034 FASTIX® Negro 300 ml./300 gr.
POXI 030  FASTIX® Transp. 300 ml./300 gr.
POXI 026 FASTIX® Blanco 300 ml./300 gr.
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LUBEX KIT

Kit detector de fisuras
Desengrasante, Tinta Penetrante y Revelador

Funeién: Detecta fisuras poco visibles en metales y
soldaduras metalicas.

Instrucciones: 1. LUBEX DESENGRASANTE realiza
una profunda limpieza del sector o pieza a tratar.

2. LUBEX PENETRANTE cubre el area a controlar,
grietas o fisuras. Dejar trabajar el producto & minutos
aprox., luego eliminar el mismo (frotar) con un trapo
limpio y himedo con LUBEX DESENGRASANTE.

3. LUBEX REVELADOR, aplicar una capa fina y
uniforme sobre |a zona de blsqueda y dejar actuar
unos minutos. Verificar la presencia de fisuras a
través de |a tinta penetrante color rajo.

Caracteristicas: Cap. de deteccidn: Ancho: 1 micrdn

Profundidad: 19 micrones / Mo contiene Halogenuros.

CONTACTRONIX ECO

SERGRAS
Desengrasante Indfugo de Alto Poder

Funcién: El mas poderoso y versatil limpiador
desengrasante de base acuosa. Elimina las grasas
rebeldes en magquinarias, herramientas, mesas de
frabajo, pisos y paredes de la Industria Alimenticia y
Metal mecanica. Excelente en Mineria y Transporte,
mantiene su poder desengrasante adn en la
presencia de fierra, arcilla y roca en general. |deal
para limpieza de hollin y negro de humo.

Caracteristicas: tcondmico - su alta concentracion lo
permite diluir en 4-15 partes de agua.

Segure - no contiene elementos toxicos y no es
combustible adn en llama abierta.

Ez biodegradable - no contiene fosfatos. Ignifugo.
nofensivo - no ataca plasticos, metales, goma, etc.
Elimina con rapidez grasas, aceites, ceras, tintas y
suciedades en general.

BRILLVEX

CLEAN ORANGE

Limpiamanos Premium

Funcidn: Limpiamanos.

Aplicacion: De uso en indusirias, talleres mecanicos,
imprentas, etc. Limpia grasas pesadas, aceites, ceras,
hollin, negro de humeo, tintas, tner, carbon, etc.

Propiedad: Su excelente capacidad disolvente limpia
faciimente sin agresividad suavizando y humectando la
piel. El use frecuente ayuda a mantener las manos
limpias eliminando sus asperezas.

Caracteristicas: Ecoldgico - 100% Biodegradable
Contiene suavizantes / Contiene piedra pémez
PH Meutro / Limpia facilmente /

No téxico ¥ no contiene derivados del petrdleo.

TX-3

Limpia contactos

de extrema pureza

apto para uso en
electronica y electricidad

Aplicacion: Eficaz fdrmula en aerosol para uso en
audio, computacion, video, electrocontral,
electromedicina, mecanismos de precision, efe.
Desarrollado especialmente para limpiar contactos,
z6calos, conectores, cabezales magnéticos,
contactores, placas electrdnicas, etc.

Se puede aplicar con los eguipos en funcionamiento.
Excelente por su eficacia y tiempo de evaporacion.

Propiedad: Limpia / Desengrasa / Alta penetracion
Refrigera / Baja tension superficial

Caracteristicas: Alto grado de pureza /

Evaporacion rapida sin residuos / No es txico

Mo ataca los plasticos / Muy baja in amabilidad

Mo es conductor / Es dieléctrico a mas de 34000 volt.

\VerromET
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Espuma limpia gabinetas

Funcién: Limpieza de teclados, gabinetes y
superficies plasticas en general.

Aplicacion: Espuma en aerosol desarrollada
especialmente para limpiar impresoras, fax, cpu,
teclades, monitores y superficies plasticas en general,
etc. Mejora rapida y eficazmente |la presentacion de
los gabinetes. Sus agentes limpiadores actian por
fiotabilidad en superficies lisas y rugesas, dando brillo
y acabado antiadherente al equipo. Espuma pareja
desde el principio al fin del envase. Luego de las dos
primeras limpiezas, su acabado siliconado facilita
mantener los equipos en forma dptima. Muy alto
rendimiento.

Caracteristicas: No chorrea / No gotea / Mo ataca los
plasticos / No ataca acrilicos / No ataca serigrafias .

Lubricante inteligente aditivado con PTFE.

Funcidn: Lubricante sintético antifriccion de muy alta
calidad. Contiene PTFE.

Aplicacidn: Industria: cadenas metalicas y plasticas,
hornos, sistemas neumaticos, bujes, ejes, rodamientos,
cables metdlicos y plasticos, engranajes, etc.

Taller: Motores, sistemas de inyeccidn, carburadores,
cables y mecanismos de comandos, pedales, sistemas
eléctricos, cerraduras, etc. Hogar: Hornos, lavarropas,
bisagras, aberturas metilicas, armas, cerrajeria en
general, cortinas, elementos de jardin, etc.

Caract.: Soporta temp. extremas (-85°C a + 280°C).
Gran peder de penetracién por su baja densidad inicial
Efecto multigrado: aumenta su densidad a mayor
temperatura de trabajo. Inflamable. No es conductor.
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ADHESIVOS Y LUBRICANTES
Producto Presentacion
Aceite Soluble Biddn 5y 20 litros
Tambor 200 litros
Aceite de corte Biddn 20 litros
Tambor 200 litros
Aceite Roscador Para maguina automatica o manual
Bidan 5 litros
Crema Roscadora Pote 1Ko,
Aceite para Bruiiido Biddns 5y 20 litros
Limpiamanos Pasta cremosa (pote) 3.500 Kg.
Crema con o sin agua (pote) 1Kg.
o | Desengrasante Bidon 5y 20 litros
VENIURE)L || Aceite Antioxidante Biddn 20 litros
ACEITE Tambor 200 litros
5 SULIIBEE 5 Fluido de corte s/hidrocarburos  Bidon 5y 20 ltros
i i w  Doaxz Tambor 200 litros
'-\H Aceite para lapidado Biddn 5y 20 litros
Division desmoldantes de hormigdn
Producto Presentacion
Desmoldante Liviano Tambor 200 litros
Desmoldante Pesado Tambor 200 litros
Desmoldante Pesado Blanco Tambor 200 litros
Desmoldante Ultra Tambor 200 litros
Aceite Resinado Mezcla para desmoldado General Tambor 200 litros
Division madera
Producto Presentacion
Impregnante y Preservador Biddn 5y 20 litros
para Madera Tambor 200 litros
Impregnante y Preservador Tambor 200 litros
para Madera Rural
Curador para Madera Bidon - tambaor 5-20 - 200 litros
Barniz Rural Bidon - tambar 20 - 200 litros
Aceite Lino Tambor 200 litros

Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)
{0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)
www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar

\VerromET

37

FERRETERIA INDUSTRIAL




'\\
2.7
e
@

adhesivos y selladones

N

~

ADHESIVOS Y LUBRICANTES

Adhesivos vy selladores

Byt s
N

Y

X

Y

N
‘\f“

NENEN BN IR EN I N NN NN NN N
: f//\////\‘//xi;

\eproMED

FERRETERIA INDUSTRIAL |

il
T
77

7.
-

N

A
.-f:\f
A

\I/\,r.-"\
LEcE

Selladores
Silicona Universal

Sanitarios

Sella juntas,
grietas, fisuras
y filtraciones.
ALTA
PERFORMANCE

Blanca
Transparente

Ideal para multiples aplicaciones, instalacion,
sellado de vidrios. Adhiere sobre multiples
materiales, en especial porosos. Al secar
permanece flexible y absorbe vibraciones.
Soporta intemperie rechazando bos rayos UV y
la formacian de hongos. Resiste cambios de
temperatura. Aislante eléctrico. No resquebraja.
No envejece.

Evita |la formacién de hongos y resiste la
humedad y el agua. Excelente adherencia
sobre materiales no porosos. Al secar
permanece elistico. Absorbe vibracionas.

Adhesivo de contacto

Ideal para: instalaciones sanitarias, lavabos,
bafieras, cocinas, bachas, mesadas, piletas.

Aislante eléctrico. No resquebraja. No envejece.

Presentaciones: Cartuchos 280cm3 / Pomo 90 cm3 / Pomao 25 cm3

Silicona neutra Alta Temperatura

Especial para
Policarbonato,
no ataca los metales.
Pega, sella y hermetiza.

Sella juntas sometidas
a altas temperaturas.
(Color rojo)

Transparente

|deal para cerramientos de aluminio, acero
inoxidable, cobre, vidrio, azulejo, tela, madera,
formica, policarbonato, acrilico, PV.C., mérmal,
granito, fibrocemento. Sistema de curado sin
desprendimiento de vapores acéticos.

Soporta intemperie, rachaza |a formacidn

de hongos y rayos UV, Absorbe vibraciones.
Aislante eléctrico. No resguebraja, No envejece.

Ideal para: sella metales fundidos, estampados
y mecanizados, aluminio, vidrio, fibrocemento,
caucho y plésticos (excepto PTFE, politileno y
polipropileno). Mo contrae ni dilata y al secar
permanece elastico. Al fraguar resiste agua,
grasas, aceites y liquidos refrigerantes. Resiste
cambios de temperatura entre los -18°Cy +
+250°C. Aislante eléctrico. No resquebraja.

No envejece.

Adhesivo vinilico

Uso industrial - profesional - hogar.

Presentaciones:
Pomos 25 cm3 / 90 cma3.

Latas 125/250/500/1000 cm3
Latas 4/20 litros

Adhesivo gintético de excelente confiabilidad y maximo rendimiento. ldeal para; Carpinteria,
industria del calzado y decoracién. Pega madera, revestimientos, alfombras, corcho, goma,
espuma de poliuretano, telas e infinidad de materiales.

Juntas y motores

Sellaroscas GASAGUA

Uso industrial - profesional.

Presentaciones:

125 grs. (pote o con dosificador).
250 grs. (pote o con dosificador).
500 grs. (pote o con dosificador).
1 kilo (pote o con dosificador).

5 kilos (pote)
20 kilos (biddn)

Calor Blanco, transparente al secar. Viscosidad media, Bajo nivel de sdlidos. Gran Homogeneidad.
|deal para: carpinteria, decoracion, encuadernaciin y hogar. Pega madera, cartones, telas y muy
diversos materiales.

Masilla epoxi

Permite formar juntas en

rafuerza juntas metalicas, etc,

Sellarescos de

Presentaciones:
Pomos 25 cm3 / 90 cm3.

\VerromET
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Este practico producto, puede ser

motores, en piezas sometidas a utilizado para sellar roscas de
altas temperaturas como todo tipo, desde cocinas hasta
vélvulas, carter, tapa de cafios de gas. Es muy resistente
distribucitn, tapa de diferencial, siempre que se lo aplique en

superficies limpias y secas,

Presantaciones:
Pomo 100 cm3.

Presentacion 70 cm3.

La masilla epoxi es utilizada en reparaciones domésticas e
industriales. Se mezclan los dos componentes y se endurece
como piedra en aproximadamente 10 minutos, siempre y cuando
se aplique en superficies secas y limpias. Adhiere sobre madera,
concreto, pyve, ladrillo y muchas superfies mas,
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Fijaciones guimicas

SISTEMA DE FIJACION

FEERM
Ampolia Contenido  Contenido Didmetro  Profundidad Para
Nombre Cadigo DIE; ETA  porcaja  en ambalaje de perforacion  de anclaje utilizar
(unidades) (unidades) (mm) {mm) con
RM & 052070 ] 10 500 10 80 FIR &
RM 10 052071 ] 10 500 12 a0 FTR10
A Fumie RM 12 052072 L] 10 500 14 110 FTR12
‘ Fi E RM 16 052073 L 10 250 18 125 FTR 16
S [ Ee——— RM 20 052074 L] 10 50 25 170 FTR 20
RM 24 052075 ] 5 50 28 210 FTR 24
FTR
Varila roscada Contenido  Contenido  Profundidad  Espesor Long.de Medida
Nombre Godigo por caja  en ambalaje min.de anclaje méx. a fijar la varilla de tuerca
(unidades) (unidades) {mmy} {mm) {mm) (mm)
FTR 8x110 45809 10 (4] 80 13 110 13
ﬂ FTR 10x130 45810 10 10 a0 20 130 17
FTR 12x160 45812 10 (1] 110 25 160 13
FTR 161190 45813 10 10 125 35 180 24
FTR 20x260 45814 10 10 170 65 260 30
FTR 24x300 45815 5 10 210 65 300 36
FISV 360 S
Cartucho de inyeccion -
e R Nombre Codigo DIE, ETA  porcaja  en ambalaje Descripeién / contenido
R ! {unidades) (unidades)
FSV360 5 094405 " | 1 B 1 cartucho oe inyeccidn fischer FIS V 360 5 x 360 ml +
2 boquillas mezcladaras fischer FIS 5
FASS DE1223 10 10 Boquilla mezsladora fischer FIS § para utilizar con
FIS W 360 5 - FISVT 380 C- FISVS 300 T -
ASP300T-HSP380C
FIS EM 390 S
Cartucho de inyeccion e
Nombre cédigo porcaja  en ambalaje Deseripcidn / contenida
(unidades)  (unidades)
FIS EM 390 5 093048 1 6 1 carfucha de inyaccidn fischer FIS EM 390 5 x 380 ml
+ 2 boquias mezcladoras fischer FIS 5E
FIS SF (96448 10 10 Boquita mazcladora fischer FIS SE para utilizar con
FISEM 390 §
FIS VS 300 T
Cartucho de inyeccion e
Nombre Cadigo por w en amwla'ln Descripcitn / contenido
immfnﬂﬂ?m‘ (unidades) (unidades)
B Iﬁﬁg{ﬂﬂ: FSVS300T 093180 1 12 1 carlucha di inyaccin fischer FIS WS 300 Tx 300 mi
= + 2 boqutas mezcladoras lischer FS 5
——— FISS 061223 10 10 Boqusa mezcladora fischer FIS S para vlilizar con
FISW 3605 - FIS VT 380 C- IS VS 300 T -
FISP300T - FISP 330 C
FIS AM
Pistola de inyeccion Coatonide  Contenido
R i Nombre Codigo porcaja  en ambalaje Adecuado para usar
a'd (unidades) (unidades)
L EIS AM 058000 1 1 FISW 3605 - FIS VS 300 T - IS EM 380 5 -
Silicona universal fizches - FIS P 300 T
KPM
Pistola para selladores
o Contenido Contenido
Nomhbire Codigo por caja  en ambalaje Adecuado para usar
(unidades) (unidades)
KPM 2 frobusta) 053117 1 1 FIS VS 300 T - Silicona multusn fischer - FIS P 300 T
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SISTEMA DE FIJACION

Fijaciones quimicas

Espumas monocomponente

Contenido Rendimiento

Nombre Art. N* por cartucho aprox. Adecuado para usar con
(mi} m
PU 1/500 B3 058500 500 30 ESPUMA DE RAPIDA COLOCACION {aplicaciones manuales)
PU 1/750 B3 050427 750 45 ESPUMA DE RAPIDA COLOCACION (aplicaciones manuales)
PUP 750 B3 053436 750 45 ESPUMA PARA PISTOLA PUK 2
PUPK 2 062400 ADECLADD PARA ESPLMA PUP 750
PUR 500 053085 500 LIMPIADUR DE ESPUNA
PP 1/TEOBE  PU/B00 B3 }l‘UH 500
FWA
Pemo Contenido  Conenido  Didmetro  Profundidad  largo  Espesor max.
Nombre Codigo porcaja  enambalaje  de anclaje min. de anclaje de anclaje a fijar
{unidades)  (unidades) {mm) {mm) (mm) {mm)
FWA Bx55 045582 100 500 B 35 55 10
: FWA BxBO 045788 50 250 B 35 80 10
FWA Bxa5 045790 50 400 B 35 95 30
FWA Bx120 045791 50 250 8 35 120 50
FWA 10x65 045645 50 400 10 40 65 5
FWA 10x95 145793 50 250 10 42 95 15
FWA 10x115 045794 25 125 10 42 115 35
FWA 10x130 045646 25 125 10 42 130 50
FWA 12x80 045647 25 160 12 50 80 5
FWA 12100 045648 25 125 12 50 100 15
FWA 12x120 045795 25 125 12 50 120 30
FWA 12x150 145796 25 100 12 50 150 50
FWA 16x140 045798 10 100 16 B0 140 20
FWA 16x180 045798 10 50 16 80 180 50
FWA 20x160 045800 10 50 20 100 160 20

FSL
Bulén con camisa

Contenide  Contenido Diametro  Profundidad Largo Espesor max.

Nombre Cadigo porcaja  enambalaje  de anclaje min. de anclaje de anclaje a fijar
(unidades)  (unidades) {mm) {mm}) {mm) {mm)
wi FSL6.5/28 B 093803 100 500 6,5 30 61 28
FSL&/37B 093805 100 500 8 35 73 a7
FSLB/57B 093806 25 250 8 35 9 57
FSL10/M12B 093807 25 250 10 40 58 12
FSL10/398 093808 25 125 10 40 a5 39
FSL10/59 8 093809 25 125 10 40 105 59
FSL121158 093810 25 125 12 50 69 15
FSL12/278 093811 25 125 12 50 a4 27
FSL12/518 093812 20 100 12 50 108 51
g FSL16/65 8 093815 10 50 16 60 125 65
IM - Unico envase
Taco metélico Contenido  Contenido Didmetro Largo Rosca
Nombre Codigo por m en ambalaje de anclaje de anclaje interna
{unid ) (unidades’ (mm) {mim) (W-Pulg.)
o 4 M 3/16 48102 100 2000 6 20 316
M 1/4 48103 100 1000 8 25 104
IM 5/16 48104 100 500 10 30 516
IM 3/8 48105 50 500 12 40 38
IM1/2 48106 50 250 16 50 112
IM 5/8 48107 25 125 20 80 5/8
IM 3/4 48108 25 50 25 70 4
MR
Pemo Contenido  Contenido  Didmetro  Profundidad  Largo  Espesor mix.
Nombre Cadigo pn::]a m de anclaje min. de anclaje de nnrglaiu a fijar
(unidades) {mm) (mm) (mm) (mm)
L'—-—_-sm'— MR 6 615006 50 500 6 30 55 18
MR & 615008 25 225 B 40 70 22
MR 10 615010 20 140 10 50 85 24
MR 12 615012 10 70 12 60 100 27
42 Av, Madrid 2288 B° Crisol - Cérdoba Capital (X5014HYR)
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SISTEMA DE FIJACION

Abrazaderas
Banda estampada mini Banda estampada estandar Banda estampada reforzada
Ancho 7 mm (e7) Ancho 9 mm (e9) Ancho 12 mm (e12)

Caracteristicas: Caracteristicas: Caracteristicas:
Fabricadas en acero inoxidable AISI 430. Carcaza Fabricadas en acero inoxidable AISI 430. Carcaza Fabricadas en acero inoxidable AISI 430. Carcaza
y armillo &n acero SAE 1010 zincado con cabeza y ornillo &n acero SAE 1010 zincado con cabeza y omillo en acero SAE 1010 zincado con cabeza
hexagonal. Bordas redondeados. Construidas con hexagonal. Bordes redondeados. Construidas con hexagonal. Bordes redondeados. Construidas con
carcaza de una sola pieza sin soldadura, su corto carcaza de una sola pieza sin soldadura, su corto carcaza de una sola pieza sin soldadura, su corto
asiento a la manguera forma con la banda asiento a la manguera forma con la banda asiento a la manguera forma con la banda
estampada una optima seguridad de apriete. estampada una 6plima seguridad de apriete. estampada una éptima seguridad de apriete.
RANGO @ RANGO @ RANGO @
Ancho de banda §-12 Ancho de banda 8-16 Ancho de banda 12-22
7mm 10 - 16 9 mm 12-22 12 mm 16-27
12-22 16-27 23-35
23-35 30-45
30-45 32-50
i 32-30 40-80
Super presion R e
Ancho 7 mm (SP) 50- 70 B0-80
60 - 80 70-80
70-490 80-100
B0 -100 80-110
90-110 100-120
100 - 120 110-130
110-130 120-140
120 -140 130-150
140-160
150-170
Cierre rapido R
Estas abrazaderas propercionan por medio de Ancho 12 mm (CH) 180-200
resorte una tensidn constante, compensando 190-210
variaciones de diametro debido a cambios de 200-220
temperatura en la manguera. Banda en acero 210-230

inoxidable AISI 304 con resorte y tornillo de acero.

Tornillo y tuerca

bonda 16 mm  bangaZomm  banda 23 m
mm mm mm
Ancho @ mm (TT)
RANGO @ RANGOD @ RANGO @ g
2328 (conosinresorte)  g5.11p
26-32 34-40 105-120
30-36 38-44 115-130 Caracteristicas:
42-48 125-140 Tornillo de cabeza hexagonal. Banda de 12 mm de
46-52 135-150 bordes redondeados. Acero inoxidable 430. No
50-58 145-160 necesita gue la abrazadera esté armada. Basta
gg‘% 122’}%8 colocarla sobre el cafio e infroducir el fleje por debajo
£8.76 1?5:190 g:{;m:;ﬁ:;z;;tﬁ:rhama atras y la abrazadera ya Caract&ristinas:
74-82 185-200 : Fleje de 8 mm de ancho y 0.6 mm de espesor.
80-88 Banda de acero inoxidable, tornilla y tuerca de acero
86-94 RANGOD B zincado. El tornillo trae cabeza de ranura Phillips
. leta.
gg_}% Ancho de banda 10-20 e
104-112 12mm 17-28 RANGO @
110-118 25-33
116-124 32 - 44 Ancho de banda 8-10
122-130 40 - 52 9mm 9-11
128-136 58-72 10-12
67 - 85 11-13
Tamillo Tornillo métrica & Tamillo 80-100 12-14
métrico 5 * Torque de métrico & 95-115 13-15
aplicacion & Nm 110-130 14-16
125- 145 15-18

* Productos referenciados segiin norma DIN 3017.
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SISTEMA DE FIJACION

Remaches
Cabeza chata Ala ancha
mm 2.4 3.2 a5 4 4.8 6 mm 4.0 4.8
pulg. 0084 1/8 0138 532 3/16 0.236 pulg. 5/32 3/16
Alade 11 mm.
Longitud  Lon Longitud  Longitud
Didmetro oLt o Pulgi“a; Didmetra bl o I'ulg!aﬂas
24 6 0.236 40 10 0.394
24 B 0.315 40 12 0.472
24 10 0.394 d . 40 14 0.551
24 12 0.472 40 16 0.630
24 14 0.551 -
- 24 16 0.630
{ 24 19 0.748
' 24 22 0.866
24 25 0.984
24 30 1.181
Cabeza redonda Cobre
Longitud Lon d Longitud Longitud
Didmetro o Pulg'g‘luns Diametro e Pulgadas
48-3116 6 0.236 32 6 0.236
48-316 8 0.315 ' 32 8 0315
48-316 10 0.394 32 10 0.394
= 48-316 12 0.472 32 14 0.551
18-316 14 0.551
48-316 16 0.630
48-316 19 0.748
18-316 22 0.866
48-3116 25 0.984
48-316 30 1.181
Remachadoras
Remachadora de mano RERAR Remachadora a fuelle Remachadora de mano “fundiciéon”

Remachadora hidroneumatica Remachadora neumatica
2000 NT 7100 ST

Preparada para remachar remaches Preparada para remachar remaches
rapidos de aluminio, cobre, hierro, rapidos de aluminio de hasta @ 4,8 mm.
y acero Inoxidable hasta @ & mm. Cabre, Hierro, Acero Inoxidable hasta @
Como toda maguina de accionamiento 4,00 mm. Requiere para su correcto
neumatico, requiere para su correcto funcionamiento aire a presion libre de
funcionamiento aire a presion libre de humedad y lubricado con aceite liviano.
humedad y lubricado con acsite liviano, Presion de trabajo: 60/80 libras.

Presion de trabajo: 60/80 libras. Se suministra con 4 picos intercambiables
para las distintas medidas de remaches.
Especialmente disefiada para su uso
intensivo. Es de gran comodidad de
maniobra y aplicacion.

Se suministra con 4 picos intercambiables
para las distintas medidas de remaches:
capuchon para la retencion de vastagos
utilizados y 2 llaves para la puesta a punto
de la maguina. Peso aproximado: 1.550 gramos.
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SISTEMA DE FIJACION

Fijaciones
Tacos de Nylon Tacos de Nylon c/tornillo
En bolsa de polistilenc En caja de cartulina Pote transparenta Pote transparente
N = e %::\:" Apto para todo tipo de materiales.
e 'tk't':‘—’ - .:n% Parades robustas y aleronas
e L AT “antigiratorios”. Aletas rebatibles que .
e facilitan y mejoran |a fijacion. Espigas e S e
inclinadas que aseguran un mayor agarre, e e
Art. Cédige Art. Codigo
PY4R DETST4BFY PY4 OBTST4PY
PY5B DETSTSBPY PY5 DETSTSPY Ant. Eadige
PY6R DETSTBBPY PY6 0BTSTEPY PYP4 0BTST4PPY Art Cldige
PY&B DBTSTBEPY PY& OBETSTEPY PYPS OBTSTSPPY PYPACT OBTSTT4PPY
PY10B DRTST10BFY Y10 OBTST10PY PYP6 OBTSTEPPY PYPSCT DETSTTAPPY
PY12B DETST12BFY PY12 OBTST12PY PYPS OBTSTEPPY PYPECT DETSTTEPPY
FY14B DETST14BPY Y14 DETST14PY PYP10 OBTST10PPY PYPECT DETSTTAPPY
Tacos de Nylon con Tope Tacos de Nylon c/tope
En bolsa de polietilenc En caja de cartulina Pote transparente con clavo-tornillo

En caja de cartulina
El agregado del "tope”, impide que la

(PM.. TS fijacién se desplace hacia el interior del

e - :nﬁ aqujero, otorgandole una fijacidn mas e ay, | PR
e~ _—-—-—’},g—’q confiable. También son ideales para el ¥ - |p—— 5
uso de los clavo-tornillos.

Art. Codigo Art. Cadigo Art. Cadigo Art. Cadigo
PYSTB DBTCTHBPY PYaT OBTCTSPY PYPST 06TCTSPPY PYSTCT QBTCTTSPY
PYGTB OBTCTEBPY PYBT 06TCTEPY PYPET 06TCTEPPY PYRTCT OBTCTTERY
PYSTB OBTCTRBPY PY&T OBTCTAPY PYPET O6TCTERPY PYRTCT OBTCTTAPY
PY10TB OBTCT10BPY PY10T O6TCT10PY PYP10T 06TCT10PPY PY10TCT OBTCTT10PY
Tacos de Nylon universales Tacos de Nylon universal con tornillo
En bolsa de polietileno En caja de cartulina Pote transparente En caja de cartulina

El agregadoe del “tope”, impide que la
fijacién se desplace hacia el interior
E———— EB del agujero, otorgandole una fijacién = T T
&_" T —— més confiable. También son ideales - E M
para el uso de los clavo-tornillos.

Art. Cédigo Art. Cadigo Art. Cadigo Art. Cadigo
PYGUB DETUBBRY PYGL DBETUBPY PYPEUCT  OBTUTEPPY PYBUCT DBTUTEPY
PY8UB DBETUBBPY PY8U DBTUBPY PYPBUCT  OBTUTBPPY PYBUCT DETUTEPY
PY10UB DETUT0BRY PY10U DETU10PY PYP1OUCT  OGTUT10PPY PY10UCT OBTUTTOPY
Tacos de Nylon para precintos Tacos de Nylon para precintos con tornillo
En bolsa de polietileno En caja de cartulina Pote transparente En caja de cartulina

5
LY
b )

En forma rapida, econémica y

? N — . E_____\é__ i segura, podra reemplazar todo tipo
Ly &mmﬂﬁ? | ‘:‘ﬁ:,:ﬁ"ﬁ:,:l| de grampas. Se coloca con un TE -
b ‘ = - | — B A tomillo y se le enhebra un precinto, .hw &". el PEATR
Y - permitiendo sujetar a la pared cafios
L de cualguier tipo y medida, cables,

mangueras, atc.

Art. Cadigo Art. Codigo Art. Cadigo Art. Cadigo
PYSTP OBTPSBPY PYSTP OBTPSPY PYPSP 06TPPSPPY PYBUPCT OBTUPTEPY
PY&TP DBTPGBPY PYGTP 06TPEPY PYPGP O0GTPPEPPY PYBUPCT OETUPTAPY
PY&TP OBTPEBPY PYBTP OBTPEPY PYPEP 06TPPEPPY PY1OUPCT  OBTUPT10PY
PY10TP DBTP10BPY PY10TP O6TP10PY

PY14TP OBTP14BPY
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SISTEMA DE FIJACION

U EPR OM ET : @ Atencion personalizada

FERRETERIA INDUSTRIAL

t @ Cntregas inmediatas

@ Stock permanente
de las primeras marcas
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HERRAMIENTAS DE CORTE

Perforado industrial de metales

" Categoria estédndar

|
|

E

FERRETERIA INDUSTRIAL
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Descripcion Duraza Afilado Tolerancia @
TCC EZ - DIN 338 NR HSS - M2
Broca helcaidal de cabo cilindrico, corte derecho, 100
4% ractificads, acero ripido selaccionado HSS5-M2. 63 - 66 HRc Estangar 118° ha

Concentricidad de afilato asegurada. Acabado brilante.

TCC EZ/NION - DIN 338 NR HSS - M2 + NION
Bioca cilndrica, core derecho sena corta, apem
rapido H55 con revestimianto duro por nitruracian
ionica, 60 % mas de rendimisnto.
TCCEZITIN - DIN 338 N HSS + TIN
Biroca helcoidal da cabo clindrico, corte daracho, 100

% ractificadz. Recubrimients nitruro de titanio PVD. HRW 2400
TCC/INDX - DIN 3385 HSE - COBALTD
Broca hefiznidal de cabo cilindrico, hélice: rapida o
deracha, rectificada, nicleo reforzadp, acabado brilants, & HHG 135 hg
TCL EZ - DIN 340 NR HSS - M2
Braca cilndrica serie larga, core derecha, 63 65 MR Est o ha

rectificada Concantricidad de affado asepurada,
Acabadn brillants,

TCL/TURBO - DIN 340 NR HSE-COBALTD 5%

Broca cilndrica HSE seria larga, corte derecho,
Amplia ranga de wso en aceros v fundicidn

TC 2P DOBLE PUNTA - SIMIL DIN 1897 HSS - M2
Broca cifndrica de coble affado. Helce derecha.

Esta broca no posea destalonada, 63 - 68 HRc Estandar 118 ha
TKN EZ - DIN 345 N HSS
Braca de caba conico morse, hélice derecha, perfil 63 - 65 HRc 1a° ha
norml, Tresada,
TIN EZ - DIN 333 - A HSS - M2
Broca de centrar forma “A” corte derecho.
Destalonado rectficads oon Angulo de 60, 63 - 66 HRc e hg
Construcsitn segun DIN 1414
MAX AR - DIN 338 NR HSS - M2
Braca cabo cilindrico, halice derecha, perfil normal
laminado er calientz, 63 - 68 HRc Estandar 118° hg
Acabado blanca y negro.
TCW - DIN 8039 SERIE GORTA
Broca de cabo cilindrico can inserin bisalago de meatal
dung k-20 {if) con cuerpa femplado de gran T3
resistancia, acabado negro.
TLW - DIN 8039 SERIE LARGA/200 MM
Broca de cabo cilindrico con inserio bsalato de matal
duro k-20 ficf) con cuerpo templado de gran 1307
resistancia, acabado negro,
TXW - DIN 8039 SERIE LARGA/400 MM
Broca de caba cilindrico con inserio bisslato de metal
durg k30 {icf) con cuerpa templado de gran resistencia, 130°
acabada negno.
$DS PLUS EZ HAMMER

Broca para taladm rotopercutor de gran solidez, para
una plena transmisicn de polencia del laladro & la
puntz. &marre sistema Bosch. Licencia Bosch N 96.

MAX PLANA - AU.2 1 BROCA

Broca para taladmo eléctrico. Para uso en maderas
blandas y samicuras, aglomerados, fitras y plasticos.

www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar

Envase

0202 0.45 10 widades
050a 8.75 10unidades
9.00a13.00; 5unidades
13.25a 20.00: 1 unidad

1002 2500 5unidades
3.00a 5.00: 3unidades
6.26a 7560 2umtades

1.00a 250 5unidades
275a 5.00c 3unidades
525a 900 2unidades
.25 2 16.00; 1 unidad

200a B.00: 5unidades
825210000 3 unidades

1.00a 675 10 unidades
7.00213.00: 5 unidades

1.00a 6.75: 10 unidades
70021300 5 unidades

250 a4.20: 10 unidades
490a6.10: 5 unidades

5.00 a 60.00: 1 unidad

1.00a 4.00: 5unidades
500a 630 J3unidades

1.00a 87510 unidades
9.00a12.00: 5 unidades

300a 3.0 10unidades
10.00 8 14.00: 6 unidades

16.00a 2500 1 unidad

E.00a 14.00 : 1 unkiad

60022500 1 undad

5.00a25.00: 1 unidad

6.35a38.10: 1 unidad
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HERRAMIENTAS DE CORTE

Fresas MDI

Fresa 2 cortes
=L
CORTA PLANA R i

i D)
6010 / EZNA PP = @ MD TABLA 6010 PP - PE
g;:; Ko @mm @vistago L1mm L2 mm
] B 200 317 38 8
Opeional rendimiento superior AUGH he || PP 200 200 P4 ¢
MD — s 250 317 38 8
K30 — 250 250 38 8
— cfoofe) # & i
300 3,00 38 8
a8 =] r— — 3,5{] 4,[”] a0 12
vﬁ‘ll--aﬁ? ) 4JDU 4,“[] 50 14
L .
L2— 450 6,00 50 16
e 500 6,00 50 16
600 6,00 500 19
3 C g 700 800 B3 19
CORTA ESFERICA Rango de produccion — 800 800 = o
6010 / EZNA PE BRD-2a MD 900 1000 75 22
Serie BRIL kio ) | #* 1000 1000 75 22
Corta 1,00 12,00 7% 25

PE 12,00 12,00 75 23
14,00 14,00 89 32

s 16,00 16,00 89 32
17,00 18,00 100 38

ojo]e] iy pr w =

Opcional rendimiento superior
——
K30 | | K40
h“.'::ﬁ?-
| L2 —

LI

20,00 20,00 100 38
2200 22,00 100 38
24,00 24,00 100 38
2500 25,00 100 38

(0)0) BI®

L1 Largo tofal / L2 Largo de corla

Fresa 4 cortes %

CORTA PLANA Eaéngg jl;spggduulm .
0 - TABLAG04OPP-PE
Egg: @mm @vastago L1mm L2 mm

2,00 3,17 38

[=-J--N--N--N--0--]

Opcianal rendimiento superior ALGr | he || PP 200 200 38
— 250 317 38
K30 — 2,50 2,50 38
l@o .II.I 3,00 317 38
3,00 3,00 38

u':'l:ll:'::ﬁg 4100 4,0{] 50 14

o 450 600 50 16

5,00 6,00 50 16

6,00 6,00 50 19

7,00 8,00 63 19

CORTA ESFERICA Rango de produccién
6040 / EZNA PE i BEMC @ MD g:% :gﬁ n o
Serie BRIL ko f |2 1000 1000 75 22
Corta 100 1200 75 25
4 s 1200 1200 75 25
Opcional rendimiento superior AIGHN h6 || PE 1400 14.00 89 22

19,00 19,00 100 38
o 20,00 20,00 100 38
vistago 22,00 22,00 100 38

12— 2400 24,00 100 38
25,00 25,00 100 38

L1 Largo total / L2 Largo de corte

= L ] - 16,00 16,00 89 32
% — 1700 1800 100 38
0o @ [E] 1800 1800 100 38

L1
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HERRAMIENTAS DE CORTE

Herramientas bits HSS 12 - HSS 18

BITS CUADRADOS BITS CILINDRICDS CUCHILLAS RECTANGULARES CUCHILLAS CONICAS O RECTAS
DESDE 4,76 A 25,40 MM DESDE 3,00 A 22,00 MM DESDE 10,00 A 25,00 MM DESDE 12,70 A 25,40 MM
EITS CUADRADOS
Pulgadas Milimetros Largos (mm)
316 4.76 50
6 100 - 150 - 200
1/4 6.35 85 - 100 - 150 - 200
516 7.94 B5 - 76 - 100 - 150 - 200
8 100 - 150 - 200
3/8 9.52 76 - 100 - 127 - 150 - 200 - 250 o CAGA
10 100 - 150 - 200 - 250
716 111 90 - 100 - 150 - 200 e
12 100 - 150 - 200 - 250 Espesor Alto Largo
12 1270 100 - 127 - 150 - 200 - 250 {mm) e (mm) (mm)
916 14,30 100 - 150 - 200 28 112 127 100 - 200
5/8 15.87 100 - 115 - 127 - 150 - 200 - 250 33 518 15.9 115 - 200
i 12.05 127 - 150 - 200 38 3/4 191 127 - 200
718 2222 140 - 200 40 718 222 140 - 200
1 25.40 150 - 200 4.0 1 254 150 - 200

Cuchillas para roscar

Exterior Interior
ACERO SUPER RAPIDD ACERD SUPER RAPIDO
Art. Grado Rosca hasta Porta Art. Grado Rosca hasta Porta
cu-12 55 { 60 12,7 mm R-12 cu-1 55 /60 25,4 mm Ri-1
cu-20 55 / 60 50,8 mm R-20 cu-2 55/ 60 50,8 mm Ri-2
CU-4 55 /60 101,6 mm Ri-4

Porta Herramientas para Tormo

Exterior
TIPD "AMAC" TIPD "CUELLD DE CISNE" TIPD "WILLIAMS" PORTA BITS RECTO CGALISUARES EXPANSIBLES DESDE 6-7MM
P/CUCHILLAS RECTAS P/CUCHILLAS CONICAS P/CUGHILLAS CONIGAS HASTA 55-65MM
52 Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cérdoba Capital (X5014HYR)
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HERRAMIENTAS DE CORTE

Herramientas de mecanizado
Herramientas para torneado

Fsh
HIGH (LINE
v 4 v
Gama completa de herramientas para
torneado, ortaherramientas e insertos.
Torneado pesado, perfilado, roscado
con grados de metal duro aptos para el
meacanizado de todo tipo de materiales.
Linea IQ, desarrollada para el

mecanizado inteligente para la mas alta
productividad y rentabilidad.

' 2@
£

Gama completa de herramientas de alta
productividad para el tronzado y
ranurado de todo tipo de materiales con
los més modernos grados de metal
duro.La linea de herramientas para
mecanizado inteligente con la mas alta
productividad y rentabilidad.

' 2@
HGH (LINE
v v
Gama completa de herramientas para
fresado, portaherramientas e insertos.
Para las méas exigentes aplicaciones
de planeados, escuadrados, perfilados,
ranurados, cortes y roscados para
desbaste y terminacion. La linea IQ de
herramientas con la mas alta tecnologia

para el mecanizado inteligente con la
mas alta productividad y rentabilidad.

Fo
HGH (LINE
v v

Gama completa de herramientas para
perforado, alesado y escariado.
Herramientas de metal duro integral o
con insaertos para maximizar la
productividad. La linea I1Q de
herramientas con la més alta tecnologia

para mecanizado inteligente con la més
alta productividad y rentabilidad.

WWw.iscararg.com.ar h JEp—— e u,”“,
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HERRAMIENTAS DE CORTE

 Sin tiempo para Imitaciones

se Conforme con Menos

No Hay Lugar para Tiempos Muertos!

" ICP/ICK-2M ICF-CFRP ICP/ICM/ICK

| |
Insertos de Perforar Insertos de Perforar Insertos de Perforar DCN - Insertos de Punta Plana Excepcional Auto-
e Doble Gavilan para para CFRP y Laminados Intercambaibles para Auto-Centrantes, para Centrado y Acabado
Acabado Superficial CFRP/Titanio Aplicaciones en General Materiales 150 P/K Superficial Premium,
s Premium para Malerigles ISOP/K
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HERRAMIENTAS DE CORTE

Fresas
EC-A2 (economical-medium) SOLIDMILL
Economical type 2 flute, 30° helix center cutting medium length solid carbide endmills. TEC LINE
Rdﬁ
- ! |9
Dhio E ———— g
P Ha®
— p—-J\fHa @
L
Tough Hard Recomemended maching data
D d ap L Flute Ha® Rd* Shank (1) G900 fz (mm/t)
EC-A2 01-03C04ES0 1.00 4.00 3.00 50.00 2 30.0 5.0 c . . 0.00 - 0.01
EC-A2 015-045C04E50 1.50 4.00 4.50 50.00 2 30.0 5.0 c . . 0.00 - 0.02
EC-A2 02-08C02E32 2.00 2.00 8.00 32.00 2 30.0 5.0 c . . 0.01 - 0.03
EC-A2 025-08C025E32 2.50 2.50 8.00 32.00 2 300 5.0 c . . 0.01 - 0.03
EC-A2 03-12C03E38 3.00 3.00 12.00 38.00 2 30.0 5.0 c . . 0.01 - 0.04
EC-A2 035-12C035E32 3.50 3.50 12.00 32.00 2 30.0 5.0 c . . 0.01 - 0.04
EC-A2 04-12C04E50 4.00 4.00 12.00 50.00 2 30.0 5.0 c . . 0.02 - 0.05
EC-A2 045-14C045E50 4.50 4.50 14.00 50.00 2 300 5.0 c . . 0.02 - 0.05
EC-A2 05-14CO5ES0 5.00 5.00 14.00 50.00 2 30.0 5.0 c . . 0.02 - 0.06
EC-A2 055-16C055E50 5.50 5.50 16.00 50.00 2 30.0 5.0 c . . 0.02 - 0.06
EC-A2 06-16C06ES0 6.00 6.00 16.00 50.00 2 30.0 5.0 c . . 0.03 - 0.07
EC-A2 07-20CO7EGD 7.00 7.00 20.00 60.00 2 300 5.0 c . . 0.03 - 0.08
EC-A2 08-20C08BEE3 8.00 8.00 20.00 63.00 2 30.0 5.0 c . . 0.03 - 0.09
EC-A2 09-20C09EE0 9.00 9.00 20.00 60.00 2 30.0 5.0 c . . 0.03 - 0.09
EC-A2 10-22C10E72 10.00 10.00 22.00 72.00 2 30.0 5.0 c . . 0.03 - 0.10
EC-A2 12-22C12E70 12.00 12.00 22.00 70.00 2 30.0 5.0 c . . 0.04 - 0.11
EC-A2 14-25C14ET5 14.00 14.00 25.00 75.00 2 30.0 5.0 c . . 0.04 - 012
EC-A2 16-25C16ET5 16.00 16.00 25.00 75.00 2 300 5.0 c . . 0.05 - 013
EC-A2 20-32C20E100 20,00 20.00 32.00 100.00 2 30.0 5.0 c . . 005 - 013
(1) C-Cylindrical.
EC-A2(economical-extra long) SOLIDMILL
Economical type 2 flute, 30° helix center cutting extra long solid carbide endmills. TEC LINE
Rd®
e oo % @ %74
r i I —
ap Ha®
L |
Tough Hard Recomemended maching data
D d ap L Flute Ha® Rd® Shank (1) icog IC900 fz (mm/t)
EC-A2 03-30C03ET5 3.00 3.00 30.00 75.00 2 30.0 5.0 c . . 0.01 - 0.04
EC-A2 04-30C04ETS 4.00 4.00 30.00 75.00 2 30.0 5.0 c . . 0.02 - 0.05
EC-A2 05-40C05E100 5.00 5.00 40.00 100.00 2 300 5.0 c . . 0.02 - 0.06
EC-A2 06-50C06E150 6.00 6.00 50.00 150.00 2 30.0 5.0 c . . 0.03 - 0.07
EC-A2 08-50C08E150 8.00 8.00 50.00 150.00 2 300 5.0 c . . 0.03 - 0.09
EC-A2 10-60C10E150 10.00 10.00 60.00 150.00 2 300 5.0 c . . 0.03 - 0.10
EC-A2 12-75C12E150 12.00 12.00 75.00 150.00 2 300 5.0 c . . 0.04 - 0.11
EC-A2 14-65C14E150 14.00 14.00 65.00 150.00 2 30.0 5.0 c . . 0.04 - 012
EC-A2 16-65C16E150 16.00 16.00 65.00 150.00 2 30.0 5.0 c . . 0.05 - 013
EC-A2 18-65C18E150 18.00 18.00 65.00 150.00 2 30.0 5.0 c . . 0.05 - 013
EC-A2 20-65C20E150 20,00 20.00 65.00 150.00 2 30.0 5.0 c . . 0.05 - 013
{1) C-Cylindrical,
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HERRAMIENTAS DE CORTE

Fresas

EC-A4 (economical-medium)
Economical type 4 flute, 30° helix center cutting medium length solid carbide endmills. TEC LINE

S >
nmuf‘{-_ﬂ dhe

i__ap__J“\Lf Ha® |—' %‘; @

Tough Hard Recomemended maching data
Shank (1) Ico8 1ca00 fz (mmi/t)

30.0 5.0 C
30.0 5.0
30.0 5.0
30.0 5.0
30.0 5.0
30.0 5.0
30.0 5.0
30.0 5.0
30.0 5.0
30.0 5.0
30.0 5.0
30.0 5.0
30.0 5.0
30.0 5.0
30.0 5.0
30.0 5.0
30.0 2.0

D d ap L

EC-A4 02-08CO2E32 2.00 2.00 8.00 32.00
EC-A4 025-08C025E32 250 2.50 8.00 32.00
EC-A4 03-12C03E38 3.00 3.00 12.00 38.00
EC-A4 035-12C035E32 3.50 3.50 12.00 32.00
EC-A4 04-12C04E50 4.00 4.00 12.00 50.00
EC-A4 045-14C045E50 4.50 4.50 14.00 50.00
EC-A4 05-14C05E50 5.00 5.00 14.00 50.00
EC-A4 055-16C055E50 5.50 5.50 16.00 50.00
EC-A4 06-16C0BES0 .00 6.00 16.00 50.00
EC-A4 07-20C07EE0 7.00 7.00 20.00 £0.00
EC-A4 08-20C08EB3 8.00 8.00 20.00 £3.00
EC-A4 09-20CD9EED 9.00 9.00 20.00 £0.00
EC-A4 10-22C10E72 10.00 10.00 22.00 72.00
EC-A4 12-22C12E73 12.00 12.00 22.00 73.00
EC-A4 14-25C14E83 14,00 14.00 25.00 83.00
EC-A4 16-25C16E82 16.00 16.00 25.00 B2.00
EC-A4 20-32C20E104 20.00 20.00 32.00 104.00

E
g

0.01 - 0.03
0.01 - 0.03
0.01 - 0.04
0.01 - 0.04
0.02 - 0.05
0.02 - 0.05
0.02 - 0.06
0.02 - 0.06
0.03 - 0.07
0.03 - 0.08
0.03 - 0.09
0.03 - 0.09
0.03 - 010
0.04 - 0.11
0.04 - D12
005 - 013
005 - 013

B R A S S A A A i
® F 8 & B & B % B B B B RN
& & & & & & & & & & & & 8 F 8 B B

o000 0

(1) G-Cylindrical.

EC-A4 (economical-extra long) SOLIDMILL

Economical type, 4 flute 45° helix center cutting extra long solid carbide endmills. TEC LINE

— (%%
— dhs
- &le
Tough Hard Recomemended maching data
Shank (1) Icos 1Ca00 fz (mm/t}

0.01 - 0.04
0.02 - 0.05
0.02 - 0.06
0.03 - 0.07
0.03 - 0.09
0.03 - 0.10
0.04 - 0.1
0.04 - 012
0.05 - 0.13
005 - 0.13
0.05 - 013

E
g

D d ap L

EC-A4 03-30CD3ETS 3.00 3.00 30.00 75.00
EC-A4 04-30C04E7S 4.00 4.00 30.00 75.00
EC-A4 05-40CO5E100 5.00 5.00 40.00 100.00
EC-A4 06-50C06E150 6.00 6.00 50.00 150.00
EC-A4 08-50C0BE150 8.00 8.00 50.00 150.00
EC-A4 10-80C10E150 10.00 10.00 60.00 150.00
EC-A4 12-75C12E150 12.00 12.00 75.00 150.00
EC-A4 14-85C14E150 14.00 14.00 65.00 150.00
EC-A4 16-65C16E150 16.00 16.00 65.00 150.00
EC-A4 18-85C18E150 18.00 18.00 65.00 150.00
EC-A4 20-65C20E150 20.00 20.00 65.00 150.00

(1) C-Cylindrical,

30.0 5.0
30.0 5.0
30.0 5.0
30.0 5.0
30.0 5.0
30.0 5.0
30.0 5.0
300 5.0
30.0 5.0
30.0 5.0
30.0 5.0

-h-h-h-h-h-h-h-h-h-h-ht
SO0
® 8 & & & & & 3 % B
. & & 8 & 8 & 8 8 8B

Av. Madrid 2288 B® Crisol - Cdrdoba Capital (X5014HYR) 57

(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas) VE PBOMET

www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar FERRETERIA INDUSTRIAL




;

SONNONNONOX

R S SRR LA DA A T A
g \ N i i SR
FATAVR S S R RYRTRIRTE TR URUR CANONAN

R
Qs

LENEVE,
'\/,_/:"\/:\

A
_ff"./f.\f‘

ﬁ
ASEN

7z
v
e

HERRAMIENTAS DE CORTE

Fresas

SB - Cilindrica

L1

L1 D2
14 18
76 118
916 1/8
e 178
a8 14
58 14
58 14
& 14
341
¥4 14
a1
1 174
1 1/4
1 14
1 174
34 144
1 174
1 174

B3 R R R

G-34
212
-2
6-3/4
2-34
2-34

234
2-112
2-34
234

SD - Circular

L1

¥z
/8
72
¥az
/8
7132
732
1/
816
16
e
e
Y6 114
916 174
1116 174
1516 1/4

1/8
1
18
1/4
1/4
174
174
14
144
14
144
174

Arbol radial

bi L1 D2
VB 1M 18
18 12 18
14 12 178
VB 12 /4
14 58 14
174 &8 14
B 34 1
¥ 34 14
THE 1 114
LT I |
12 1 1/4
12 1 1/4
5B 1 174
341 174
BT N P P
34 112 14
= Metal durn.

L2

1-1/2
1102
1-34

fa R P2

6-34
2-1116
2-1/8
6-38
2-316
2174
6-1/2
238
2-112
2-34

Corte
simple
SB-415C*
SB-4250*
5B-435C"
5B-315C
5B-125C"
SB-145C*
SB-15C*
5B-1LESC
5B-25C
5B-35C
58-3LASC
5B-45C
SB-55C
SB-5LESC
SB-65C
5B-165C
58-750
SB-35C

it

S0-415C°
5D-425C"
SD-515C
S0-128C"
5D-145C*
SD-15C
S0-1LE5C
5D0-Z5C
5D-35C
S0-3LE5C
50-45C
5D-55C
50-5LESC
5D-65C
5D-75C
50-850

Corte
simple
SF-415C"
SF-425C"

5F-5150
SF-125C
SF-15C"
SF-1LGSC
SF-35C
SF-3L65C
5F-450
5F-135C
SF-55C
SF-5LESC
SF-65C
SF-T5C
SF-1450
SF-135C

L2
Core  Auminia  Diamante
SB-410C*  SB-41FM*  SB-41DM*
SB-4200° SB-42FM°  SB-470M*
S8-430C"  SE-AZFMT  SB-42DM°
SB-510C  SB-5TFM  SB-51DM
SB-1200* SB-12FM*  SB-172DM*
SB-14DC*  SB-14FM*  SB-14DM*
SB-10C"  SB-IFM  SB-10M"
SB-1LGDGC  S8-TLEFM SB-10LEDM
S8-20C  SB-PFM SB-20M
SB-30C  SB-3FM  SB-30M
SB-3L6DC  S5B-3L6FM  SB-3LEDM
SB-4DC  SB-AFM  SB-4DM
SB-50C  SB-SFM  SB-5OM
SB-GLGOC  S8-5LGFM  SB-SLEOM
SB-GOC  SB-EFM SB-EOM
SB-160C  SB-16FM  SB-18DM
SB-700C SB-TFM SB-TOM
SB-9DC  SB-OFM  SB-9OM
[ at
i 1
L2 -
orte  Muminio  Diamante
SD-41DC*  SD-41FM*  SD-41DM
SO-42DC°  SD-42FM"  SD-420M°
SD-51DC  SD-51FM SD-510M
S0-12DC*  SD-12FM*  SD-120M"
S0-14DC*  SD-14FM*  SD-14DM"
§D-10C*  SD-IFM*  SD-1DM*
SD-1L6DC  SO-1LGEM  SD-1LGOM
0200 SD-2FM SD-20M
S0-30C  SD-3FM SD-30M
SD-3L60C  SD-3LEFM  SD-3LEDM
S0-40C  SO-4FM SD-ADM
SD-50C  SD-SFM SD-SOM
SO-5L60C  SD-GLEFM  SD-5LEDM
SD-EDC  SD-GFM  SD-EDM
S0-70C  SD-FM SD-7DM
S0-30C S0-9FM S0-80M
1
8
i
2 IR
k] Aluminio  Diamante
SF-410C*  SF-41EM*  SF-410M"
SF-420C*  SF-42FM*  SF-42DM°
SF-510C  SE-51FM SF-510M
SF-120C"  SF-12EM"  SF-120MF
SF-10C°  SF-IFM™  SF-1DM°
SF-1LBOG  SF-TLGFM  SF-1LGDM
SF-30C  SF-3FM SF-3DM
SF-3L6DC  SF-3LBFM  SF-3LEDM
SF-ADC  SF-4FM SF-4DM
SF-130C  SF-13FM SF-130M
SF-50C  SF-SFM  SF-5DM
SF-5L60C  SF-GLEFM  SF-SLGDM
SF-60C  SF-EFM  SF-6DM
SF-7DC  SF-7FM SF-7DM
SF-1400 SF-14FM SE-140M
SF-150C  SF-18FM SF-150M

\VerromET
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virutas
SB-41CB~
SB-4208°
SB-43CB"
SB-51CB
SR-120R°
SE-14CB*
8B-1C8*
EB-1LECR
58-2CA
2B-3C8
2B-3LECR
SE-4CA
8B-5C8
SB-5LGCR
SB-6CH
3B-16CE
§B-7CR
SB-9CA

Rompe
virutas
50-4108"
s0-a208"
50-51C8
B0-1208"
50-1408*
50-1CB”
S0-1L6CE
50-2CB
50-3CB
50-3L60E
50-4CB
50-5CB
50-5L608
50-6CB
5D-7CB
50-9CE

Rompe
virutas

SF-4108"
SF-4208
5F-51C8
SF-1208
SF-10B
SF-1LECE
5F-3CB
SF-JLGCE
5F-4CB
5F-13CB
5F-5CB
SF-GLECE
SF-GCB
SF-7CB
SF-14CB
SF-15C8

D1 L1 D2 L2
332 e 18 1-102
18 916 18 1-12
e 12 s 2
i 58 14 2
M6 58 14 2
4 & 1M 2
14 58 14 B-34
M6 34 14 2102
o3 14 a2
i 34 14 B34
TME 1 14 2-34
12 1 14 2-304
oA 14 7
58 1 14 2-34
LT | 14 7
KT | 14 2-34
SE - Ovalada
D1 L1 Dz L2
8 72 1E 1402
4 38 18 1-34
14 38 14 2
14 38 14 B34
a8 a8 144 2-38
s 58 14 &5
12 78 14 2-5/8
W2 7E 1M B-TIB
L | 14 2-34
ad 1 14 2-304

SG - Arbol radial en punta

o
18

118
14
174
174
516

38
/2

1/2
b8
3L
T

18
118
1/8
148
104
14
14
114
144
14
114
114
11
1 14
1102 144

314

50-415C"
5C-425C*
5C-5150
SC-125C"
SC-145C°
SC-15C*
SC-1LBSE
5C-25C
5C-35C
SC-3LBSC
SC-450
SC-55C
SC-5LESC
SC-A50
SC-6LESE
SC-7SC

Corte
simple

SE-4150%
SE-515C
SE-15C"
SE-1LESC
SE-35C
SE-3LESC
SE-550
SE-BLESC
SE-B5C
SE-TSC

Gorte
simple

5G-415C
5G-4350
SG-4450
5G-515C
5G-15C°
5G-1L650
5G6-25C
5G-35C
5G-3L65C
56-1350
5G-55C
5G-5L6SC
SG-65C
5G-75C
5G-1550

1 S1 8
L2 N

m Aluminio  Diamante
SC-41DC*  SC-41FM*  SC-410M*
SC-420C*  BC-42FM° SC-420M*
8C-51DC  SC-51FM  SC-510M
SC-12DC*  SC-12FM™  SC-120M”
SC-14DC*  SC-14FM*  SC-140M*
SC-1DC*  SC-1FM™  SC-1DM*
SC-1LBDC  SC-1LEFM  SC-1L6DM
5C-20C SC-2FM SC-2DM
SC-30C SC-3FM SC-30M
SC-3LBDC  SC-3LEFM  SC-3LEDM
SC-400 SC-4FM SC-40M
8C-50C SC-5FM SC-50M
SC-5L6DC  5C-5L6FM  5C-SLGDM
5C-60C SC-GFM SC-80M
SC-BLEDC  SC-GLEFM  SC-BLEDM
SC-7DC SC-7TFM SC-70M

W |

-]

T ]
2 -

m Aluminic  Diamante
SE-41DC*  SE-41FM*  SE-410M*
SE-51DC  SE-51FM  SE-510M
SE-1DC* SE-1FM*  SE-1DM”
SE-1LBDC  SE-1LBFM SE-1LBDM
SE-3DC SE-IFM SE-3DM
SE-316DC SE-3LGFM  SE-3L6DM
SE-5DC SE-5DN
SE-5L6DC SE-5LEDM
SE-6DC SE-6DM
SE-7DC SE-TON

o
B
[
L2 |

Sale  pumini  Diamante
8G-41DC*  SG-41FM*  SG-410M*
5G-43DC*  5G-437M*  5G-430M"
5G-44DC*  5G-447M"  5G-44DM*
$G-51DC  S5G-51FM  SG-510M
S$G-1DC*  SG-1FM™  SG-1DM”
SG-1LEDC  SG-1LEFM 5G-1L6DM
5G-20C 5G-2FM SG-20M
SG-30C 5G-3FM 5G-3DM
5G-3L6DC  5G-3L6FM  5G-3L&6DM
5G-13DC  S5G-13FM  SG-130M
8G-50C 5G-5FM 5G-50M
SG-5LEDC  BG-5LEFM 5G-5LEDM
5G-6DC SG-BFM SE-60M
SG-7TDC SG-7TFM 5G-7DM
SG-150C 5G-15FM  5G-15D0M

Av. Madrid 2288 B® Crisol - Cdrdoba Capital (X5014HYR)
(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)
www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar

virutas
SC-41C8°
5C-47208°
SC-51C8
SC-1208
SC-1408°
SC-10B*
SC-1L6CB
sC-208
5C-3CB
SC-3L6CB
SC-4CB
SC-5CB
SC-5LACE
SC-6CB
SC-BLECE
SC-7CB

Rompe

virutas
SE-4108*
SE-51CH
SE-1CB*
SE-1L6CE
SE-ICB
SE-3LECE
SE-5CE
SE-5LGCE
SE-6CE
SE-TCB

Rompe

virulas
S6-41CE*
SG-430B*
S6-4408
S6-51CB
SG-1CB°
56-1L6CB
S6-2CB
S6-3CB
56-3L6CE
§6-13CB
SG-5CB
56-5L60B
S6-6CB
SG-7CB
56-15C8




ACAAT g

TN

Fresas

oz
-

Lz [ Lz N
01 L D2 L2 :;'::_ ote  Aminio  Diamante  FOTPe oL D2 L2 ’m Gorle  Alminic  Diamante  homPe
U8 14 18 1-1/2  SH-41SC*  SH-41DCT  SH-AIFM  SH-410M*  SH-410B* 18 332 B 1-1/2  SJ4250*  SJ420C  SJ4FMY S42DM* S-420B"
o2 12 SH-1SC*  SH-1DC*  SH-IAMF  SH-1DM®  SH-icB* 178 3032 18 1-12  SI42DESCA SJ-42DEDCHA SU-42DEFMEA SJ-42DEDM*» 5)-42DECE*"
14 12 14 B-34 SH-1L6S5C SH-1LEDE  SH-1LEFM SH-TLEOM  SH-1LECS 316 aNe afe 2 SJ-815C* SJ-81007 SU-BIEMT S-810M* sJ-g1t8
§16 34 144 2-1/2  SH-2SC  SH-2DC  SH-2FM  SH-2DM  SH-2CB 4 3E e 2 810" SMIDCT SHIFMT SEIDMT 108
516 34 14 & SH-2LBSC  SH-2L6DC  SH-2LGFM  SH-2LRDM  SH-2L6CH 14 318 e 2 SJDESC™ SJ1DEDC*A SHIDEFM*A SLTDEDM S)-1DECE™
12 1-1/4 14 3 SH-550 SH-5DC SH-5FM SH-60M SH-BCR 516 816 14 2-116 S5J-28C 5J-200 SJ-7FM SJ-20M SJ-2CB
W2 114 144 7-1/4  SH-ELBSC  SH-SLEDC  SH-SLEFM  SH-SLEDM  SH-SLECE W8 516 14 2176 SJASC SO0 SMOFM SM3DM U308
58 1-7A61/4 3-316  SHESC  SH-6DC  SHEFM  SH-BDM  SH-CB 12 78 14 2-316 SISSC  SM50C SMBFM SMBDM 568
34 158 14 3-38 SH-TSC SH-TDC SH-TFM SH-70M SH-TCB 58 9f6 14 2-58M16 SJ-68C SJ-60C SJ-EEM SJ-BDM SJ-GCB

¥4 1116 14 2-716  SJ-TSC 5J-7T0C SJ-TFM 5J-TDM 5J-7CE
1 1516 1/4 2-916 SJ98C 5J-900 SJ-3FM 5.-9DM 5J-9C8

SK - 90° conica SL - Radial conica
| M S
. af T §
o a8l |- 1
1 B |
S | L3 )
-— i Lz -
DI L D2 L2 b Ge Auminio  Diamante  [SUO DI L1 D2 L2 Angulo gnoie  gopie  Auminie Diamante [OUS
/8 116 1/ 1-1/2  SK-425C*  SK-42DC°  SK-42FM®  SK-420M*  SK-42CB* 18 8 18 112 B* SL-415C* SL-41DC*  SL-41FM*  5L-410M* SL-41CB*
18 16 1B 1-1/2  SK-42DESCH~ SK-42DEDC™" SK-42DEFM™ SK-420EDM*" SK-420ECE"~ 178 12 18 172 B*  SL-4Z5C" SL-420C  SL-42FM®  SL-42DM*  SL-420B°
4 1B a2 SK-15C7 SK-10C° SK-TFRM" SK-10M~ SK-108° /4 5@ 14 2 14" 5L-1SC*  SL-1DC*  SL-TFM™  SL-1DM"  SL-1CB”
18 e 2 5K-15CDE*~ SK-1DEDC"~ SK-1DEFM™~ SK-1DEDM™~ SK-1DECE™~ 4 W8 14 6-3¢4  14° SL-ILGSC  SL-1LBDC  SL-TLGFM  SL-1L6DM SL-1LGCB
616 316 1/4  1-1816 SK-25C SK-20C SK-2FM SK-20M SK-2CR a6 T/8 1/ 25/ 14° SL-25C SL-2DC SL-2FM SL-20M SL-2CR
3f8 &16 1/4 1-15M16 SK-35C 5K-3DC SK-3FM SK-30M SK-3CB 38 1-1/16 14 2-13/16 14° SL-35C  5L-3DC SL-3FM  SL-30M  SL-3CB
e 14 14 2 SK-45C 5K-4DC GK-2FM SK-4DM SK-4CB 38 1-116 14 7-1116 14° 5L-3L6SC SL-3L6DC  5L-3LGFM SL-3L6DM SL-3LGCH
12 e e 2 SK-55C SK-50C SK-5FM SK-50M SK-508 W2 18 14 2718 14% SL-4SC SL-4DC SL-4FM  SL-4DM  SL-4CH
5@ 516 14 2-1/16 SK-BSC SK-EDC SK-BFM SK-60M SK-6C8 12 1-1/8 14 7-1/8 14" SL-4LGSC SL-4L6DC SL-4LG6FM  SL-4L6DM SL-4LECB
34 38 14 2-1/8  BK-TSC 5K-7DC GK-TFM SK-TDM SK-7CB 58 1-316 1/4 215116 14° SL-58C  SL-5DC 5L-6FM  BL-50M  5L-5CB
1 12 14 2104 SK-95C SK-80C SK-9FM SK-90M SK-9CR 58 1-8M6 14 3116 14° SL-65C SL-6DC SL-GFM SL-60M SL-6CR

¥4 -2 14 3174 140 SLTSC SL-TDC SL-7TFM  S5L-7DM  SL-7CB

SM - Conica punteada SN - Conica invertida
1 L1_ ol
¥ L8 al
B 8 [I_Ss
Ll f
e o i L2 |
M1 L1 D2 L2 Angulo m':“", mw“' Aluminio  Diamante m Di L1 D2 12 Angulo .Wmhh m“"' Aluminio  Diamante m
18 11432 16 -2 12" SM-415C* SM-£1DC* SM-41FM* SM-41DM" SM-4108° 32 18 18 112 10° SN-4150*  SN-41DCT SMN-41FM* SN-41DMT SN-41CB°
8 TNE VB 102 140 SM-42SCY SM-4200* SM-AZFM® SM-420M° SM-42C8* VB A6 VB 1-12 10° SN-AZSCY SN-2DCT SM-4ZFMY SN-4ZDMC SN-42CR
178 58 1E 1-12 7" GM-435C* SM-430C SM-43FM* SM-430M™ SM-43CB" 4 14 18 1-34  10°  SN-518C  SN-51DC SM-51FM SN-31DM SN-51CB
144 172 e 2-uE 227 BM-5IEC SM-SIDG SNM-STFM SM-BTDM SM-S1CEB W4 516 14 2 10°  BN-15C°  SN-1DC* SN-TFM"  SN-10M* SN-10B*
1172 14 2 Z2° SM-18C*  SM-1DC* SM-1FM* SM-1DMT SM-10B* 14 &6 14 B34 10°  SN-1ILGSC SN-1L6DC  SM-1LGFM  SN-1LGDM SN-1LGCB
14 172 144 6-34 14° G5M-1L6SC SM-1L6DC SM-1L6FM SM-1LGDM SM-1LGCE 8 M8 14 2178 13" SN-25C  SN-2DC SN-2FM  SN-2DM  SN-2CB
14 34 114 2 14 5M-250°  BM-2D0°  SM-ZFM® O SM-2DMT SM-208° 12 w2 14 2414 16° SN-35C SN-3DC SN-3FM  SN-30M SN-3CB
1 34 T4 B34 147 SM-2LESC SM-ZLEDC SM-ZLEFM SM-ZLEDM SM-ZLECE w2 o2 174 2.1 28°  SN-45C  SN-4DC SN-AFM  SN-4DM  SN-ACB
14 1 14 2 14 BM-35C*  BM-3DC"  SM-IFM®  SM-ZDMT  SM-3CB” w2 w2 14 612 28" SN-4LBSC SN-4LEDC SM-4LEFM SN-4LEDM SN-4LGCB
38 /'8 174 2-12  14° EM-4SC  SM-4DC  SM-4FM SM-4DM SM-ACB e e 1M 238 19° BN-55C  SN-5DC SN-5FM  SN-50M  SN-5CB
38 5/8 4 65 14°  SM-ALBSC SM-4LEDC SM-4LEFM SM-4LGDM SM-4LECE 5B a4 174 2-1/2  1B°  SN-BS5C  SN-6DC SN-6FM  SN-6DM  SN-GCB
12 8 144 2-5 14 GM-BSC  SM-5DC  SM-5FM GM-5DM SM-5CEB 34 58 14 238 30" SN-TSC SN-TDC SN-7FM  SN-TDM  SN-TCB
172 /8 14 B-7/& 147  5M-GLGSC SM-5LGEDC SM-SLEFM SM-SLEDM SM-GLGCE
58 1 14 2-34 14® SM-BSC SM-BDC SM-6FM SM-EDM SM-GCB

* Metal durg. ~ Doble fin.

S
e

asterCu

Fale -
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HERRAMIENTAS DE CORTE
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Fresas

Fresa hueca estandar KBK

Profundidad de corte 30 mm vastago Weldon 19 mm (3/4") Profundidad de corte 30 mm vastago Weldon 32 mm (1 1/4")

Ref. @mm Ref. @mm Ref.  @mm Ref. @mm Ref. @mm Ref. emm
KBKO12 12 KBK 027 27 KBK 044 44 KBKOG1 @1 KBK 075 75 KBK 082 89
KBKO13 13 KBK 028 28 KBK D45 45 KBK 062 82 KBKO7E 76 KBK 090 80
KBK 014 14 KBK 029 29 KBK 046 46 KBK 063 63 KBK 077 77 KBK D91 91
KBKO1S 15 KBK 030 30 KBK 047 47 KBK 064 &4 KBKO78 78 KBK D92 92
KBKO16 16 KBK D31 3 KBK 048 48 KBK 085 65 KBKO79 79 KBK 093 93
KBKO17 17 KBK D32 32 KBK 049 49 KBK 066 66 KBK 080 80 KBK 094 04
KBK 175 175 KBK 033 33 KBK 050 50 KBK 067 &7 KBK D81 81 KBK 095 95
KBKO18 18 KBK 034 34 KBKO51 1 KBK 068 68 KBK 082 82 KBK D96 96
KBKO19 18 KBK 035 35 KBK 052 52 KBK 069 68 KBK D83 83 KBK 097 97
KBK 195 185 KBK 036 36 KBK 053 53 KBKO70 70 KBK D84 84 KBK 098 98
KBK 020 20 KBK 037 37 KBK 054 54 KBRO7T1 71 KBK D85 85 KBK 099 89
KBK 021 21 KBK D38 38 KBK 055 55 KBKO72 72 KBK D86 86 KEBK 100 100
KBK 022 22 KBK 039 38 KBK 056 56 KBKO73 73 KBK D87 &7

KBK 023 23 KBK 040 40 KBK 057 &7 KBK 074 T4 KBK 088 88

KBK 024 24 KBK D41 41 KBK 058 58

KBK 025 25 KBK 042 42 KBK 059 59 Expulsor para fresas huecas verién corta de @ 61-130 mm

KBK 026 26 KBK 043 43 KBK 060 &0 Referencia ZAK 090

Expulsor para fresas huecas versién corta de & 12-60 mm.
Referencia ZAK 075

Fresa hueca _eelan_dar KBL

Profundidad de corte 55 mm vastago Weldon 19 mm (3/4") Profundidad de corte 55 mm vastago Weldon 32 mm (11/4")

Ref. @ mm Ref. @ mm Ref. @ mm Ref. @ mm Ref. @ mm Ref. # mm
KBLO12 12 KBL 027 27 KBL 044 44 KBL 061 61 KBLO7S 75 KBL 089 89
KBLO13 13 KBL 028 28 KBL 045 45 KBL 062 62 KBLO76 76 KBL O30 90
KBLO14 14 KBLOZ29 29 KBL 046 46 KBL 063 63 KBLO77 77 KBLO91 91
KBLO1S 15 KBLO3D 30 KBL 047 47 KBL 064 64 KBLO78 78 KBLO92 492
KBLO1G 16 KBLO31 3 KBL 048 48 KBL 065 65 KBLO79 79 KBLO93 93
KBLO1T 17 KBLO32 32 KBL 049 49 KBL 066 66 KBL 080 80 KBL 034 94
KBL175 175 KBL033 33 KBL 050 50 KBL 067 67 KBL 081 &1 KBLO95 95
KBLO18 18 KBL 034 34 KBLO51 51 KBL 068 68 KBL 082 82 KBLO36 96
KBLO19 19 KBL035 35 KBL 052 52 KBL 069 69 KBL 083 83 KBL 097 97
KBL 195 195 KBL0O38 36 KBL 053 53 KBLO7D 70 KBL 084 B84 KBLO38 498
KBL D20 20 KBL 037 37 KBL 054 54 KBLO7T1 71 KBL 085 85 KBLO99 99
KBLO21 M KBL0O38 38 KBL 055 55 KBLO72 72 KBL 086 86 KBL100 100
KBL D22 22 KBL0O39 39 KBL 056 56 KBLO73 73 KBL 087 87

KBL 023 23 KBL 040 40 KBL 057 57 KBLO74 74 KBL 088 88

KBL D24 24 KBLO41 41 KBL 058 58

KBL 025 25 KBL 042 42 KBL 059 58 Expulsor para fresas huecas verion larga @ 61-100 mm

KBLO26 26 KBL (043 43 KBL 060 60 Referencia ZAK 120

Expulsor para fresas huecas version larga @ 12-60 mm.
Referencia ZAK 100

Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cdrdoba Capital (X5014HYR)
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Herramientas de torneria

HERRAMIENTAS DE CORTE

Con metal duro calidad 1SO 9001

Multiwidia 5.A. Distribuidor oficial de

TdNTdL

ARGENTINGA SARL

caLipap + servicio = MULTIWIDIA

La linea de herramientas scldadas MW, esta disefiada para cubrir una
amplia gama de necesidades en la actividad de la pequefia y mediana
empresa.

Estan fabricadas segun norma 1SO %001, con metal durc de primera
calidad marca tantal, unico productor de metal dure de calidad internacional
en Sudamerica.

GALIDADES DEL METAL DURO EN HERRAMIENTAS ENGARZADAS, SEGUN REQUERIMIENTOS DEL MECANIZADO

El hecho de establecer la calidad del metal duro de la herramienta a utilizar,
es tan importante como la eleccion del tamafio y la geometria de ésta.

La correcta eleccion de |a calidad mas apropiada del metal duro es muy
importante para obtener la mejor conjuncion de resultados en el
mecanizado y en la duracion de la herramienta.

Esta calidad se utiliza para el torneado de aceros de medio, bajo carbano,
y en fundiciones de acero, permite el afilado en dngulos agudos de atagque
@ incidencia asi comao tambidn la formacidn de una”ufa"rompeviruta,
AVANCE Y VELOCIDAD DE GIRO DE MEDIA A ALTA.

P20

Se recomienda para tomear fundicion maleable de viruta corta | gris; peritica )
y aleacienes de ne ferrosos | cobre aluminic,bronce, latén)

El afilado para el bronce y [as fundiciones debe ser sin rompeviruta y dngulos
de atague e incidencia en el orden de los 3°

Para el cobre y aluminio los dngulos deben ser de 7° y con rompeviruta.
AVANCE Y VELOCIDAD DE GIRO DE MEDIA A ALTA EN NO FERROS0S

Y DE MEDIA A BAJA EN FUNDICIONES.

Calidad ideal para tornear fundicion de acero; fundician en coguilla ferritica
y acerns endurecidos, se debe mecanizar estos materiales con angulos

de atague e incidencia negativos y sin rompeviruta

AVANCE Y VELOCIDAD BAJA

Para tormear aceros inoxidables y titanio, se debe afilar con dngulos de 7°
y rompevirutas parzalelo al filo de atague
AVANCE Y VELOCIDAD DE MEDIA A ALTA

RENDIMIENTO Y PERFORMANCE

Herramientas de corte, insertos, bujes, nicleos de trefila, lacas para fresas, dientes de sierra.
Calidades para madera mineria y metalurgia.
Diamante para pulido - cobalte - carbono de tungsteno.

Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)
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MULTIWIDIA

HERRAMIENTAS DE CORTE
Herramientas de tormneria
Modelos standard en vastago cuadrado
EXTERIOR
DESBASTE DESBASTE DESBASTE CUCHILLA DESBASTE FRENTEAR

HEET& ACODADA RECTA  ACODADA HEETA ACODADA RECTA ACODADA
4 a “50 0

= = = = =2 = 2
] ] il & & & &
5 5 5 5 5 5 5
g ] s g -1 ] =
110 111 116 117 118 126 113 115
EXTERIOR INTERIOR
ANGULAR AFINAR INTERIOR INTERIOR ROSCAR RANURAR
ACODADA CALIBRAR PASANTE CIEGO INTERIOR INTERIOR
AFINAR PALA CORTAR
122 123 127 163 150 130 135 1600 1700
L o T ove oot s @ m m W w0 s w0
ek — P MM
JMh.... 100 200 400 300 1000 900 1100 1200 500 60O 800 700 1300 1400 1500 1600 1700 8 10x10
EQUIVALENCIAS EN NORMA ISO - DIN 12 12x12

5/8 16x16
Gl EEEEEEEEEEEEE ¢ o
11/4
49m 4980 4977 4972

32x32
4978 4976 4975 4981 4973 4974

NOAMA
N

RECOMENDACIONES PARA EL AFILADD DE LAS HERRAMIENTAS —
P20 ACERO

E afilade dal matal duradabe raalrarse an lo pasible con muetas de damanta. I:l

(e &l grano v la concentraciin comecta seqon sea afllado oe desbaste o de terminaciin, S| esto no es posible dederd afikarse con mueda de carouro de silico, amaién con @l grano y & - K01 BONIFICADOS
concaniraciin adecuara para el tipo de afilado que sa raguiera No daba enfriarse en agua bruscamente duranta el filado, ya qus esto producia microfisuras en la supedicie del metal K10 FUNDICION
tduro, con la consecuente ruplura del mesmo duranle el sometimiento a esfueros mecanicos,

Para evitar ko expuesto en el pdrmafo anterior, el operario no debe usar guantes o trapos alrededor del mango de la herramienta ya que de usar estos slementos no puede percilr ka - M0 INOXIDAELE

temperatura raa’ 2 la que asta sometiends a la hermamienta y cuanda le llega e calor a |2 pigl la tendenciz es a anfriar bruscamente an agua.

Deberdn afilarse varias herramisntas a lz vez, cuando o afilador sienta caloe excasive en sU mand dede dejar esa herramienta y lomar abra, ¥ luepa obsa hasta llegar nuevaments a la
PrITIEME QUE para ese momento habri perddo sensiblements calar

Lo ideal es que la parsona gue afile y suelde sea glguien dedicado @ esas unicas tarees, ya que podrd realizar [zs mismas para shastecer a fodos los tarnaros y fresadores del
eslablecimiento de manera adecuada, con el cansguiente aharro de haras miquina y horas hombre improductvas ya que el operader deja la maguing parada mienlras alila o suelda.
Par dlbma, las hermamientas para acers deben affarse con angule de ataque y de incidencia postives y descarga para rompaviruta, las herramientas para funesciones y no feroses
{axcepto alumina) deben afilarse con dngulo da atague y de incidencia negativas y sin rormpeviruta.
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HERRAMIENTAS DE CORTE

Calibres de trabajo y patrones de referencia para rosca AP

Generalidades: Las roscas AP, debido al nivel de exigencia en el uso

y a su compleja geometria, deben ser sometidas a un control permanente,
para poder minimizar las posibilidades de fallas en el producto.

Debido a esto, las normas APl exigen el uso de calibres de trabajo

y calibres patrones de referancia.

Estamos en condiciones de fabricar los calibres que se detallan en las
siguientes tablas:

NORMAS API 5B Juegos de Calibre Tapdn y Anillos

Modelo Rango de medidas Paso Conicidad
Rosca Line Pipe (LP) 3/8"  18Hilos  1:16 (3/4 x pie)
1/27a 34" 14" 1:16 (3/4 x pie)
1"a2"  11.1/2"  1:16(3/4 x pie)
21/ ag" 8" 116 (3/4 x pie)
Rosca Mon Upset Tubing 1,080a3.1/2" 0" 116 (3/4 x pie)
{NU) (TBG} 4ad1/2 8" 1:16(3/4 x pie)
Caliores de Rosca Cilindrica Rosca Intreglar Join Tubing (TBG) 1,315 a 2,063 10" 1:16 (3/4 X pie)
Rosca External Upset Tubing 1,050 a 1,800 10" 1:16 (3/4 x pie)
(EL) (UP-TBG) 23/8adar" 8" 116 (3/4 x pie)
Rosca Casing Shart 41/2" a7 8" 116 (3/4 x pie)
(CSG) (Redonda)
Rosca Buttress Casing 4o1/2°a7 5" 1:16 (344 x pie)
NORMAS API 7 Juegos de Calibre Tapén y Anillos (BUTT-CSG)
Modelo Rango de Med. Paso Conicidad
Rotary Shouldered Connection NG 23 atios 116 (3/4 x pie)
Number (NC) Style NG 26 (2.3/8 IF) 4" 1:16 (3/4 X pie) Modelo Calibre Referencia  Ranga de Med.
NC 31 (2.7/8 IF) 4" 1:16 (3/4 x pie)
NC 35 4" 1:16 (3/4 x pie) Sucker Rod Connection
NC 38 (3.1/2 1F) 4" Calibre para Rosca Externa P8 - Anillo Pasa P7-Tapin  1/2"a1.1/2
NC 40 {4" FH) 4" 1:16 (3/4 x pig) PG - Anille no Pasa P5 - Tapdn 1/2"at1.172
NC 44 4" 1:16 (3/4 x pie)
NC 46 (4" IF) 4" Calibre para Rosca Interna B2 - Tapdn Pasa B1 - Anilla 1/2"a1.4/2
NC 50 (4.1/2 IF} 4" 1:16 (3/4 x pig) B6 - Tapdn no Pasa BS - Anilla 1/2"at1.14/2
NC 56 4T
NC 61 4 1:16 (3/4 x pie) Polished Rod Gonnection
1:16 (3/4 x pie)
Regular (REG) Style 2.3/8 REG 5" Calibre para Rosca Externa  P2- Anillo Pasa P1-Tapin  1/2"a1.1/2
2.7/8 REG 5" 1:16 (3/4 x pig) P6 - Anille no Pasa PS5 - Tapdn 17/2"at1.172
3.1/2 REG 5" P4 - Anillo Cont. Cono  P3 -Tapdn 1/2"at1.172
4.1/2 REG 5" 1:16 (3/4 x pig)
5.1/2 REG 4r Calibre para Rosca Interna B2 - Tapdn Pasa 1.1/2  B1 - Anillo 1/2"a
6.5/8 REG 4" B6 - Tapon no Pasa  BS- Anillo 112" a
Calibres para control de Roscas Machos y Caojinetes

RETUSIN tiene la linea mas
completa de machos de roscar,

Se fabrican en todos los pasos y
normas, inclusive para la industria

9 petrolera (roscas API). Todos los n i I‘i| estandar y especiales.
i calibres cuentan con un certificado " Estan construidos en acero aleados
== [r dimensional emitido luego de | | | o slper rapidos con o sin
“d ; estrictos controles de laboratario. AR ' aleaciones de cobalto.
e Ademas, (en tramite avanzado), el e = @f & Ademas tienen la rosca rectificada
manual de calidad para certificacion @ G después del temple.
de laboratorio segln IS0 25 (SAC) Los cojinetes pueden tener, si fuera

que extiende el INTI. requerido, la rosca rectificada.

Av. Madrid 2288 B® Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR) 63

(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas) V,E PROMET

www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar FERRETERIA INDUSTRIAL




NS NI RSB B g A NN N A
: A \ : TS \‘/\.f\\f\"‘f\,f\';ﬁ-f\“‘.\‘ N

o
R/."/“ LAy & W

5

EPROME/D

FERRETERIA INDU

HERRAMIENTAS DE CORTE

Herramientas de corte y mecanizado
Rosca BSW - BSF - NF - NC

Medidas Filetes por pulgada Didmetro exterior
BSW BSF NF NC ™ 112" Fa
N° - mm Serie Serie Serie Serie 254 38,1 50,8
1210 1220 1215 1225 mm mm mm [ ﬂ
10- 4,83 32 32 10 o W
12-549 28 28 12 | . P
Pulg
3::32 3 Egg Eg L L Ajustables
1/8-317 40 - /8
5/32-397 32 -— 5/32
3/16- 476 24 T J—
7/32 - 5,56 24 v
1/4-6,35 20 26 28 20 1/4 1/4 ---- Métrica Serie 1230' Sl
516-794 18 22 24 18 516 516 ind)
3/8-952 16 20 24 16 38 38 Medidas Paso Diametro exterior
7161111 14 18 20 14 e - . 5 -
1/2-12,70 12 16 20 13 12 LR SR SR T b el
9/16 - 14,29 12 16 18 12 9/16 : ]
5/8-1587 1 14 16 11 - 5/8 - 2 0,4 9 St s A
3/4-19,05 10 12 16 10 —- 34 34 23 0.4 23 ot S Eots
78 - 2222 9 1 14 9 = = 7/8 26 045 2.6 Lo iz =T
1-2540 8 10 14 & s = 1 3 05 EA e sz
Peso neto promedio aproximado: grs 22 0 180 35 0,6 e 3,5 e FE
4 07 — 4 - -
Los cojinetes se fabrican de acero aleado o de acero slper rapido 5 0,8 - 5 === -
3] 1 m— ] m— m——
BSPP y NPS ajustables y BSPT y NPT fijos z ] ’ = ; = 0
9 125 == iy e m
Medid Filetes d Didmetro exterior '
edidas por pulgada 10 15 - 10 10 -
BSFP BSPT NPS NPT 1 15 — = 11 -
Plll!l- Rosca Rosca Rosca Rosca 12 1,75 ———— —— 12 —
cilindrica conica americana americana 14 9 L L 14 o
1" 11/2" - 212" IB 2 — —— 15 ——
Serie Serie Serie Serie
125 1265 1260 1265 o ol o 8 25 0 S = W
20 25 EE 20
1/8 28 28 27 27 1/8 1/8 ———- - 22 25 - - - 22
/4 19 19 18 18 - 1/4 — 24 3 i s il 24
38 19 19 18 18 . 38 —— Peso aprox.: grs 11 22 70 180
112 14 14 14 14 - - 12 -
5/8 14 14 - - - 58 -
34 14 14 14 14 - - - 34
718 14 14 - - - - 718 g ey . .
1 1 11 115 15 . . —— Métrica fina Serie 1 235, MF
Peso neto promedio aproximado: grs 22 45 95 255 Medidas  Paso Didmetra exterior
; ) " 112" »
BSB - Bronce Serie 1270, ajustables e M ss4mm 38imm  508mm
1 i S
Medidas Filetes por R g 8
Pulg mm pulgada 1% 112 2" . ’
i 25,4 mm 38,1 mm 50,8 mm 10 1 10 e
10 1,25 -—— 10 -
14 6,35 26 1/4 121 12
5/16 793 26 516 a—— - 12 1,25 —— 12 ———
3/8 9,52 26 3/8 —mee 12 18 12 -
rals 11,11 26 - rals - 14 1.5 m—— 14 ———
172 12,7 26 ] 1/2 Mgt 16 15 - 16 ool
916 14,29 26 - 916 m—— 18 1 ——— ——— 18
5/8 15,87 26 —ene 5/8 —en 18 1.5 —— 18 18
34 19,05 26 - ——— 3/4 20 1,5 —— - 20
778 22,22 26 ] ] 778 22 1.5 m—— - 22
1 25,4 26 - - 1 24 1.5 —— - 24
Peso neto promedio aproximado: grs 22 B9 175 Peso aprox.: grs 22 70 180
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HERRAMIENTAS DE CORTE

Herramientas de corte

Pl siomuss ana 5o samaL 1.2 PETpr (Y siennes pans s wantaL
HOJAS DE SIERRA DE ACERO ALEADD HOJAS DE SIERRA DE ACER(Q RAPIDO HOJAS DE SIERAA DE ACERD BIMETAL

L Lvev ]

[ 30 ovscos asrashos [ ¥ mecos AsRASwWOS LA DE0S ABRASNDS
DISCOS ABRASIVOS P/ DESBASTE DISCOS ABRASIVOS P/ CORTE EN MAQUINA PORTATIL DISCOS ABRASIVOS PY CORTE EN MADUNINA SENSITIVA

= 4§ s |
HOJAS DE SIERRA P/ MAQUINAS CALADORAS SIERRAS COPAS, SOPORTES & BROCAS

§ 7
SIERRAS CINTAS SIN FIN PARA METALES Y CORTA CARNE SIERRAS CIBCULARES P/ EL CORTE DE METALES!
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HERRAMIENTAS DE CORTE

Herramientas de corte

Sierras cinta sin fin bimetalicas Las sierras cinta sin fin bimetalicas son aplicables para el corte de macizos,
perfiles y elementos estructurales de todo lipo de aceros y aleaciones, para
cores ocasionales y/o de alta produccidn.

T

- Aceros al carbono (SAE 1010, 1020, 1045)

- Aceros al cromo molibdeno (SAE 4130, 4140)

- Aceros al niguel cromo molibdeno (SAE 4340, 8620, 8640, 9430)

- Aceros al cromo (SAE 5040, 5120, 50100, 52100)

- Aceros para herramientas para trabajos en frio (A2, D7, 06)

- Aceros para herramientas para trabajos en caliente (H10, H13, 20)
- Aceros ripidos (M2, M3, T6, T15)

- Aceros inoxidables (AlS] 303, 304, 416, 410, 420)

- Hierro fundido (clase 20, 40, meleable 60, 40, 18)

- Aleaciones de niquel, Hastelloy-Inconel

- Titanio
- Cobre
- Bronce
* Consulte por bandas soldadas a medida. - Latdn
Tablas de pr:}{)uc’ro&;
Descripcion Cantidad
Material Ancho Espesor U¢ dientes Envase
delabanca mm  mm  gg43 442 12 142 23 3 34 4 46 58 6 610 812 10-14 1418
M42 6 068 X X 1u a medida
M4z 6 0,90 X X 1u a medida
M4z 10 065 X x ¥ Tu a medida
: M4z 13 0,65 X X X X X 1u a medida
Especial 45 13 090 X 1u a medida
segln el pago 19 090 « X ox X x| x 1u a medida
larga de a0 27 090 X X X X X X X X 1u a medida
labanda peo 34 1,10 X x X X X X 1u a medida
M2 41 1,30 X X X X X 1u a medida
M4z 54 1,60 X X X X X 1u a medida
M42 67 1,60 X X X X by 1u a medida
M4z a0 1,60 X X X X 1u a medida
Consejos para obtener el maximo rendimiento
Lo mas importante a la hora de seleccionar una banda adecuada a los Por ofra parte, si el material a cortar tiende a empastar o atascar los dientes
requerimientos de corte es la eleccion del dentado. El dentado correcto y la viruta se presenta en forma larga y enrulada, es necesario seleccionar
depende siempre de las formas y las dimensiones de las piezas a cortar. un nimero menor de dientes por pulgada gue en el caso de acero duro con

un desarrollo de viruta pequefa y corta.
Para secciones desgadas es conveniente gue el nimero de dientes sea el
mayor posible, pero suficiente para asegurar que por lo menos tres dientes A continuacion ponemos a su disosicion 2 tablas que le ayudaran a elegir

estén siempre en contacto con el material a cortar. el dentado correcto segln el tio y tamano de la seccidn a cortar:
Corte de perfiles Corte de macizos
Espesor Didmetro del tubo mm Espesor de Cantidad de dientes*
de pared la seceidn
mm 10 20 40 60 80 100 120 150 200 300 400 500 600 acortarmm  PASO CONSTANTE  PASO VARIABLE
2 14-18 | 14-18 10-14 10-14 10-14 10-14 B-12 8-12  B8-12 | 8-12 &-10 6-10 5-8 4al1d 32024 14-18
3 10-14 | 10-14 | 10-14 10-14 10-14  8-12 | 8-12 | 812 | 6-10 | 6-10 6-10 | 5-8 5-8 6al13 18014 10-14
4 - | 812 | 812 812 812 610 6-10 610 58 58 46 46 46 13a19 14010 8-12
5 - | 610 | 6-10 610 6-10 58 | 58 58 58 46 46 46 46 19a25 10ud 6-10
5 - 58 58 58 58 58 58 58 46 |46 46 46 34 25238 806 5-8
8 -- -- 46 46 46 46 46 46 46 | 46 34 34 34 38ads God 4-6
10 - - -6 46 34 34 | 34 | 34 34 | 34 34| 23 23 88 a 180 4p3 3-4
12 - -- -- -6 34 34 34 34 34 34 23 23 23 180 a 250 3 2-3
15 -- -- -- 46 34 34 34|34 34 23 23 23 23 250 a 400 1,4-2
20 - - - 4-6 34 34 34 34 | 34 | 23 23 23 23 350 a 500 1-2
25 - -- -- -- 34 34 34 34 23 23 23 142 142 400 a 800 1-1,2
30 -- -- -- - 34 34 | 34 34 | 23 | 23 23 142|142 mayor a 750 0,8-1,3
40 - - - - - 3- 34 | 34 | 23 | 23 | 23 142 142
50 == == == == = == 34 | 34 | 23 | 23 [14-2 (142 1-2
60 o= - - - - -- =2 = 2-3 | 2-3 |[142 142 1-2
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HERRAMIENTAS DE CORTE

Herramientas de corte y mecanizado

HSS - MACHO ISO 529
CANAL RECTOMR

Cod. 010
Rosca Métrica Gruesa M
Rosca Whitworth Gruesa BSW
Rosca Americana Gruesa UNC
Rosca lzquierda/Métrica Gruesa M

Rosca lzquierda/Whitworth Gruesa BSW
Rosca Izquierda/Americana Gruesa UNC

HSS - MACHO ISO 529
CANAL RECTO MR

Rosca Métrica Ana M

Rosca Whitworth Fina BSF

Reosca Whitworth para canos de bronce BG
Rosca Whitworth para canos de electricidad BSC
Rosca Americana Fina UNF

Reosca lzquierda/Unificada Americana Fina UNF

HSS - MACHO ISO 529
CANAL RECTO Serlados - MRS

Seriados/Rosca Métrica Gruesa M
Seriados/Rosca Whitworth Gruesa BSW

HSS - MACHO ISO 529
CANAL RECTO Punta Esplral - MRP

Rosca Métrica Gruesa M
Rosca Whitworth Gruesa BSW

Rosca Americana Gruesa UNC
Rosca Americana Fina UNF

HSS - MACHO ISO 529
LAMINADOR MRL

Rosca Métrica Gruesa M
Rosca Whitworth Gruesa BSW

HSS - MACHO ISO 529
CANAL HELICOIDAL 15° MRH15

Cod. 070

Rosca Métrica Gruesa M
Rosca Whitworth Gruesa BSW

Rosca Americana Fina UNF

HSS - MACHO ISO 529
CANAL HELICOIDAL 40 MRH40

— |

Rosca Métrica Gruesa M

Rosca Whitworth Gruesa BSW

Reosca Unificada Americana Gruesa UNC
Reosca Unificada Americana Fina UNF

HSSE - MACHO DIN 371
CANAL RECTO MR

-

HSS - MACHO DIN 376
CANAL RECTO MR

Rosca Métrica Gruesa M
Rosca Whitworth Gruesa BSW
Rosca Americana Gruesa UNC

Rosca Métrica Gruesa M

Rosca Whitworth Gruesa BSW
Rosca Americana Gruesa UNC
Reosca Americana Gruesa UNF

HSS - MACHO DIN 371
CANAL RECTO Punta Espiral - MRP

| Cod. 160 |
3

_________ -

Rosca Métrica Gruesa M
Rosca Whitworth Gruesa BSW

HSS - MACHO DIN 376
CANAL RECTO Punta Esplral - MRP

—

S— — PP

Rosca Métrica Gruesa M
Rosca Whitworth Gruesa BSW

HSS - MACHO DIN 376
CANAL HELICOIDAL 15> MRH15

—
st

Rosca Métrica Gruesa M
Rosca Whitworth Gruesa BSW

HSS - MACHO DIN 371
CANAL HELICOIDAL 40> MAH40

| Cod.230
W’ —_— =

Rosca Métrica Gruesa M
Rosca Whitworth Gruesa BSW

Av. Madrid 2288 B® Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)
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HSS - MACHO DIN 371
CANAL HELICOIDAL 40° MAH40

 Cod. 260 |
-— S

Para Aluminio/Rosca Gruesa M
Para Aluminio/Rosca Gruesa BSW

www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar
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FERRETERIA INDUSTRIAL

HSS - MACHO para Tuercas
CANAL RECTO Para soldar a tope - MRCT/ST

Rosca Métrica Gruesa M

Rosca Métrica Gruesa BSW

Rosca Americana Gruesa UNC

Rosca Americana Fina UNF

Nota: H55-Macho para soldar c/rebaje - MRCT, consultar

stock o soficitar cotizacion.
Coberturas habituales: Oxido al vapor y Titanio

67
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HERRAMIENTAS DE CORTE

Herramientas de corte y mecanizado

HSS - MACHO DIN 5157 HSS - MACHO DIN 5157 HSS - ESCARIADORES
CANAL RECTO MR CANAL RECTO MR Dimensiones Uranga

[Cod. 351 [Cod. 361

Rasca Whitworth Cilindrica para Tuberias BSP Rosca Whitworth Cdnico para Tuberias BSPT Conicidad 1/16

Rosca Americana Cilindrica para Tuberias NPS Rosca Americana Cénica para Tuberias NPT

HSS - MACHO para insertos CS / MACHO ALEADO CS - MACHO ALEADO
Dimenslones Uranga - MA Dimenslones Uranga - MA

Cod. 401 - 410 Cod. 402 - 420

Rosca Métrica Gruesa EGM Rosca Métrica Gruesa M Rosca Métrica Fina MF

Rosca Métrica Fina EG M Rosca Whitworth Gruesa BSW Rosca Unificada Americana Fina UNF
Rosca Americana Gruesa EG UNC

Rosca Americana Fina EG UNC

Rasca Métrica Fina con guia EG MF

CS/ MACHO ALEADO CS / MACHO ALEADO

Dimenslones Uranga - MA Dimenslones Uranga - MA

—n w=—=s= O URANGA

Rosca Whitworth Cilindrica para Tuberias BSP Rosca Whitworth Cénico para Tuberfas BSPT
Rosca Americana Cénica para Tuberias NPT

HSS - PEINES TANGENCIALES

PEINES Y RODILLOS

Fabricacién

Jueges para cabezales de capacidad 58 -7/8-11/4-2" aspecial bajo pedido.

Rosca Métrcia M

Rosca Whitworth BSW

Rosca Americana UN

Raosca Whitworth cdnica para tuberias BSPT
Rosca Whitwort conica para tuberias NPT

FLUIDO DE CORTE
EXTRACUT

HOJAS DE SIERRA

2000-6000-8000
Metales ferrosos y no ferrosos HSS - Para arco manual Dimensiones: IRAM 5083
4000 BIME TAL /Para arce manual Dimensiones: IRAM 5082
Aluminio ; HSS - Para sarrucho mecdnico Dimensiones: IRAM 5083
68 Av. Madrid 2288 B® Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)
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HERRAMIENTAS MANUALES

Bahco
Biassoni
Candamio

Crossmaster
Knipex
Nicholson
Noga

Proto

Pryor

Rucci

Sata

Stanley
Vallorbe
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HERRAMIENTAS MANUALES

|laves ajustables

Serie 80 Segan DIN 3117. Forma A, 4ngulo de 15%, BS 6333, 1SO 6787, GGG-WB316. Tipo 1 clase 2 y ASME
B107. 8M-1986. Disponible en acabado fosfatizado. Templado de precisian y tratamiento anti-corrosidn,

Cad. Fibrica A (mm) A (pulg) B (mm) G (mm) D (mm)
BOGI AP 110 4 13 4.0 9.0
8070AIP 155 & 20 49 11.3
BOT1AIP 205 8 27 6.0 12.9
BO7ZAIP 255 10 30 8.6 15.5
B0T3AIP 303 12 34 19 18.0
807T4AIP 380 15 44 14.0 20.0
B075AIP 453 18 53 17T 225

Modelo tradicional, fosfatizada, 86/87
Segin DIN 3117. Forma A, angulo de 22,57, BS 6333, 150 6787 y ASME B107, 8M-1936.

Cad. Fabrica A (mm) A (pulg) B {(mm}) C {mm} D {mm)
86 614 24 63 27.5 29.0
= ar 770 30 85 31.0 33.0
Llaves para canos
Llaves para cafios universales , , , .
— [ Fosfatizadas y con tratamiento anti-oxidacion.
| Fabricadas en acero especial de alta aleacidn, con mordazas templadas de precision por induccidn.
Clae=~1 1 Mango exterior fabricado en chapa de acero, con confortable disefio de agarre.
t B 5 al
B i |
f foSp B Cod. Fabrica A (mm) B (mm) € (mm) D (mm) Oruig
| IIII 140 A 215 30.0 13 15.0 KL
| 4 I 141 A 300 345 16 18.3 1*
142A 406 2.0 23 200 11/2"
143 A 615 75.5 29 26.3 21/2"
144 A 805 108.0 32 333 312"
147 A 1060 160 38 35 5"
Llaves combinagas
Llaves C(}mbinadas, acodadas Presentacién: Forjadas en acero espacial, niqueladas y cromadas, para protegerlas de la corrositn.
PU Terminacion mate.
- Material: Acero vanadio extra. DIN 313/1S0 3318. Extremo punta angulo 15%, extremo estriado
acodado angulo 10°. Perfil dynamic drive.
> = Cad. Fabrica al {mm) a2 (pulg) b1 {mm) b2 {mm) L (mm) Nm IS0
PUS 34 34 8.3 125 B4 36-115
PU5.5 39 36 95 13.0 a0 46-14.3
PUG 41 38 10.2 14 95 5.9-17.6
PUT 43 3a 11.2 16 105 9.1-25.2
- PU & 49 43 126 18 115 13.2-34.5
L\ 4 PUY 6.2 456 147 20 125 18.4-45.4
PU10 6.2 48 151 22 135 24.7-58.1
PU11 6.8 5 16.6 24 145 32.3-7127
¥ gﬂﬂ) » PU12 7.4 5.2 17.8 26.5 155 41.2-89.1
o) PU13 8 5.6 19.1 28.5 170 51.6-107
iaf PU 14 9.2 6 211 H 185 63-128
L PU15 9.2 6.2 219 33 185 77-150
¥ l* "y PU16 9.8 6.5 233 35 205 92-175
iy &-_ﬁf PU17 10.4 7 249 37 220 109-201
' PU18 11 7.2 261 39 230 128-230
PU19 1.6 7.5 275 41.5 245 149-261
PU 20 12.8 8 297 43.5 265 172-294
PU21 12.8 8 301 43.5 265 197-330
pU 22 13.4 8.5 324 48 265 225-368
PU 23 14 8.5 339 48 300 255-408
PU 24 14.6 9 35.2 52 300 287-451
PU 25 15.8 9.5 K] 54.5 330 322-496
PU 26 15.8 a5 KT ] 54.5 330 353-544
PU 27 16.6 10 393 59 330 399-584
PU 28 17.2 10 40.8 81 370 442-647
PU 29 17.2 10 408 61 370 A488-702
PU 30 18.2 10.7 42,8 64 370 536-760
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HERRAMIENTAS MANUALES

| laves combinadas
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Llaves combinadas, acodadas
PU

Bocallaves y accesorios 1/2”

God. Fébrica al {(mm} a2 (pulg) b1 {mm) b2 (mm) L {mm) Nm 150

PU 32 19.4 11.8 46.2 68 380 G42-884
PU 33 20.6 12 48.9 iz 415 700-950
PU 34 20.6 12 48.9 72 415 761-1019
PU 36 22.2 1358 54.3 78 435 B93-1164
PU 37 22.2 13.8 94.3 78 435 940-1242
PU 38 22.2 135 54.3 78 435 991-1322
PU 41 25.2 14.5 60.3 78 435 1154-1579
PU 42 25.2 14.5 60.3 78 495 1211-1670

PU 316 3.4 34 8.3 12.5 84 31102
PU1/4 41 38 10.2 14 40 6.9-20.1
PU 516 4.9 4.3 12.6 18 115 13-33.9
PU 3/8 6.2 46 14.7 20 125 21.6-51.8
PU 716 6.8 5 16.6 24 145 33.2-74.4
PU1/2 8 36 19.1 28.5 170 48.3-102
PU 9/16 9.2 & 21.2 K 185 67.2-134
PU 58 9.8 6.5 233 35 205 80.1-171
PU11/18 10.4 7 24.9 3r 220 118-214
PU 3/4 11.6 7.5 275 41.5 245 150-263
PU 1318 12.8 8 29.7 43.5 265 188-317
PU 7/8 13.4 8.5 32.4 48 265 231-377
PU 15/18 14.6 g 35.2 52 300 281-443
PU1 15.8 9.5 3.3 54.5 330 336-515
PU1.1A18E 16.6 10 39.3 59 330 399-593
PU1.1/8 17.2 10 40.8 &1 370 468-678
PU1.1/4 19.4 11.5 46.2 &8 380 628-868
PU1.5/186 20.6 12 48.9 72 415 720-973
PU1.3/8 20.6 12 48.9 72 415 820-1084
PU1.7AE 22.2 13.8 94.3 78 435 915-1203
PU1.1/2 22.2 1358 54.3 78 435 997-1330
PU1.5/8 25.2 14.5 60.3 87 495 1169-1603

Bocallaves estriadas 1/2",
S

- o=

an
C
¥

-1#‘

Esta linea de herramientas incluye una gran
variedad de accesorios. Las bocallaves v
accesorios Bahco, superan por amplio margen
las especificaciones de torgue establecidas por
las Normas IRAM e I1SO.

FERRETERIA INDUSTRIAL

Fabricado bajo las siguientes normas: 1/2" 0 12,7: DIN 3120/ 150 1174,

Dimensiones generales: DIN 3121 /150 2725. Torque: DIN 898 / 1S0 1711,

Presentacion: Niqueladas y cromadas, acabado mate. 12 lados. Material: Acero vanadio extra.
Con perfil dynamic drive.

Milimetros
Cdd. Fabrica Medida A (mm) B (mm) C (mm) Nm IS0
510 10 15.4 220 38.0 176
SN 11 16.6 22.0 B0 214
512 12 17.9 220 380 254
513 13 191 22.0 38.0 299
514 14 204 220 380 345
515 15 216 23.0 38.0 a7
516 16 229 23.0 380 452
517 17 241 23.0 38.0 510
518 18 254 24.0 38.0 72
519 19 266 24.0 38.0 637
520 20 2r9 25.0 40.0 682
521 21 201 25.0 40.0 682
522 22 304 26.0 40.0 682
523 23 ne 26.0 40.0 682
524 24 329 270 420 682
525 25 341 27.0 420 682
526 26 354 29.0 420 682
S27 27 36.6 29.0 46.0 682
528 28 3r9 29.0 46.0 682
529 29 302 29.0 48.0 682
530 a0 404 33.0 48.0 682
532 32 429 35.0 49.0 682
533 a3 442 36.0 49.0 682
534 34 455 38.0 50.0 682
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HERRAMIENTAS MANUALES

Bocallaves y accesorios 1/2"

Bocallaves estriadas 1/27,

S
Pulgadas
Cod. Fabrica Medida A (mm) B (mm) C (mm) Nm 150
53/8 38 154 220 380 160
57186 716 16.6 220 380 218
i 51/2 112 18.8 220 380 284
591186 916 208 22.0 380 360
55/8 5/8 22.8 228 38.0 444
511/16 1116 247 247 380 538
v 534 34 266 24.0 380 641
@_- i 513/16 13/16 291 25.0 400 682
¥ 578 7/8 30.6 26.0 40.0 782
51516 15116 327 27.0 420 682
O 1 1 34.1 27.0 420 682
| 51.1/16 1.1/116 39.0 29.0 46.0 682
A — 51.1/8 1.1/8 38.7 29.0 46.0 682
51316 1.3/116 406 33.0 48.0 682
c 5114 1.1/ 429 35.0 49.0 682
515116 1.5/16 445 36.0 490 682
L
in g

Bocallaves hexagonales 1/2", SX

Fabricado bajo las siguientes normas: 1/2° O 12,7: DIN 3120 /150 1174,
Dimensiones generales: DIN 3124 /150 2725,

Torque: DIN 898 / ISO 1711,

Presentacién: Niguelados y cromados, acabado mate, 6 lados.

Material: Acero vanadio extra,

Con peril dynamic drive,

Milimetros

céd. Fabrica Medida A (mm) B (mm) ¢ (mm) N 150
$ 6 hexagonal 6 220 15.4 38.0 176
_ $ 7 hexagonal 7 22.0 15.4 38.0 176
@ o S 8 hexagonal 8 220 15.4 38.0 176
, $ 9 hexagonal 9 220 15.4 38.0 176
SK 10 10 22.0 15.4 38.0 176
B, SK 11 1 22.0 166 38.0 214
sX 12 12 22.0 179 38.0 254
T G SX 13 13 22.0 19.1 38.0 299
' SX 14 14 22.0 204 38.0 346
¢ | sX 15 15 23.0 216 38.0 397
SX 16 16 23.0 229 38.0 452
) SX17 17 23.0 24,1 38.0 510
SX 18 18 24,0 25.4 38.0 572
e SX 19 19 24.0 26.6 38.0 637
SX20 20 25.0 27.9 40.0 682
sx 21 21 25.0 29.1 400 662
sX 22 22 2.0 30.4 40.0 682
sX 23 23 26.0 316 40.0 682
SX 24 24 27.0 32.9 420 682
sX 25 25 27.0 34,1 42.0 682
SX 26 % 29.0 35.4 42.0 682
sx 27 27 29.0 36.6 46.0 682
SX 28 28 29.0 37.9 46.0 682
sX 29 29 29.0 39.2 48.0 662
SX 30 30 33.0 a0.4 48.0 682
sX 32 32 35.0 429 49.0 682
SX 33 33 36.0 a4.2 49.0 682
SK 34 34 38.0 455 50.0 682
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HERRAMIENTAS MANUALES

Bocallaves y accesorios 1/2”
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Bocallaves hexafonales 1/2”, Pulgadas
SX Cod. Fabrica Medida A (mm) B (mm) C (mm) Nm IS0
S 1/4 hexagonal 1/4 10.3 22.0 38.0 m
S 5/16 hexagonal 516 12.9 22.0 38.0 1
oK 3/8 38 22.0 15.4 38.0 160
SXTHe6 e 22.0 16.6 38.0 218
SK1/2 12 22.0 18.8 38.0 284
SX 916 916 22.0 20.8 38.0 360
¥ oKX 5/8 5/8 22.8 22.8 38.0 444
e SX 11116 1116 24.7 24.7 38.0 538
oKX 34 34 24.0 26.6 38.0 641
|4—>E ‘ SX 1316 1316 25.0 29.1 40.0 681
) SK 78 78 26.0 30.6 40.0 681
A fom SX 15/16 1516 27.0 32.7 42,0 681
Sx1 1 27.0 341 42.0 681
c SX1.1M16 1.1/16 29.0 36.6 44.0 681
oK 1.1/8 1.1/8 29.0 39.0 46.0 681
¥ 8X1.316 1.3M16 29.0 40.6 46.0 681
oKX 1.1/4 1.1/4 3.0 42.9 47.0 681
L 8X1.5M6 1.5/16 33.0 44.5 47.0 681
Mango en “T"” deslizable, 733
- A -
Cuadro macho de 1/2°, La cabeza se desliza sobre [ i_i ] x
la parra, que tiene topes en cada extremo. -.@.u [} &
e & = .. vl B |-1
1z Cad. Fabrica A (mm) B (mm) € (mm) Nm IS0
733 298 24 14 485
Manija berbiqui, 743
- A -
5 v
x Cuadro macho de 1/2°, Para trabajar rapidamente N
( donde el espacio lo permite. c
| ¥
e i
[ e N
= Cad. Fébrica A (mm) B (mm) G (mm) Nm 150
743 385 18 133 199
Barras de extension
A =
]
Cuadro macheo de 1/2” / hembra 1/2". [“ - :]"" ;
. o A
—-__-:- e ——— w‘-_l
-— b Cad. Fabrica A (mm) B (mm) C (mm) Nm 150
713/A 75 60 16.5 512
753 125 110 16.5 512
763 230 235 16.5 512
Junta universal - Cardan, 773
3 A *|
- B -
Cuadro macho de 1/27 { hembra 1/2". | I Ll s
e - il
i = | s
w Cad. Fabrica A (mm) B (mm) G (mm) Nm IS0
773 74 58 26 340.8

\VepromET
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HERRAMIENTAS MANUALES

Bocallaves y accesorios 1/2"
Mangos articulados

Cuadro de encastre mache 1/2". La cabeza gira A
sobre un eje mas de 180% Mango bicomponenente,

resistente al tricloroetileno y a los aceites. BL@:;:]

Céd. Fabrica Grado de giro A (mm) B (mm) ¢ (mm) Nm IS0
TO3/A MNP 180 257 an 40 512
704/A MP 180 378 30 40 512

Criques

DIN 3122-3123. Cuadro de encastre macho 1/2", C' -
c ,_D Reversibles. Mangos bicompanentes, resistentes al 'y
tricloroetileno y a los aceites. Mecanismo de boton |« A
expulsador/sujetador de bocallaves en modelo 815, BED
Ad

%— Cad. Fabrica Grado de giro N° dientes A (mm) B (mm) C (mm) Nm IS0

815 11.25 32 arz 43 38 a12
815RN 6 B0 272 38 38.5 512

Juegos de bocallaves y accesorios
Cajas metalicas 1/2”

1/2" 0 12,7: DIN 3120 /150 1174,

Material: Acero Vanadio Extra.

Acabado: Bocallaves y accesorios niquelados y cromados. Terminacion mate. Bocallaves con perfil dynamic drive. Cajas construidas en chapa de grueso
espesor, pintura horneable en color rojo. Cuerpo y tapa matrizados en una sola pieza, con divisiones y soportes intermnos.

Cantidad de piezas: 35
Dimensiones: 446 x 62 x 175 mm. Presentacion: 1986 {caja metilica) Interior A.

Cod. Fabrica Contenido
152/E 5:12,14,15,16,17,18,19, 20, 21 22, 23, 25, 27 28, 30.
PU:8,9,10,11,12, 14,15, 16,17, 18, 20, 21, 22. O
815RN c;-:—_ & _—; <
LN T
TO3/A MP e
Fp— )] 3
BIN2B MM e R 1 =
763 (250 mm) ) LS
Cantidad de piezas: 31
Dimensiones: 446 x 62 x 175 mm. Presentacion: 1780 {caja metélica) Interior A.
Caod. Fabrica Contenido
162 S: /8, 718, 1/2, 916, 5/8, 11116, 3/4, 1316, 7/8, 15/16,1, 1.116, 1.1/8, 1.1/4.
PU: 1/4, 516, 3/8, 716, 1/2, 9116, 5/8, 11116, 3/4, 13116, 7/8. O
815RN c:—_ - Ry -
LT T
TO3/A MP .
p— - s
TO3(126MM)  e— e AN
763 (250 mm) E— \ ,-’/
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HERRAMIENTAS MANUALES

Destomilladores Linea Premium

Perillero - Punta Phillips® y punta plana

= L] =
~ > ™ L >
i [——
i / :_]i| :) #C
- ¥
#D
7 P
2 - Cad. Fabrica € (mm) A (mm) L {mm) D {mm) Punta N°* Nm ISD
/ : P 4330-60 12 120 60 3 0 10
- o 4230-60 12 120 60 3 0.8x4 0.7
Destornilladores linea P-3000
- & I !: (]
' » y O gy — ¥
.ll e -L :
oo mcos F
Cad. Fabrica DxE {mm) L (mm) C (mm) F {mm) Nm IS0
P-3140-75 0.8x5.0 75 21 183 3.2
P-3140-100 0.845.0 100 21 208 32
P-3155-100 0.85.0 100 2 233 3.2
P-3155-125 0.845.0 125 21 258 3.2
P-3165-125 1.045.5 125 27 210 55
P-3165-150 1.046.0 150 27 260 55
P-3180-150 1.2x8.0 150 27 260 15
P-3180-175 1.248.0 175 27 310 115
P-31100-200 1.248.0 200 27 360 15
P-31120-250 1.640.5 250 35 412 256
R —
C6d. Fabrica DXE (mm) L (mm) ¢ (mm) F (mm) Nm IS0
P-3230-75 0.4x2.5 75 16 150 0.4
P-3230-200 0.5x3.0 200 16 250 0.7
P-3240-125 0.6x4.0 125 20 205 13
P-3240-250 0.8x4.0 250 21 308 26
i s S A
{u=10" 1= =
ke - L i
R F
Gad. Fabrica A (mm) L {(mm) F (mm) Punta
P-3300-75 3.0 75 160 0
P-3300-200 3.0 200 275 0
P-3301-100 4.5 100 188 1
P-3301-250 45 250 283 1
P-3302-125 6.0 100 210 2
P-3302-300 6.0 300 360 2
P-3303-150 8.0 150 235 3
P-3304-200 9.5 200 237 4
F LT
€ | e . e
A R ]
p— iy
Céd. Fabrica A (mm) L (mm) F (mm) Punta
P-3255-25 5.5 25 83 1%5.5
P-3301-25 45 25 83 1
P-3302-25 6.0 25 90 2
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Pinzas y alicates
Alicate de corte lateral piano wire 2174G (ex 2151)

Presentacién: Caras pulidas.

Material: Acero vanadio extra. Con mangos plasticos.

Forma: Por el disefio de su articulacion y filos, es atamente eficaz para cortar materiales duros.
Aplicacién: Corte de alambre cuerda de piano y materiales blandos como alambre de hierro.
Capacidad de corte: Alambre cuerda de piano.

Céd. Fabrica A (mm} B (mm} ¢ (mm) {mm) e
2174G-180A 180 16 28 12 2.25

Presentacion: Caras pulidas.

Material: Acero vanadio extra. Con mangos fabricados en polipropileno.

Forma: El correcto mecanizado de su articulacién permite trabajar con mejor esfuerzo.

Aplicacion: Filas de corte agudos para cortar materiales blandos, como alambre de cobre y alambre
de cobre aislado de plastico. Especialmente (tiles para electricistas.

Capacidad de corte: Alambre de acero templado.

Cdd. Fabrica A (mm) B (mm) G (mm) 0 (mm) j%
2171-G140A 127 19 16 9 1.5
2171-G160A 154 22 18.5 10.5 2.0

Presentacion: Caras pulidas.

Material: Acero cromo vanadio. Con mangos en palipropileno.

Forma: Su robusta articulacion opone una elevada resistencia a la torsidn y otorga una mayor
fuerza en las quijadas.

Aplicacién: Poses una superficie de agarre dentada, una para sujetar piezas cilindricas y una
zona de corte.

Capacidad de corte: Alambre de acero templado.

Céd. Fabrica A(mm}  B(mm)  C(mm)  D(mm)  G(mm) =
2678G-160A 159 33 23 10.5 12 1.75
2678G-180A 178 36 25 1.5 14 2.0
2678G-200A 205 29 27.5 125 16 2.5

Por el ancho de sus guijadas permite tomar con segquridad todo tipo de objetos o cilindros.

5u sistema regulable de dos posiciones cubre una amplia gama de abertura de punta, manteniendo una
distancia adecuada enire ramas y, an especial, entre quijadas. Se presenta en 200 mm acabado pavonado y
con mangos plasticos. En la parte interna de |las quijadas tiene una zona de corte que permite trozar alambre
de hierro de hasta 2.5 mm.

Cad. Fabrica A (mm) B (mm) G (mm) D (mm) G (mm) ;@?
2970G-200 A 200 39 3 9.8 8.0 2.5

Alicate de punta plana 2472G (ex 2421)

/ Presentacion: Caras pulidas.

Material: Acero cromo vanadio. Con mangos en polipropilano.

Forma: Mordazas planas, estrechas, de seccion rectangular. Dentadas. Mordazas mecanizadas de precisidn
para proporcionar una sujecion firme de la pieza.

o C -

E

-

[
E
1

!
|

&) . I.'"', (1 :.' Aplicacién: Las puntas proporcionan un buen agarre y una mejor accesibilidad en espacios reducidos.
L ! I'. ] Capacidad de corte: Alambre de acero templado.
A
(M [} il] | =
{!;_)I Cod. Fabrica A(mm) B(mm) C(mm) D(mm) E(mm}] F(mm} G(mm) ;Erf
ch A L 2472G-160 A 160 50 16 8 5.0 25 12 130
2472G-180A 182 61.5 18 9 6.0 32 14 170
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HERRAMIENTAS MANUALES

Pinzas y alicates

Gl e A Pl P A
. LN . i L X
\/\"‘J 2 f\,f\';ﬂ-- k]

Pinzas
150: B976. DIN: B976.
Multlflx Acabado: Forfatados y cromadas, proteccién anti-oxidacién, mangos recubiertos de plastico para
un mayor confort en el agarre.
- Forma: Las mordazas permanecen paralelas en todas las posiciones, incluso con maxima apertura.
A
™ \ Cad. Fabrica A (mm) B (mm) C (mm) D (mm) E {(mm) F {mm) i@:
A Cromadas
221 MP 17 16 18.0 5.0 3.0 5.0 18
222 MP 150 22 23.5 6.5 4.0 6.5 23
223 MP 192 25 28.0 7.5 4.5 75 32
224 MP 240 30 35.0 8.5 6.5 85 45
225 MP 305 38 42.0 1.5 4.5 11.5 58
Fosfatadas
221/F MP 17 16 18.0 5.0 3.0 5.0 18
222/F MP 150 22 23.5 6.5 4.0 6.5 23
223/F MP 192 25 28.0 7.5 4.5 75 32
224/F MP 240 30 35.0 8.5 5.5 95 45
225/F MP 305 38 420 1.5 45 11.5 58

1SO: 89786, DIN: 8376.

Acabado: Forfatados, tratamiento anti-corrosion.

Material: Acero cromo vanadio. Mordazas paralelas especialmente templadas.
Forma: Con mordaza lisa y mordaza para cafio. Autoblocantes, con gran apertura.
Regulacion rapida y sencilla apretando un boton en el mango superior.

Pueden ser ajustados en 11 posiciones diferentes.

cod.Fabrica A(mm) B(mm) C(mm) D(mm) E(mm) F(mm) s
8224 A 250 40 51 8.0 6 8.0 45
B225 A 315 52 63 9.5 7 9.5 55

Alicate de punta, media cana 2470G (ex 2430)

Presentacion: Caras pulidas.

Material: Acero cromo vanadio. Con mangos en polipropileno.

Forma: Estrecha, forma semicircular y mordazas dentadas. Mordazas mecanizadas de precision,
permitiendo un mejor agarre de la piaza.

Aplicacién: Las puntas proporcionan un buen agarre y una mejor accesibilidad en espacios
raducidos. Filos de corte agudos, para cortar materiales blandos, tales como alambre de cobre

y alambre aislado de plastico. Capacidad de corte: Alambre de acero templado.

Cod.Fibrica  A(mm) B(mm) C(mm) D(mm) E(mm) F(mm) G(mm)  =C

2470G-160 A 160 50 16 8 20 32 12 15
2470G-200 A 200 80 18 9 2.3 4.0 14 1.5

Alicate de punta curva, media cana 2477G (ex 2427)

Presentacion: Caras pulidas.

Material: Acero cromo vanadio. Con mangos en polipropileno.

Forma: Estrecha, forma semicircular y mordazas dentadas. Mordazas mecanizadas de precision,
permitiendo un mejor agarre de la pieza.

| E P o _____L,_nq Aplicacién: Las puntas proporcionan un buen agarre y una mejor accesibilidad en espacios
= 5 : &0 reducidos. Filos de corte agudos, para cortar materiales blandos, tales como alambre da cobre y
i ‘ 1‘“‘\. alambre aislado de plastico.
|| I'I . | Capacidad de corte: Alambre de acero templado.
T A | -
Cad. Fabrica A(mm) B{mm) C(mm) D(mm) E(mm) F(mm) G(mm) i%
| 2477 G160 A 150 40 16 8 2.0 3.2 12 1.5
Ll 477G 200A 186 66 18 9 25 40 14 15
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HERRAMIENTAS MANUALES

Pinzas para anillos de retencion

Pinzas para anillos de retencion exterior 2800

DIN: 5256 C.

Acabado: Negros, tratamientos anti-corrosian.

Material: Acero cromo vanadio. Mangos recubiertos de PVC.

Forma: Con mordazas rectas, puntas rectificadas de precision. Resorte de apertura.

Céd. Fabrica A {mm) B (mm) € (mm) D (mm) Q _,.C/)j)'

2800-150 150 32 20 10 12-25 13
2800-180 180 32 23 11 19-60 18
2800-225 225 55 28 14 40-100 2.3

Pinzas para anillos de retencion exterior 2945-150

DIN: 5254 B.

Acabado: Negros, tratamientos anti-corrosian.

Material: Acero cromo vanadio. Mangos recubiertos da PVC.

Forma: Con mordazas curvadas a 45, puntas rectificadas de pracision. Resorte de apertura.

Céd. Fabrica A (mm) B (mm) C (mm) D (mm) Q —.—&

2945-150 150 kY 20 10 3-10 0.9

Pinzas para anillos de retencioén exterior 2890

DIN: 5256 D.

Acabado: MNegros, tratamientos anti-corrosidn.

Material: Acero cromo vanadio. Mangos recubiertos de PVG.

Forma: Con mordazas curvadas a 90%, puntas rectificadas de precision. Resorte de apertura.

Cdd. Fabrica A {mm) B (mm) G (mm) D {mm) Q —;—KQ
2890-140 140 26 19 10 12-25 1.3
2890-180 180 34 23 12 19-60 1.8
2890-210 210 42 27 14 40-100 2.3

Pinzas para anillos de retencion exterior 2900

DIN: 5256 A.

Acabado: Negros, tratamientos anti-corrosian.

Material: Acero cromo vanadio. Mangos recubiertos de PVC.

Forma: Con mordazas rectas, puntas rectificadas de precision. Resorte de apertura.

Cdd. Fabrica A {mm) B (mm) G (mm) D {mm) Q —

2900-150 150 34 20 10 10-25 1.3
2900-180 180 40 23 10 19-60 1.8
2900-215 215 52 3 12 40-100 2.3

Pinzas para anillos de retencion exterior 2990

DIN: 5254 B.
Acabado: Negros, tratamientos anti-corrosian.
Material: Acero cromo vanadio. Mangos recubiertos de PVC.

- € - o Forma: Con mordazas curvadas a 907, puntas reclificadas de precision. Resorte de apertura.
B4l ‘ P Cod.Fibrica  A(mm)  B(mm)  C(mm)  D(mm) Q s
v — =

o |l 2990-140 140 25 20 10 10-25 1.3

/ | 2990-180 180 28 22 10 19-60 1.8

I % 2990-200 200 40 27 12 40-100 2.3
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HERRAMIENTAS MANUALES

Mantenimiento 1/B

Cantidad de piezas: 79 Dimensiones: 980 x 805 x 55 mm.
Cod. Fabrica Contenido

1/B PU:6,7,8,8,10,11,12,13, 14,15, 16, 17, 18,19, 20, 21, 22, 24, 25, 27, 30, 1/4, 5116, 3/8,
7186, 1/2, 918, 5/8, 11/16, 3/4, 13116, 7/8, 15/16, 1.
5: 8 hexagonal, 9 hexagonal, 10, 11,12, 13, 14, 17,19, 22, 24, 27, 30, 3/8, 7/16, 1/2, 818,
5/8, C3/4, 7/8, 11716, 13/16, 1.
Mangos articulados: 704/A MP, 703/A MP, Crigue 815. Barras de extension: 753,763. Cardan:
773. Destornilladores: P-3140-100, P-3155-100, P-3165-125, P-3180-150. P-31100-200,
P-3230-75, P-3301-100, P-3302-125, P-3303-150.
Alicate de puntas semi-redondas: 2470G-200 A. Alicate universal: 2678G-200 A.
Alicate corte lateral: 2171G-160 A. Pinza multifix: 224 MP. Llave para cafios: 142 A.
Llave ajustabla: 8071 A. Pinza de presion: 137-10.

Juegos de mecanica especializada

S400A Juego de lavas de vaso de 1/2" y llaves combinadas. Aleacidn de acero de alto rendimiento.
. Acabado mate. 150 1174, DIN 3120
Caja: Paligtileno de alta densidad (HDPE)

Cantidad de piezas: 40 Dimensiones: 375 x 320 x 110 mm.
Cod. Fabrica Contenido

S400A 21 pzs Vasos hexagonales de 1/2" 10, 11,12, 13, 14, 15,16, 17, 18,19, 20, 21, 22, 23, 24,
25, 26, 27, 28, 30, 32 mm
1 pz Carraca de 1/2" con botén de extraccion ripida, 60 dientes/ Angulo de accion de 6°
2 pzs Alargaderas de 1/2" de 5" y 107
1 pz Articulacion universal 1/2"
1 pz Cuadrado para mango corredizo 1/2"
1 pz Mango articulado con mango bi-componente de 1/2°, 10"
13 pzs Ulaves combinadas: 7,8,9,10,11, 12,13, 14,15, 16,17, 18, 19 mm, en estuche c/asa

Juego de llaves de vaso de 1/2". Aleacion de acero de alto rendimiento.
Acabado mate. 150 1174. DIN 3120,
Caja: Polistileno de alta densidad (HDPE)

Cantidad de piezas: 24 Dimensiones: 375 x 215 x 100 mm.
Cod. Fabrica Contenido

52404 18 pzs Vasos hexagonales 1/2":10, 11,12, 13, 14,15, 18,17, 18,19,2,0 21, 22, 23, 24, 27,
30,32 mm
1 pz Carraca 1/2" con batén de exiraccion rapida, 60 dientes/ Angulo de accidn de 6°
2 pzs Alargadera de 1/2" de 5" y 10"
1 pz Articulacion universal 1/2"
1 pz Cuadrado para mango corredizo de 1/2"
1 pz Mango articulado con mango bi-componente de 1/2°, 10"

Juego de llaves de vaso de 1/2". Aleacitn de acero de alto rendimiento,
Acabado mate. 150 1174, DIN 3120,
Caja: Poligtileno de alta densidad (HDPE)

Cantidad de piezas: 16 Dimensiones: 280 x 160 x 70 mm.

Cod. Fabrica Contenido

51604 12 pzs de 1/4" Vasos hexagonales: 4 4555567891011 1213 mm
(Opcion en Pulgadas 12 pzs 1/4" Vasos Hex 1/8", 5/32", 3/16", 7/32", 1/4", 9/32", 5/16",
11/32", 3/8", 716", 1/2", 916" S 160 AF)

—— 1 pz de 1/4" Llave de carraca de extraccion rapida, 60 dientes/ 6° de accidn
1 pz de 1/4" Mango en T, 100 mm / 4"
1 pz de 1/4" Alargadera 75 mm / 3"
1 pz de 1/4" Alargadera flexible, 150 mm / 6"
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HERRAMIENTAS MANUALES
Division construccion
Mazas y martillos Palas
MAZAS FORJADAS MINERAS CON Y SIN CABD
Cadigo Descripcion
991520 Magza forjada 750 grs - can cabo
991521 Maza forjada 1.000 grs - con cabo PALAS FORJADAS UNA SOLA PIEZA
991523 Maza forjada 1.500 grs - con cabo
991524 Maza forjada 2.000 grs - con cabo Ghdigo Besaipeidn
991535 Maza forjada 3.000 grs - sin cabo 592100 Pala Punta Cuadrada C/Corto
991525 Maza forjada 3.000 grs - con Gabo 892101 Pala Punta Cuadrada C/Largo
gg} :gg mﬂ FEQZSZ :ggg gfg g g“nﬁgab;c 292103 Pala Punta Guadrada Gicafo 1,20 mts.
I : .- 882110 Pala Punta Corazdn C/Corto
991537 Maza forjada !’r;.IZIOI] ars - sin cabo 392114 Pala Punta Corazon ergo. cloreja C/Corto
gg} :g; mg FEQZSZ gggg gfg : 2_‘;“;10 892112 Pala Punta Corazon C/Esp. Miscero NCA
I : b 392111 Pala Punta Corazon C/largo
991528 Maza forjada 6.000 grs - con cabo 382115 Pala Punta Corazon ergo. cloreja Cllargo
991539 Maza forjada 8000 grs - sin cabo 392113 Pala Punta Corazon C/Cafo 1,20 mts
991529 Maza forjada 8.000 grs - con cabo 692120 Pala Media Luna Ang C/Corto
392121 Pala Mediza Luna Ang C/Largo

MAZAS FORJADAS OCTOGONAL CON CABD 392122 Pata jardinera cabo corto

991544 Maza forjada Octogonal 6 Lb. - 2.700 grs - con cabo 392130 Pala Puntear Pocera CiCorto
991545 Maza forjada Octogonal 8 Lb. - 3,800 grs - con cabo 992131 Pala Puntear Pocera Cllargo
991546 Maza forjada Octogonal 10 Lb, - 4,500 grs - con caba 392150 Pala Pocera Escocesa GiCarto
991547 Maza forjada Octogonal 12 Lb. - 5.400 grs - con cabo 992153 Pala Pocera Escocesa Cilargo
991548 Maza forjada Octogonal 14 Lb. - 6.350 grs - con cabo 82151 Pala Pocera Escocesa G/Hierro 1,20 mts.
ag1549 Maza forjada Octogonal 16 Lb. - 7.250 grs - con cabo 392160 Pala Cesped Recta C/Corto
F92161 Pala Cesped Recta C/Largo
MARTILLOS FORJADOS CON CABD
PALAS ESTAMPADAS CON TRATAMIENTO TERMICO
991540 Martillo forado GALPONERD 27 mm - con cabo
a91550 Martillo foriado carpintera 20 mm - con cabo 492500 FPalas estampadas punta cuadrada cabo corto
991551 Martillo forjado carpintero 25 mm - con cabo 992560 Palzs estampadas punta cuadrada cabo largo
491552 Martillo forado carpintero 30 mm - con cabo 992510 Palas estampadas punta corazon cabo corto
991553 Martillo forjado bolita 200 grs - con cabo 992570 Palas estlampadas punta corazon cabo largo
991554 Martillo forade bolita 300 grs - con cabo 992520 Palzs estampadas punta recta cabo corto
991555 Martillo forado bolita 400 grs - con cabo 892580 Palas estampadas punta recta cabo largo
Picos Tenazas
-\' -
SIN CABD
Cadigo Descripcion

QU3GO0 Pico forjado Punta y Pala 58 mm.
943610 Pico forjado Punta y Pala 75 mm.

993660 Pico forjade Punts ¥ Pala 80 mm. TENAZAS ARMADOR CORTE ENTERO Y MEDIO CORTE

993620 Fico forjado Punta y Pala 108 mm. codigo Descripcion
QY3630 Pico forjado Pala y Hacha 75 mm.
993640 Pico forjado Dos Puntas 991464 Tenaza Armador 225 (8") con diping
391465 Tenaza Armador CE 225 (3") con diping

CON GABO 491466 Tenaza Armador 300 (127 con diping
993601 Pica forjade Punta y Pala 58 mm. 901467 Tenaza Armador CE 300 (12"} con diping
983611 Pico forjado Punta v Pala 75 mm.
993661 Pico forjado Punta y Pala 80 mm. TEMAZAS ARMADOR A-3 - ESPECIALES - CORTE ENTERO ¥ MEDIO CORTE
983621 Pico forjado Punta y Pala 108 mm. 391482 Tenaza Armador A 3 - 300 mm {12") con diping
a03631 Pico forjado Pala y Hacha 75 mm. 401483 Tenaza Armador A 3 - CF 300 mm {12") c/diping
983641 Pico forjado Dos Puntas 901486 Tenaza Armador A3 350 mm (147 con diping
983651 Pico forjado Punta / Pizon 901487 Tenaza Armador A 3 - CE 350 mm (14") c/diping
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Cucharas
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TIJERAS HOJALATERO FORJADAS

Cddigo Descripcian

991401 Tiiera Hojalatern 250

991402 Tijera Hojalatero 275

991403 Tijera Hojalatero 300

931404 Tiiera Picadora lzquierda 250

291405 Tiera Picadora Derecha 250

991406 Tijera Universal 280
TLIERAS CORTAFERNOS

982880 Tijera Cortapernos Biassoni 12"

292861 Tijera Cortapemos Biassoni 14"

992862 Tijera Cortapernos Biassoni 18"

992863 Tijera Cortapernos Biassoni 24"

992864 Tijera Cortapermnos Biassoni 30"

Q92865 Tijera Cortapemnos Biassoni 36"

992866 Tijera Cortapernos Biassoni 42"

Corta frios y puntas forjadas

CORTA FRIOS PLANDS
Cadigo Descripcion
991801 Cortafrics Planos 200 x 20
991302 Cortafrios Planos 250 x 35
991803 Cortafrios Planos 300 x 35
991804 Cortafries Plangs 350 x 35
991805 Cortafrios Planos 400 x 35
CORTA FRIDS HEXAGONALES
991811 Cortafrins Hexagonales 250
991812 Cortafrins Hexagonales 300
991813 Cortafrics Hexagonales 350
CORTA FRI0S REDONDOS
991841 Cortafries Redondos 250
ag1a42 Cortafrins Redondos 300
291843 Cortafries Redondos 350
PUNTAS HEXAGDNALES
991821 Puntas Hexagonales 250
ag1a22 Puntas Hexagonales 300
991823 Puntas Hexagonales 330

Grifas forjadas

ﬁ

Cadigo
991821
991922
991923
991924

Descripcion

Grifas forjadas 13 x 350 x 6 mm.
Grifas forjadas 13 x 350 x 8 mm,
Grifas forjadas 16 x 400 x 10 mm.
Grifas forjadas 16 x 400 % 12 mm.

\VepromET
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TLIERAS HOJALATERO FORJADAS

Cadigo Descripcitn
992601 Cucharas p/albanil N° 6
092602 Cucharas p/aloaiiil N° 7
992603 Cucharas p/aloanil N°7 R
992604 Cucharas p/albanil N° 8
B92605 Cucharas p/albaniil N° B R
992652 Cucharines N° 5 1/2
Espatulas
-
|- e (D |1 ), ¢ -

"

ESPATULAS PINTOR RECTIFICADAS "PRO" - LINEA PROFESIONAL

Codigo

892700
992701
92702
992703
992704
992705
992706

Descripcian

Espatula Pintor Rectificada -PRO-
Espatula Pintor Rectificada -PRO-
Espatula Pintor Rectificada -PRO-
Espatula Pintor Rectificada -PRO-
Espatula Pintor Rectificada -PRO-
Espatula Pintor Rectificada -PRO-
Espatula Pintor Rectificada -PRO-

ESPATULAS PINTOR CLASICA LAMINADAS - CABO MADERA

Espatula Clasica Pintor laminada c/madera 30 mm.
Espatula Clasica Pintor laminada o/madera 40 mm.
Espatula Clasica Pintor laminada c/madera 50 mm.
Espatula Clésica Pintor laminada c/madera 60 mm.
Espatula Clasica Pintor laminada c/madera 70 mm.
Espatula Clasica Pinfor laminada o/madera 80 mm.
Espatula Clasica Pintor laminada c/madera 90 mm.

ESPATULAS PINTOR CLASIGA LAMINADAS - CABO PLASTICO

992710
292711
292712
992713
8992714
892715
992716

8992720
892721
992722
892723
992724
992725
892726

Espatula Pintor laminada o/plastico x 30 mm.
Espatula Pintor laminada ciplastico x 40 mm.
Espatula Pintor laminada c/plastico x 50 mm.
Espatula Pintor laminada c/plastico x 60 mm.
Espatula Pintor laminada c/plastico x 70 mm.
Espatula Pintor laminada c/plastico » 80 mm.
Espdtula Pintor laminada c/plastico x 90 mm.

ESPATULAS ENDUIR LAMINADAS - CABO MADERA

292730
992731
992732
892733
992734
992735
892736
992737

cimadera 30 mm.
c/madera 40 mm.
c/madera 50 mm.
c/madera B0 mm.
c/madera 70 mm.
c/madera &0 mm.
c/madera 90 mm.

Espatula Enduir laminada cabo largo 100 mm.
Espatula Enduir laminada cabo largo 120 mm,
Espatula Enduir laminada cabo largo 140 mm,
Espatula Enduir laminada cabo largo 160 mm.
Espatula Enduir laminada cabo largo 180 mm,
Espdtula Enduir laminada cabo largo 200 mm,
Espatula Enduir laminada cabo largo 220 mm.
Espatula Enduir laminada cabo largo 240 mm,
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Torquimetros de safe

HERRAMIENTAS MANUALES
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Serie 9000

Especiales para industria liviana. Cuenta con 10 modelos desde 20 kgfom hasta 20 kg/m.

Es un instrumento de elevada precision que esta calibrado y controlado individualmente de acuerdo
con Normas 150 6789/92, Dichas normas filan una tolerancia sumamente reducida para llaves de este
tipo, razdn por la cual deben manejarse con el cuidado que un instrumento de precision exige.

Modelo Rango

8006 30 - 150 Lbs/pie
9006 M 4 - 20 kg/m
9006 NW 30 - 200 Nm
a018 20 - 80 Lbs/pie
apigm 2-10 kg/m
9018 NW 20 - 100 Nm
ap20 M 1-5kog/m
9020 NW 10 - 50 Nm
a022 M 30 - 180 kg/cm
9022 NW 3-18 Nm
a022 F 20 - 150 Lbs Pulg
4022 MF 30 - 180 ka/cm

Torquimetros de lectura directa - Serie 9300

Escala de rangos

Modela Lbs. Pie Kgm
9336 0-100 0-12
9340 0-200 0-25
9344 0-350 0-50

Torquimetros de ajuste prefijado / Serie 9400

Encastre

12
12

12

1/2" y 3/8"

1/2" y 3/8"

1/2" y 3/8"

1/2" y 3/8"

1/2" y 3/8"

1/4° - 1/2" y 3/8"
1/47 - 172" y 3/8"
1/4" y 3/8"

1/47 - 172" y 3/8"

Encastre
1/2"
127
34"

Doble cuadrante de lecturas en medidas métricas e inglesas en la misma escala.

Longitud (mm) Peso (kg)
452 1,140
452 1,140
452 1,140
355 0,670
355 0,670
355 0,670
295 0,600
295 0,600
295 0,560
295 0,560
233 0,430
233 0,420
Caracteristicas
Long. aprdx. (mm) Peso aprox. (ky)
480 0,550
560 0,800
820 1,700

Especiales para industria pesada. Su mecanismo por redadura reduce el desgaste aumentando la
duracién. Cuenta con un encastre reversible que permite torquear roscas a izquierda y derecha.

Modelo Rango
- ; o . 9440 M 10- 40 kg/m
- 9444 NW 10- 40 Dnm
’ e 9440 MC 10- 40 kg/m
9440 NWC 10- 40Dnm
[ = — — ) 9444 M 25- 70 kg/m
9444 NW 25- 70 Dnm
- o — = i 25- 70kgm
o 9444 NCW 25 - 70 Dnm
450 M 40 - 120 kg/m
9450 NW 40 - 120 Dnm
9450 MC 40 - 120 kg/m

9450 NWC 40 - 120 DRm

Multiplicadores de par de fuerza - Serie 7200

7220 300 1200 4:
7230 700 2800 4:
7234 700 3500 5:
7250 1200 6000 5:

Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)
(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)
www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar

1
1
1

Mod,  vorsion max. (Nm)  Factor de
entrada salida multiplic.

Encastre

4

34

3/4" Con crigue
3/4" Con crigue
34

4

3/4" Con crique
3/4" Con crigue
it

i
1"
1"

Encastre (pulg)
entrada salida
172 34
3/4 1

/4 1

1 11/2

Longitud (mm) Peso (kg)
880 4,450
880 4,450
890 4,800
aa0 4,800
1030 7,250
1030 7,250
1040 7,900
1040 7,900
1310 9,650
1310 9,650
1320 10,250
1320 10,250
Longitud Didim. Peso
total (mm)  carcaza (mm) aprox. (kg)
235 a0 4,500
N5 m 6,700
355 140 9,600
475 186 23,600
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HERRAMIENTAS MANUALES

Herramientas

Alicates corte diagonal - CGr V Alicate corte diagonal - Doble articulacidn - Cr V

Codigo Descripeion e — Cadiga Descripeion

s @

au70124 140 mm (5 1/27) WP 99701265 165 mm (6-1/2")
9970126 165 mm (61/2%) - "\\ R Sistemna doble articulacidn
9970128 180,5 (7 1/2") M A0% menos de esfuerzo
Pinzas universales - Cr V Pinza de punta plana - Cr V
— Cadigo Descripeidn e ——C Codigo Descripeion

e
, 9970314 152 mm (6} —_— — 9970520 152 mm (6%
9870316 178 mm (7") - )

\ u 9970318 208 mm (8) S

9970320 254 mm {107}

Pinza de punta media caiia - Cr V Pinza combinacidn - Tipo Ford - Cr V

o IR Cédigo Descripeion

w" 9970644 165 mm (51/2")
} 970646 203 mm (8"

R Codigo Descripcién
"~ ga703se 203 mm (8}

Pinzas de presion mordaza curva - Cr V Pinza de presion profesional - Tipo Soldader

Gadigo Descripcion Cadigo Deseripeion

9970502 127 mm (5} 9870578 254 mm (10°)
9970506 178 mm (7}
2970510 254 mm {10")
Pinzas para anillos retencidn (Seeger) Curva Pinzas para anillos retencion (Seeger) Recta
’ >
- &= Codigo Descripcion & Codigo Descripcion
_—_— 9970726 178 mm (7"} - Externa L 9970746 178 mm (7") - Externa
9970730 254 mm (10")- Externa ;% i i1 8870750 254 mm (10"} Extena
A 9970756 178 mm (7" - Interna . i’ Q970766 178 mm (77} - litterna
'*"\..‘ 9970760 254 mm (10")- Interna "‘\ 9870770 254 mm (10")-Interna
> )

Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)

VEPHOMET (0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)

FERRETERIA INDUSTRIAL www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar




DDV o (2 W ot o A T P N A AN
\-‘\_'/\-’ SRR N S A ) j\j\j\?\/ g /\/;3/\
< NN Y
O CROSSMASTER:
: — T

HERRAMIENTAS MANUALES

Herramientas

Alicates cortapernos - Cr V Alicate corte oblicuo aislado 1000 V

Codigo Descripecion
9970110 203 mm (8} - Cap. 2 mm
; - 9970112 305 mm {12") - Cap. 4 mm Codigo Descripcidn

969826 1B mm (77)
Homologado y Certificado
por IRAM y VDE

9970113 356 mm (14") - Cap. 5 mm
9970115 457 mm {18") - Cap. & mm
9970117 610 mm (24") - Cap. 8 mm
9970119 762 mm (30") - Cap. 10 mm
9970121 914 mm {36") - Cap. 12 mm
9970123 1087 mm (42 - Gap. 14 mm

Pinza universal aislada 1000 V Pinza de punta larga aislada 1000 V

Cddigo Descripcidon Cadigo Descripcion
9969848 203 mm {8") 969868 203 mm (B7)
Homologado y Certificado Homologado y Certificado
por [RAM yVDE por IRAN y VDE
Llaves para caiios - Gr V Pinza pico de loro - Gr V
Cadigo Descripcion Codigo Descripcién
| =
9943204 CR-141 - 25.4 mm (17) 9970421 152 mm (B")
] 9943206  CR-142 - 38.1 mm (1-1/2") - — 9970426 203 mm (5]
9943208  CR-143 - 50.8 mm (27) g e 9970428 254 mm {107}
9943203 CR-145 - 101.6 mm (47) 9970430 305 mm (12"
Destornilladores planos - Mango acrilico - Cr ¥ Mo Destornilladores plillis - Mango acrilico - Cr ¥V Mo
Gadigo Descripcion
Codigo Descripcion
9940212 3 x50 mm- x 12 unidades .
q240214 3x 75 mm- x 12 unidades 9940412 3% 50 mm- ¥ 12 unidades

9940220 31150 mm - x 12 unidades 9040418 3% 100 mm- x 12 unidades

9940254 Sx75mm- x 12 unidades s -.f 9940420 3 %750 mm - x 12 unidades
9940256 5100 mm- x 12 unidades - Ga40454 5w 75 mm- x 12 unidades

9940258 51125 mm- x 12 unidades 040458 5% 125 mm- x 12 unidades
9940260 5 %150 mm- % 12 unidades 9940460 5 x 150 mm- x 12 unidades
9940276 6x 100 mm- x 12 unidades 9940470 6 x 40 mm- x 12 unidades

9940278 61125 mm- % 12 unidades 9040476 6 x 100 mm- x 12 unidades
9940280 6 x 150 mm - x 12 unidades & 9940480 6 x 150 mm - x 12 unidades
9940324 Bx 150 mm- x 12 unidades 9940484 B x 250 mm- x 12 unidades

9940326 8 1 200 mm- % 12 unidades

Juego de llaves hexagonales - largas - Cr V Mo Porta cuchillas retractil "Soft Grip"
Punta esférica permite wsar en
angulos de hasta 25°
- Codigo Descripcion

cadigo Descripcidn e e
—_—— . 9932814 & mm - e/5 hojas
. 9942046,1 9 Pes: 1.5,20,2.5.3 0,40, 5.0, e 9932824 18 mm - &/5 hojas
6.0,5.0,10.0 mm

99429961 9 Pes: 1116, 5/64,3/32, 1/8, 5/32,
31186, 174, 516, 318"

Av. Madrid 2288 B® Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)
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HERRAMIENTAS MANUALES

Ty

Alicates
Universales De corte frontal
03 02 180/200 i 68 01 200 PN
el Fra) fara)
Longitud (mm) Cabeza Mangos == (3} Langitud (mm) Cabeza Mangos e (g)
e 03021680  Pulida Confundas pldst. 260 6801200  Pulida Recublertos 195
200 en 2 componentes 330 e plastico
bicalor
- Con zonas de agarre para materiales planos y redondos, muy versatil, - Para cortar alambre blando y duro.
- Para cortar alambre blando y duro. - También valido para atar y cortar ferralla.
- Gran duracion bajo las mas duras condiciones. - Filos de corte templados adicionalmente por induccidn aprox. 61 HRC.
De corte diagonal tipo extra fuerte De corte frontal
74 02 200 61 01 200
Referencia o, Mangos ooy
Longitud (mm) Ref i
" i 3 Cabeza Mangos e (a)
T 7402140  Pulida Confundasplast. 160 Longitud (mm)
1 2 Bngansaies 418 'c 6101200 Pulida Focubieros 460
180 bicalar 265 e plistico
200 300
250 420

- Con un eje rigido forjado que le da la mejor resistencia ante grandes esfuerzos.
- Apto para todo tipo de alambre incluyendo la cuerda de piano.
- Se requiere poco esfuerzo en el corte gracias a la perfecta coordinacion
del angulo de corte, |a proporcién de las palancas y la forma de los mangos.
- Filos de corte de gran precisién templados adicionalmente por induccidn.
- Los alicates de 250 mm. de largo son los adecuados para cortar cables de
cobre hasta 16mm2 y cables de aluminio hasta 35 mma2.

Para arandelas interiores

- Mejor manejo, mayor capacidad con un menor esfuerzo, si lo comparamos con
alicates de corte frontal convencionales.

- Rendimiento de corte especialmente elevado gracias a sus optimas
relaciones de multiplicacion.

- Para cortar cuerda de piano y también alambre blando.

- Filos de corte de gran precision templados adicionalmente por induccién.

Para arandelas exteriores

44 11 J0 -
'

Lonatud (mm) Cabeza Mangos ww (@)

. 44 11.J0 Pulida  Recubieros 90

— N de plastico 90

J2 140

J3 200

Ja 465
44 21 Jo1 Referencia AL

Longitud (mm) Cabeza Mangos = (a)

44 21 J01 Fulida Recubieros 90

ol J11 de plastico 90

J21 140

J3 205

Ja 480

- Para el montaje de arandelas interiores de 8 - 400 mm. de diamentro.
- Tipo sélido forjado.
- Puntas antideslizantes de gran precisién.

Nipex - "Cobra"

48 11 AD R
a e
Longitud (mm) Cabeza  Mangos e (g)
46 11 AD Pulida  Recubiertns &5
Ly de plastico B85
A2 140
A3 215
4 330
46 21 A01 Referencia an
Longitud (mm) Cabeza Mangos - ()
45 21 A1 Pulida  Recubiertos 85
A1 de plistico B85
A1 135
A3l 215
241 515

- Para el montaje de arandelas exteriores en drboles de 3 - 400 mm. de didmetro.
- Tipo sélido, forjado.
- Puntas antideslizantes de gran precisin.

Corta cables tipo crique

87 02 250
Referencia

faral
Longitud (mm) Cabeza Mangos == (3}
8702250  Pulida Con fundas 320
J" C de pléstico

- Ajuste directamente en la pieza: rapido y comodo manejo.

- Buen ajuste: dptime a diferentes medidas de piezas; 87 01 250: 11 diferentes
posiciones de ajusta.

- Recepcion sequra de la guia.

- Articulacion machihembrada: gran estabilidad por la doble via.

- Auto-retencién en tuberias y tuercas, agarre perfecto a la pieza con el minimo
esfuerzo.

- Mordazas c/dientes templados especialmente, dureza de dientes aprox. 51 HRC.

\VepromET
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95 31 280
Referencia ey
Longitud (mm) Cabeza Mangos - (3}
9531 280 Lacados Con fundas 750
de plistico

- Para cables de cobra y aluminio.

- Cuchillas de corte afiladas con gran presicién.

- Corte limpio sin deformaciones ni aplastamientos.

- Facil y comodo manejo con una sola mana, gracias a su efecto crique.

- Se requiere un menor esfuerzo debido a su éptima multiplicacion.

- Posibilidad de dos velocidades, para un corte mas facil.

- Facil manejo por su reducido peso y forma compacta, especial. en dreas reducidas.
- Con retén protecor.

Av. Madrid 2288 B® Crisol - Cdrdoba Capital (X5014HYR)
(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)
www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar




7

e

S A5 e RN AR NN %% %%

s
v : : /
Ol S B R e SN N Y

2.
[

£ A
o

s
RN ENENEN
P

7
Z
b

@
Fi
iz
&
i
‘@
.
#

HERRAMIENTAS MANUALES

Limas

Planas paralelas

/ \ Parfi Para la utilizacion general en superficies planas. Son paralelas en el ancho. Tienen corte doble
( 3 | en ambos lados y simple solamente en uno de los bordes, siendo posible &l uso en piezas
angulares sin dafiarlas.
", .

Cod. Fab, Descripcion Grano Largo (pulg.)
05652 Lima plana paralela  s/cabo Bastarda 4"
05675 Lima plana paralela  s/cabo Entrefina 4"
05698 Lima plana paralela  s/cabo Fina 4"
05738BC Lima plana paralela  c/cabo Bastarda g"
05771BC Lima plana paralela  c/cabo Entrefina g"
05804BC Lima plana paralela  cfcabo Fina 6"
05853BC Lima plana paralela  c/cabo Bastarda g"
05886BC Lima plana paralela  c/cabo Entrefina g"
05919BC Lima plana paralela  c/cabo Fina g"
05968BC Lima plana paralela  c/cabo Bastarda 10"
06001BC Lima plana paralela  c/cabo Entrefina 10"
06034BC Lima plana paralela  c/cabo Fina 10"
060848 Lima plana paralela  s/cabo Bastarda 12"
061178 Lima plana paralela  s/cabo Entrefina 12"
061508 Lima plana paralela  s/cabo Fina 12"

Media cafa

e Parfil Para la utilizacion general en superficies convexas, concavas, planas y para la peladura rapida de

[ ; metales. El perfil es redondeado de uno de los lados y plano en el otro, siendo afilada en el ancho

\ J y en el aspesor.

Cad. Fab. Descripcion Grano Largo (pulg.)
04695BC Lima media caia c/cabo Bastarda 4"
04729BC Lima media cana c/cabo Entrefina 4"
04762BC Lima media cafa c/cabo Fina 4"
04735 Lima media cana s/cabo Bastarda 6"
04828BC Lima media caia c/cabo Entrefina 6"
D4861BC Lima media cana c/cabo Fina 6"
04898BC Lima media caia c/cabo Bastarda 8"
El anite del lado olano se 04927BC Lima media ca:ria c/cabo Entrefina 8"
somejants al g I';{s limas chatas y 04960BC Lima media cafia c/cabo Fina 8"
paralelas, E1 corts de ks sspalds 04995BC Lima media caiia c/cabo Bastarda 10"
{lado redondeado) es doble en las 05026BC Lima media cana c/cabo Entrefina 1
limas media cafia bastarda y media 05059 Lima media caia sfcabo Fina 10"
cafa finas. 050948 Lima media caia sicabo Bastarda 12"
051258 Lima media cana s/cabo Entrefina 12"
051588 Lima media cafia s/cabo Fina 12"
Redondas
27T, Perfl
Y Cod. Féb. Descripcion Grano Largo {pulg.)
N, Vi 11526BC Lima redonda cicabo Bastarda 4"
11559BC Lima redonda c/cabo Entrefina 4"
1159280 Lima redonda cicabo Fina 4"
11716BC Lima redonda c/cabo Bastarda 6"
11748BC Lima redonda c/cabo Entrefina 6"
11781BC Lima redonda c/cabo Fina 6"
11904BC Lima redonda c/cabo Bastarda 8"
11936BC Lima redonda c/cabo Entrefina 8"
" 1196980 Lima redonda c/cabo Fina 8"
:;ﬁ:j:s‘*';:n”'r‘ni':"jt'm;;'::es'g:f;“‘ 120198C  Lima redonda c/cabo Bastarda 10"
ajustar y aumentar aberturas 12051 L!ma redonda sfcabo Emmf!"a 10
cireulares o en peladuras de 12051BC Lima redonda c/cabo Entrefina 10"
superiicies concavas. 12084 Lima redonda s/cabo Fina 10"
Tiene corte simple. 12084BC Lima redonda c/cabo Fina 10"
121348 Lima redonda sfcabo Bastarda 12"
121668 Lima redonda sicabo Entrefina 12"
121998 Lima redonda sicabo Fina 12"

Av. Madrid 2288 B® Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)
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Limas

Cuadradas

/o Pedl Cod. Fib, Descripcidn Tipa Largo (pulg.)
;_ 12790BC Lima cuadrada  cfcabo Bastarda 4"

A 12824BC Lima cuadrada «cfcabo Entrefina 4"

Las limas cuadradas son utilizadas principalmente para limar
angulos 90 |, ranuras y superficies en general. En tamanos
mayores , ellas pueden ser utilizadas en lugar de las limas
chatas, a causa de que son muy pesadas y tiens cuatro lados
limadores. Levemente afiladas, poseen corte duplo.

12857BC Lima cuadrada c/cabo Fina 4"
12967 Lima cuadrada s/cabo Bastarda 6"
12967BC Lima cuadrada c/cabo Bastarda 6"
13000BC Lima cuadrada c/cabo Entrefina 6"
13033 Lima cuadrada  sfcabo Fina 6"
13033BC Lima cuadrada «c/cabo Fina 6"
13081 Lima cuadrada  sfcabo Bastarda g"
13081BC Lima cuadrada c/cabo Bastarda a"
13114BC Lima cuadrada c/cabo Entrefina a"
13147 Lima cuadrada s/cabo Fina g"
13147BC Lima cuadrada c/cabo Fina a"
13196BC Lima cuadrada c/cabo Bastarda 10"
13223BC Lima cuadrada c/cabo Entrefina 10"
13262 Lima cuadrada s/cabo Fina 10"
1326280 Lima cuadrada  cfcabo Fina 10"
133108 Lima cuadrada s/cabo Bastarda 12"

13343 Lima cuadrada s/cabo Entrefina 12"
133768 Lima cuadrada s/cabo Fina 12"
Triangulares
/g, Perl cd. Fb. Descripcién Tipo Largo (pulg.)
:., * 15814 Lima tridngulo  sfcabo Bastarda 4"

Foms 0

Estas limas tienen medidas y formatos idénticos a los de las limas
para siefras, pero tienen cantos vivos y corte duplo en los lados y
core simple en los bordes. Ulilizadas para la afilacion de angulos

15880 Lima trigngulo  s/cabo Fina 4"
1582580 Lima frigngulo  c/cabo Bastarda g"
15958BC Lima frigngulo  c/cabo Entrefina g"
158918 Lima frigngulo  s/cabo Fina 6"
16036BC Lima frigngulo  c/cabo Bastarda g"
160698 Lima frigngulo  s/cabo Entrefina 8"
161028 Lima frigngulo  s/cabo Fina g"
161478C Lima frigngulo  c/cabo Bastarda 10"
16180 Lima trigngulo  s/cabo Entrefina 10"
16213BC Lima frigngulo  c/cabo Fina 10"
16291 Lima trigngulo  sfcabo Entrefina 12"

agudos internos y para acabamiento fino de angulos rectos. 16315 Lima tridngulo  sfcabo Fina 12"
Cuchilla

)\ Cod. Fab, Descripcion Tipo Largo (pulg)
"-\ 06711 Lima cuchilla  s/cabo Bastarda 4"

&

Doble corte en el cuerpo, corte sencillo en el canto. De uso comin
entre los fabricantes de herramientas y matrices de trabajo con
angulos agudos.

Para motosierras

T, Perfi

._\ % g /__.

\VepromET
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06773 Lima cuchilla  sfcabo Fina 4
06804 Lima cuchilla  sfcabo Bastarda 6"
06836 Lima cuchilla sicabo Entrefina 6"
D686T Lima cuchilla  sfcabo Fina 6"
06898 Lima cuchilla  sfcabo Bastarda 8"
06930 Lima cuchilla sicabo Entrefina g"
06961 Lima cuchilla  sfcabo Fina 8"
06992 Lima cuchilla  sfcabo Bastarda 10"
07054 Lima cuchilla sicabo Fina 10"
07023 Lima cuchilla  sfcabo Medio fina 10"

Especialmente desarrollada para la afilacion de los dientes de la cadena de la motosierra.
Estas limas tienen una consiruccion de dientes especiales gue proporcionan acentuada
accién cortante,

Géd, Fib. Descripeidn

01692 Lima motosierra @ 5/32"  s/cabo
01755BC Lima motosierra @ 316" cicabo
01878BC Lima motosierra @ 7/32"  cicabo

Av. Madrid 2288 B® Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)
(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)
www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar




NPV A N S WA VA Y A, AR A
:}\; N AN ALY ){ ALA

0 [\JNoGA

simply sophisticated

HERRAMIENTAS MANUALES

NOGA BURR 3/ NOGA BURR 5
HEAVY DUTY [53.2mm} SUPER BURR / EDGE OFF / RAPID BURRA

NOGAGRIF 1 HANDLE / NOGAGRIP 3 HANDLE
5 HOLDER / S BLADES

UTY MAGIC BURR 2 / MAGIC BURR 4
LIGHT D [ﬁz'ﬁmm} TELE BURR / TEDDYBURR

NOGAGRIP 2 HANDLE / NOGAGRIP 3 HANDLE
N HOLDER / N BLADES

Stragght Edge Cumved Edge Shallow Seps

COUNTERSINKS
COUNTERSINKS REVERSIBLE COUNTERSINKS

NOGAGRIP 3 HANDLE
C HOLDER

SR .

10.4 ROTODRIVE / EXTERNAL ROTODRIVE
External Shal Pipa Cross Holes ROTODRIVE HEAVY DUTY INT. ROTODRIVE
COUNTERSINKS HEAVY DUTY EXT. ROTGDRIVE
NOGAGRIP 1 HANDLE / NOGAGRIP 3 HANDLE
ROTODRIVE HOLDERS / BLADES

o _ MINI SCRAFER / SCRAFPER (naw)
- . @ SCRAPERS INTERNAL SCRAFPER / ADJUSTABLE SCRAPER
NOGAGRIP 3 HANDLE / 5C HANDLE
. - UNI HANDLE / D HOLDER
Bushing Scranng Pipa Cross Holes BLADES

S
n % 4 YTSCRAPER ADJUSTABLE MINI SCRAPER
(’ & s S ADJUSTABLE SCRAPER / YT HANDLE

DIAMOND NEEDLE FILE SETS

f Ko . . NEEDLE FILES AND SCRAPERS
Siraight Enige Parting Line Flash Surface Scraping BLADES

DOUBLE EDGE NOGA O-RING /
’ 1 ‘ CUTTING KEVWAY BURR

DOUBLE BURR /
Thin Shaet Meial Small Ridges NOGAGRIP 1 HANDLE /
NOGAGRIP 3 HANDLE ¢/

K HOLDER / L HOLDER /

P a BLADES
Ky Seat 0-5ing Grogwe ey Wiy
P CONVEXED CERA-CUT / CONCAVED CERA-CUT
. P CERAMICS CERA-CUT HANDLE { BLADES
,_‘_ NOGA SOFT GUT TOOL (now) /
NOGA HARD CUT TOOL(new) /
Heles Extermal

NOGA CUT HANDLE {new) /
NOGA CUT BLADES (new) /

i = CONVEXED DISPOSABLE CERA-CUT
- CERAMIC DOUBLE BURR
’ CERAMIC DOUBLE BURR BLADE
itarnal Sigl Comar | Inbarmal Corpe Sll‘ﬂiy?'..ﬂiga

PV KANDLE (new) {

SPECIALTY TOOLS SPECIAL TOOLS /

AND BLADES TRIO SET /
REAMER /
SPECIAL BLADES
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HERRAMIENTAS MANUALES

Torguimetros

Escalas graduadas

En libras por pulgada En libras por pie - cabeza con crique En Newton por metro y pie/libras
cabeza con crigue
o< =

o

L s

Multiplicador de torsién Destornillador de torsién Caracteristicas torquimetros:
»Balanzas con lecturas en sisl. métrico e inglés para ciertos modelos.

- * Mecanismoe de bloquao positva que indica a los usuarios gue han
/ I % aleanzado el torque deseado.
’ = . P » Disefio de cabeza delgada que puede introducirse en dreas estrechas,
~ Mangos largos que permiten gue el usuario alcance &l torgue establecido

Incluye adaptador de 1/4” cuadrado con menos fuarza,
a /4" hexagonal para wso con puntas de insertar * Mango comodo y facil de usar,

Mazas y martillos

7/// [/

Antichispa De golpe De bola industrial De dos cabezas - De cara Mazas
de laton seco mango de fibra mango de acero y goma suave doble cara
de vidrio madera

Cinceles y punzones

\

Cinceles cortafrio Cinceles Cinceles Cinceles para Mango para
(para trabajo punta cortafrio ranuras punzones y
super pesado) diamante cinceles

Juegos de sondas calibradas

Planas - Planas - Para ignicion
cortas - largas - electrénica -
. pulgada pulgada no magnética -
pulgada
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HERRAMIENTAS MANUALES

Juego de nimeros - 10 piezas

Cadigo Medida
PP10010 1.00mm
PP10015 1.50 mm
PP10020 2.00mm
PP10025 2.50 mm
PP10030 3.00 mm
PP10040 4.00 mm
PP10050 5.00mm
PP10060 6.00 mm
PP10080 8.00 mm
PP10100 10.00 mm
PP10125 12.50 mm

Juego de letras - 27 piezas

Codigo Medida
PP27010 1.00 mm
PP27015 1.50 mm
PP27020 2.00 mm
PP27025 2.50 mm
Juego de nimeros izquierdo - 27 piezas PP27030 3.00 mm
PP27040 4.00 mm
Cadigo Medida PP27050 5.00 mm
PP27060 6.00 mm
PR2701 1:
bt el PP27080 8.00 mm
PR27050 5.00 mm
PR27060 6.00 mm
Juego de nimeros izquierdo - 10 piezas
) ) ) GCodigo Medida
Juegos combinados de letras y nimeros - 112 piezas PP10015 1,50 mm
Cadigo Medida PP10020 2.00 mm
TPF020 200mm PP10040 S
TPFO30 3.00 mm PP10050 5.00 mm
TPFO40 4,00 mm PP10060 .00 mm
TPFOS0 5.00 mm
Mango para nimeros y letras Mango ajustable a todas las medidas
Cadigo Medida Gadigo
H12020 GRPOO1
HE35029
HB039

PRYOR

MARKING TECHNOLOGY
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HERRAMIENTAS MANUALES

Pinza de fuerza

Construida en acero tratado térmicamente. Mordazas cambiables de Cr-Ni.
Doble potencia de ajuste.

Maxima distancia entre centros de mordazas: 27 mm.

(max. agarre @ 27 mm.).

Largo: 225 mm. (8°).

Modelo Descripeion
000703 Pinza de fuerza 10"
Pinza de presion para soldar (simple y tipo U)
Caracteristicas: Pinza de presion para soldar (simple)
Cuerpo en acero tratado Peso: 450 gr.
térmicamente.
Mordazas cambiables. Pinza de presion para soldar (tipo u)
Agarre: 44 mm. {1 %4") Peso: 450 gr. {pinza simple) 600 gr.
Largo: 275 mm. (117) (pinza U}
Modelo Descripcion
000704 Pinza de fuerza chapista simple
000705 Pinza de fuerza chapista doble

Cramallera doble. Mordazas cambiables de Cr-Ni cementadas.
Perno pivot de Cr-Ni. Mango de PVC. Largo: 225 mm (107).

Modelo Descripcidn
000706 Pico de loro

Queda ajustada adn retirando las manos de la misma. Censtruida en acero
tratado térmicamente. Mordazas cambiables de Cr-Ni cementadas.

En posicién practicamente paralelas facilitando &l uso en secciones
hexagonales o cuadradas (tuercas).

Largo: 360 mm. (147). Apertura: 0 a 55 mm. Tubos: 1 %"

Modelo Descripeién
000716 Llave de cafo 0-55 mm
012343 Llave de cafio 0-90 mm

Caonstruida en acero tratado térmicamente. Capacidad de corte:
Max ©: 5.0 mm EN ACERO DE R= 70 kg/mm2.

Max @ 3.5 mm EN ACERO DE R= 140 kg/mm2.

Largo: 300 mm. Peso: 0.75 kg.

Modelo Descripeion
012227 Cortapernos 5 mm
92 Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cérdoba Capital (X5014HYR)
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HERRAMIENTAS MANUALES

Llaves T - Tubo hexagonal

Maodelo Descripcion
- Milimetros
_ 000726 Llave "T" hexagonal cromo vanadio 6 mm
000727 Llave "T" hexagonal cromo vanadio 7 mm
000728 Llave "T" hexagonal cromo vanadio 8 mm

000729 Llave "T" hexagonal cromo vanadio 9 mm
000730 Llave "T" hexagonal cromo vanadio 10 mm
000731 Llave "T" hexagonal cromo vanadio 11 mm
000732 Llave "T" hexagonal cromo vanadio 12 mm
000733 Llave "T" hexagonal cromo vanadio 13 mm
000734 Llave "T" hexagonal cromo vanadio 14 mm
i Pulgadas
000735 Llave "T" hexagonal cromo vanadio 1/4"
000736 Llave "T" hexagonal cromo vanadio 5/16"
000737 Llave "T" hexagonal cromo vanadio 3/8"
- Mango anatémico de polipropllens reforzado interiormente con barra de 000738 Llave "T" hexagonal cromo vanadio 7/16"
acero ajustada al vastago. 000739 Llave "T" hexagonal cromo vanadio 1/2"
- Vastago con tubo hexagonal de acero templado, 000740 Llave "T" hexagonal cromo vanadio 9/16"

Largo: 150 mm (87).

| laves Torx

Mango anatdmico de polipropileno reforzado.

Vastago de Cr-V con punta tor.

Disefic especial de la llave que permite doble empleo, adaptando
la posicién mas conveniente.,

Maodelo Descripcion

3598 Llave Torx “T* doble posicidn N° 10
3599 Liave Torx “T" doble posicidn N° 15
3600 Liave Torx “T" doble posicidn N° 20
3601 Liave Torx “T" doble posicidn N° 25
3602 Liave Torx “T" doble posician N° 27
3604 Llave Torx “T* doble posicidn N° 30
3605 Liave Torx “T" doble posicidn N° 40
3606 Llave Torx “T" doble posicidn N° 45
000725 Juego de llaves Torx “T" 7 piezas

Estructura de alta rigidez. Aceros de dptima calidad tratados térmicamente
Palanca para aumento de torque.

Torgue maximo: 33Nm.

Elementos destornilladores construidos con acero al CR-V

Puntas sueltas para destornillador

Cromo vanadio. Acabado satinado. Imprescindibles para reparar: coches,
maaguinaria, aparatos electrodomésticos, aparatos electrénicos, etc.

Bl i ——R—T I —— |||
Modelo Descripcion Madelo Descripcion
000707 Punta suelta p/destornillador pala chico 000710 Punta suelta p/destornillador phillips chico
000708 Punta suelta p/destornillador pala mediano 000711 Punta suelta p/destornillador phillips mediano
000709 Punta suelta p/destornillador pala grande 000712 Punta suelta p/destornillador phillips grande
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HERRAMIENTAS MANUALES

Sistema de tubos VORTEX

GEARWRENCH
e

El sistema de tubos * vortex “ hacen obsoletos los tubos largos.

La llave se convierte de sisterma pasante a llave convencional s
con los adaptadores provistos.

Llave crique con engranaje de dientes fi nos, que necesita solo

un angulo de 5* para traccionar,

Extensiones con movimiento de 207,

Codigo Contenido Descripeidn

87180 9 Tubos Metricos Enc. 1/4*  4-45-5-55-6-7-8-9-10 mm.
9 Tubos Pulgada Enc. 1/4 5132 - 316 - 7/32 - 1/4 - 9/32 - 516 - 11/32 - 38 - 76"
10 Tubas Metricos Enc 3/8"  10-11-12-13-14-15-16-17-18 - 19 mm.
8 Tubos Pulgada Enc 3/8" 38-THNE6-1/2-916-5/8-1116 - 3/4 - 13116

1 Sacabujia 5/8

Tubos Vortex

Métricos 10-11-12-13-14-15-16-17 - 18 - 19 mm.
Pulgadas 38-716-1/2-9116-5/8-11/16- 34

19 puntas enc. 1/4" Planos ; 4- 5,5- 6,5 mm. Phillips :#1-#2-#3

Torx: 10 -15 - 20 - 25 - 30 - 40, Hexag : 1/8- 5/32- 316~ 7/32 -1/4- 5/16
1 Punta adap. Tubos Enc. 1/4 al Dastor.

Accesorios 1 Liave Crigue “VORTEX"
1 Extens. Enc. 1/4 x 4" ARTICULADA
1 Extens. Enc. 1/2 x 6" ARTICULADA
1 Extens. " VORTEX " 3"
1 Adaptador para tubos Enc. 1/4"
1 Adaptador para tubos Enc. 3/8"
1 Destornillader con Crique

Llaves de golpe

Codigo Medida Largo Codigo Medida Largo

48603 27 mm 175 mm 48505 27 mm 175 mm
45604 30 mm 190 mm 48506 30 mm 185 mm
48605 32 mm 190 mm 48507 32 mm 185 mm
48607 36 mm 210 mm 48509 36 mm 205 mm
48609 41 mm 230 mm 48512 41 mm 225 mm
48610 46 mm 250 mm 48515 46 mm 235 mm
48611 50 mm 275 mm 48516 50 mm 250 mm
48612 55 mm 305 mm 48517 55 mm 265 mm
45613 80 mm 315 mm 48519 &0 mm 274 mm
48614 B85 mm 335 mm 48520 65 mm 298 mm
45615 70 mm 370 mm 48521 70 mm 320 mm
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ERRAMIENTAS MANUALES

Provistos con certificado de calibracion de fabrica. Escala ajustable, cabeza crigue con safe

.:é' :

ENCASTRE 1/4"
Codigo Largo Capacidad
L s = _ 96101 350 mm 50-250 PuliLb
~, . 6-32 N.m
] P10 KIT REPARACION
ENCASTRE 3/8"
.q‘.,r . Cadigo Largo Capacidad
= W 96203 385 mm 15-80 Pie/Lb.
‘, 19-110 N.m
§ PY6203 KIT REPARACION
ENCASTRE 1/2"
Cadigo Largo Capacidad
S_‘;’i“ S 96303 535 mm 30-150 Pie/Lb.
e 40-210 N.m
i " 96304 645 mm 50-250 Pie/Lb,
¥ | 70-350 N.m
P9E304 KIT REPARACION
ENCASTRE 3/4”
@, codigo Largo Capacidad
enls 96401 865 mm 70-300 Pie/lb
100-500 N.m
g L 96402 1082 mm 100-500 Pie/lo
1) 140-700 N.m
P96402 KIT REPARACION
Torquimetro de aguja
. ENCASTRE 1/2"
E ——— o Codigo Medida
- i1 300

Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cérdoba Capital (X5014HYR)
(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)
www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar

95

\VepromET

FERRETERIA INDUSTRIAL




NN NN RN N\ N N T B i M T e e A R AR AR A
TSRO ARE -:/ ::/ ‘.:;/ ::}" :/ ,\:.&\ PATATA S AN AT N TR A
SN AARANDG o
Vot A r A
N AR NN AT AN
N A Al lorri) ;N
-'\f\“/\“'/\" -",3‘ _/‘t‘ SRS | .\{“ﬁ,ﬁ.
ﬁ‘?’“‘/'Q‘,f\':’\}"%‘/\’”‘“;\‘/\'/\; > NN
B, ??):&/"::/“\‘/\ /:\-‘ /\-:*/\ /\- ,-l( ;1-"‘- i 4 /‘Q /\‘.‘ '/'('
HERRAMIENTAS MANUALES
Torguimetros de safe
Provistos con cerificado de calibracion de fabrica. Escala ajustable, cabeza crique con safe
& - —
m
ENCASTRE 1/4" Drigen USA
Codigo Largo Capacidad
96211 200 mm 50-250 P-L
ENCASTRE 3/8" Origen USA
Codigo Largo Capacidad
96212 220 mm 50-250 P-L
ENCASTRE 1/2" Origen USA
= Codigo Larga Capacidad
B ) 96312 560 mm 40 - 200 Nm
96313 522 mm 64 - 340 Nm
=2 ENCASTRE 3/4" Origen USA
G.J_ o
v-‘\. Codigo Larga Capacidad
D | 96412 522 mm 160 - 800 Nm
. ENCASTRE 1" Origen ITALIA
- 2 Codigo Capacidad Lbf. Ft. Capacidad
_ 96431 150-750 27-135 Nm
96433 350-1500 500-2000 Nm
Torguimetros digitales
ENCASTRE 3/8" Origen USA
Codigo Medida
96513 20-100 Nm 50 - 250 inflb
ENCASTRE 1/2" Origen USA
Cadigo Medida
96515 68 - 339 Nm 50 - 250 in/ib
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HERRAMIENTAS MANUALES

| laves combinadas

GEARWRENCH

COMBINADAS CON CRIQUE REVERSIBLE MILIMETRICAS

Codigo Medida Largo
46601 8 mm 133,9
46602 9 mm 1484
46603 10 mm 158,9
46604 11 mm 165,3
46605 12mm 171,6
46606 13 mm 178,0
46607 14 mm 180,6
46608 15 mm 188,5
46603 16 mm 208,3
46610 17 mm 2255
46611 18 mm 236,6
46612 19 mm 248,0

COMBINADAS CON CRIQUE REVERSIBLE PULGADAS

Cadigo Medida Large
46671 516 139.9
46673 38 1494
46674 716 165,3
46675 12 178,0
46676 916 190,3
A6ETT 58 208,02
46678 1116 236,5
46679 34 248,0
46680 1316 2510
46681 118 2510
46682 15116 256,0
46683 1" 256,0
ARTICULADAS CON CRIQUE
Codigo Medida Largo
46401 10 mm 158,0
46402 11 mm 165,0
46403 12 mm 17,0
46404 13 mm 178,0
46405 14 mm 190,0
46406 15 mm 199,0
46407 16 mm 208,0
46408 17 mm 2250
46409 18 mm 236,0
46410 19 mm 248,0
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HERRAMIENTAS MANUALES
Pinzas

CORTE OBLICUO MULTIPROPOSITO
Codigo Medida Largo
F2ro 6" 175 mm

ALICATE CORTE AL RAZ Para cortar plastico

Cadigo Medida Largo
70641 - 125 mm
70642 6" 150 mm
70643 i 178 mm
APRIETA TERMINALES “D - SUB*
Cadigo Medida Largo
911 8" 204 mm
APRIETA TERMINALES
Codigo Medida Largo
91102 8" 204 mm

PINZA PARA TERMINALES TELEFONICOS

Cadigo Medida Largo
91109
PINZA PARA TERMINALES COAXIL
Cadigo Medida Largo
91104 9-12° 204 mm
APRIETA TERMINALES ELECTRIGAS
Cadigo Medida Largo
91105 9° 240 mm
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HERRAMIENTAS MANUALES
Afilador de mechas eléctrico

Caracteristicas

« Afila mechas de distintos tamanos y calidades .
* Reutilice mechas rotas o desafiladas

« Afila mechas de acero rapido, Metal Duro, Cobalto, Widia . T . 2 Dactor
= Agergue a sus mechas con corte comun el afilado en cruz autocentrante. T R / ®
+ Afila en distintos angulos de corte de 1187 a 135° T AT T ¢ The Drill Bit Sharpener
* Muela de diamante reemplazable sin herramientas. > g -

«Voltage: 220V,
* Origen LL.5.A

El Drill Doctor es fabricado por DAREX , lider mundial en afiladoreas de mechas indistriales.
El Drill Doctor esta dotado de la misma tecnologia que los afiladores
DAREX que cuestan miles de Dolares.

Modelo 500X

Cadigo Drillp Capacidad
76001 500x 25a13mm

Posibilidad de ampliar el rango de afi lado hasta 19mm con el mandril opcional.

Provisto con maletin.

Cadigo DrillD Capacidad
76002 750x 25a19mm
Accesorios y repuestos
RUEDA DE DIAMANTE DE REPUESTO
Cidigo DrillD Grano
76010 31320 180
76011 31325 100
MANDRILE PARA DD500X
Cadigo Drillp
76020 SA175
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HERRAMIENTAS MANUALES

CORTE Y TERMINACION
CUTTER RETRACTIL DYNA GRIP

Céd. 10-779 -
s L »

CUTTER CLASICO 199® DE HOJA FIJA PARA TRABAJO PESADO
Cod. 10-209

CUTER RETRACTIL INTERLOOK 3 POSICIONES
Cod. 10-079

CUTTER RETRACTIL INSTANT CHANGE FATMAX®

Cod. 10-778
o

Y

CUCHILLA SNAP-OFF DE USO PESADO
Cod. 10-418

REPUESTO CUCHILLA X10 UN TRAPEZOIDAL

Cod. 11-921T

CAJAS DE HERRAMIENTAS

Cdd. 16-013

Cod. 19-013 Cod. 24-013

100
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- Mango anti-deslizante, ain con el uso de guantes

- Comodiclad y seguridad adicional en temperaturas extremas

- Incluye 3 hojas.

- Mecanismo patentaclo de nariz superpuesta mantiene segura la

hoja en su posicion.

- Mango de aluminig fundido con textura disenada para trabajo pesado.
- Mecanismo patentado de nasiz superpugsta mantiene segura la

noja en su posician.

- Incluye 3 hojas.
- Agujero para sujecion a un cordon,

- Macanismo patentado de nariz superpuesta mantiens sagura |2
hoja en su posicion.

- Tres posiciones de corte,

- Mango contorneado con estriado anti-cleslizants,

- Compartimienta para almacenamiento de hajas en el mango.

- Incluye 3 hojas.

- Disenado para aplicacionas de alta exigencia.
- Macanismo de prensado de la hoja elimina las oscilaciones

irregulares de la misma y permite mejor control al cortar.

- Dispositivo de limpieza de la hoja remueve los residuos al

retraer [a hoja extendiendo [a vida il del cutter.

- Boton QuickChange™ para remplazar las hojas

instantaneamente, sin necesidad de destornillador.

- Estructura bi-material que aseguran mejor control v comaodidac.
- Alma de acero inoxidable extiende 1a vida 0l de 12 hoja.

- Accasorio para remover puntas desgastadas.

- Rueda para ajustar la exposicion de la hoja.

- Hojas con alto contenido de carbono.

- Mayor durabilicad.

- Espesor de hoja 0,6 mm.

- Repuesto para usar en todos los cutters de hoja fija o retractil,

Cdd. 19-2083

Cod. 26-92258
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HERRAMIENTAS MANUALES

SIERRAS

ARCO DE SIERRA ALTA TENSION PROFESIONAL 305MM (12")

Cod. 15-098 - Arco de sierra resistents disefado para alta tensidn:125kg.

- Ajuste de hoja de dos posiciones, permite colocar la sierra a 55°

- Empufiaduras de goma en ambos extremas del arco para mayor
comodidad y mejor agarre.

e —— y 0 - Compartimiento para hojas de repuesto en el marco.

- Altura del arco 106 mm,

ARCO DE SIERRA JUNIOR 152MM (6")

Cod. 20-079 ) - Marca de aluminio resistente y liviano.
k) - Mango con textura patentada para mayor comodiclad,
mejor control y agarre,
- Tarnillo para facil tensionado de la hoja.
B, - Versatil eje giratorio permite posicionar 12 segueta an
- 3 direcciones,
CORTE DE METAL
TIJERAS DE HOJALATERO CUCHILLAS RUGOSAS 254 MM (10™)
Cad. 14-556

- Cuchillas rugosas, para prevenir el reshalamiento de la pieza y

3 facilitar el corte
a - Mangos antideslizantes.
- Excede las normas ANSI

TIJERAS DE AVIACION FATMAX®

- Cuchillas afilacias rugosas, para prevenir el reshalamiento de

a pieza y facilitar el corte.
- Disefio de alta palanca para cortar metal hasta calibre 18.

También se utiliza para cortar aluminia, vinilo, cartdn, cobre y cuerg.
- Mango hi-material para mayor comodidad

Cod. Corte Cod. Corte
14-562 [zquierdo 14-564 Derecho
14-563 Recta 14-566 Recto largo

NIVELES Y ESCUADRAS

MIVEL DE ALUMINIO 3 GOTAS
- Diseno “Top Read”™ permite mejor visibilidad.
- Burbuja amarilla de afto contraste

[ S . L_ J - Aluminio extruido de alta resistencia

J Al J :._J— : Ccéd. Laro Cad. Lago Cid. lam
42-072 304 MM (127 42-074 G10MM (247 42-076 220
42-073 457 MM (187 42-075 914 MM (367 MM (48"

NIVEL DE PLASTICO ALTO IMPACTO 3 GOTAS

- Estructura de plastico ABS de alte impacto.
- Diseno “Top Read" para mejor visibilidad,
- Escala de medician v color amarillo alta visibilicad

Cod. Lago Céd. Lago
42-466 304 MM (127) 42-468  GIOMM (247)
42-467 457 MM (187)

\

NIVEL MAGNETICO ALTO IMPACTO TORPEDO 3 GOTAS 203 MM (8”)
Cad. 42-291

- Cuerpo ABS resistente a impactos.

- Disefio “Top Read” para mejor visibilidad,
B o - Una superficie lateral magnética

Av. Madrid 2288 B® Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)
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HERRAMIENTAS MANUALES

TUBOS

JUEGD DE TUBOS 29 PIEZAS PARA MECANICO - ENC 1/2 "

Cad. Conteniclo
86-504 - (1) Crique 1/2" - (1) Barra deslizante “T"
(@) Extensitn Sy 107 {1} Junta universal
«(21) Tubos 10,11,12,13,14,15, - (1) Mango berbiqui
16,17,18,19,20,21, < (1) Mango articulado
E?,232425,2&2?,23,30.32 mm ] [‘” Caja almace"aje
Cad. Coriienido
86-505 - (1) Crigue 1/2" * (1) Barra deslizante “T"
- {2} Extension 5y 10° -(1) Junta universal
- {19) Tubos 1/4, 7/16,3/8,1/2, < (1) Mango berbiqui
916,19/32 5/8 1116,3/4, - (1) Mango articulado
25/32,13/16,7/8,15/16,31/32, - (1) Caja almacenaje
1,1-116,1-1/8,1-1/4*
JUEGO DE TUBOS 23 PIEZAS - ENC 1/2"
Cad. Conenic
86-531 23 plezas: - (1) Crique 1/2"
- {17 Tubos 12, 13, 14, 15, 16,17, 18, 19,
20, 21,22, 23, 24, 26, 27, 28,y 30 mm
-{2) BExtension 5y 10" - (1) Junta universal
- (1) Barra deslizante *T" - (1) Caja almacenaje
Cad. Contenico
86-533 22 piezas:- (1) Crique 1/2°
- (16) Tubos 3/8, 7116, 1/2, 916, 19/32, 5/8, 11/16, 374, 25/32, 1316
7/8,15/16, 31/32, 1, 1-1116y 1-1/8"
- {2} Extensidn 5y 10" - (1) Junta universal
- (1) Barra deslizante “T" - (1) Caja almacenaje

JUEGO DE TUBOS 120 PIEZAS PARA MECANICO - ENC 1/4” - 3/8" - 1/2" ¥ LLAVES COMBINADAS

Cod. Contenico

91-931 120 piszas - {2) Puntas Pozicrive
- — ENG 1/4™: - {7) Puntas T10H, T15H, T20H, T25H, T27H,
bdbd P -(11) Tubos 4,5,5.5,6,65,7,8,9,10, 11y 12 mm T30Hy T40H
.“-'. Adddtai - (10) Tubos 5432, 3416, 7/32, 1/4, 3432, 5/16, 11/32, ﬂ;m o
r [ 1} 38, 76y 12" ) L
,__ﬁ_‘_' L f_'_i‘ 2 -(4]TngnsB.9.10y12rrm (@) Extensiones 3y 10°
'~ p A0, — = - 1) Extension 2° - (2) Tubos #1 y #2
- (1) Junta universal ENG 1/2";
ENC 3/8"; - {4) Tubos deimpacto 17, 19,21y 23 mm
+(17) Tubos 9,10, 11,12,13,14, 15,16, 17. 18y 19mm . 4) Tubos 15416, 1,1-1/16, 1-1/4°
-{9) Tubos 3/8, 7/16, 1/2,9/16, 58, 1116, 3/4, 1316y 7/8" - (7) Tubes 20, 21, 22, 24, 27 30y 32 mm
- (@) Tubos larges 13, 14, 16y 17 - [1) Crice
() Tubos de buiaiGy 21 mm - (1) Junta uriversal
<[4 Puntzs 3,4,5y6 - () Extensiones 5y 107
-(2) Puntas #1 y#2 LLAVES

.(8) Tubos 8, E10,E11,E12, £14,E16,E18yE20mm - (10) Combinacts 8,9, 10, 11, 12,13, 14,
.6) Puntas T20, T30, T40, T45, TS0 y T56: 17,18y 19 mm

JUEGO DE TUBOS PUNTA TORX® - ENC 1/2"

Cod. Contenido
89-098 9 piezas: T20,T25,T27,745,740,730,750,755,T60,

Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cdrdoba Capital (X5014HYR)
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TUBOS

HERRAMIENTAS MANUALES

ENC 172"

JUEGO DE TUBOS 201 PIEZAS PARA MECANICO - ENG 1/4" - 3/8" - 1/2" Y LLAVES COMBINADAS
. Céd.  Conlenio
91-988 201 piezas:
e — i B i

I|11I1‘Hé.‘l‘l1|llmlnl-l
T _ESEe e s
I =2
Nmmmmeeres e mmannmen
)
FEEEPEE T

THey 12
- (11) Tubos lamgos 4,5,6,7,8

- (10) Tubos largos 5/32, 3416,
38, 76y 12

- {1) Exdensidn
* (5) Puntas paratuerca 6, 7,8,

ENC 3/8":

- (1) Tubos para bujias 58"

JUEGD 150 PIEZAS TUBOS Y HERRAMIENTAS ENCASTRE 1/4-3/8-1/2 STANLEY/RACING

Cod.  Cotench
91-968 150 piezas:
ENC 1/4":

- (5 tubos lamos heag.: 4, 5,6, 7,8, 9,10, 11 y 12mm

- (11) tubos cortos hexag.: 4, 5,55.6,65,7, 8,9, 10, 11y 12 mm.

- (7) tubos punta torx de seguridad: T10, T15, T20, T25, T27, T30y T40.

- (7) tubes puniza tone T10, T15, T20, T25, T27, T30y T40.

- (&) extensiones: 2°y 4"

- (1) movimiento universal - (1) adaptador de puntas

é&wm testomillachor - (1) crigue ¢/mango ergondmico

- (B tubos torx hembra: B8, E10,E11, E12, E14, E16, E18 y E20

- (10} tubos larges heag.: 8,9, 10, 11,12, 13, 14, 15,17 y 19 mm.

- (12) tubos cortos hexag.: 8,9, 10, 11,12, 13, 14,15, 16, 17, 18y 19mm.
- (&) tubos para bujias hexag, de 16y 21 mm,

- (&) extensiones da 3"y 10° - (1) crigue con mango ergonomioo.

- (1) mavimiento universal, - (1) adaptador oo puntas.

- (& puntas de destomillador pala: 3, 4, 5y 6 mm.

- (&) puntas de destomillador phillips: #1 y #2.

- (&) puntas de destomillador phillips PoziDrive: #1 y#2.

- () tubos punia torx de seguridact T-10H, T-15H, T-20H, T-25H, T-30H, T-40H.
- (1) adaptador que reduce de 38 Ha 1/4 M.

- (1) adaptador que ampliade 8 Ha 1/2M .

Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)
{0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)
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-(13)Tubos 4,4.5,5,5.5,6,7,8,9,10,11,12.13y 14 mm
- (10) Tubos 5/32, 316, 7/32, 1/4, 932, 516, 11/32, 378,

[B) Tubes 12,13, 14, 15,16, 17, 18y 19 mm
(5] Tubos /8, 7/16, 916, 1/2, 5By 7/8"

- (1) Crigue

9,10,11,12,13, 14mm  LLAVES:

7/32,1/4, 9432, 516, 11/32, - {4) Combinaczs 8,8, 10y 12 mm

- {4) Combinacks 358, 716, 1/2y 316"

- {1) Crigue - (1) adaptador de puntas. - (1) adaptador 3", - (26) Liaves hexagonales

- (B5) Puntas
10y

- (7} Puntas paratuerca 316, 7/32, 144, 516, 11/32, 38 y 716

-(14) Tubos G, 7,8.9,10,11,12,13,14, 15,16, 17, 18y 19mm
- [©) Tubos 1/4, 3/8, 716,516, 1/2, 916, 5/, 11116, 1316"

- (3 Tubos larg 0510, 12y 14 mm

- (5 Tubas larg os 38, 716, 1/2, 316y 58"

- (1) Crique. - (1) Adaptador 3", - (1) Extensitn.

ENG1/2™

- {4) tubas de impecto hewag.: 17, 19, 21 y 23 mm.

- (11) tubos cortos hexag . 14, 17,18, 19, 20, 21, 22, 24, 27, 30y 32 mm.
- () tubos largos hevag.: 12,13, 14, 15,17, 18,19, 21 y 22 mm.

- (1) crigue con mango ergonamico. - (2) extensiones de 57y 107

- (1) movimiento universal

LLAVES:

- (1) adaptador que reduce de 1/2Ha 38 M

- (10) laves comib. acabacko cromado: 8, 9, 10, 11,12, 13, 14, 17, 18y 19 mm.
- (3) laves comb. fipo orique: 12,13y 14 mm.

- () laves hevag. allen largas: 1,5, 2,25, 3, 4, 5,6, 8y 10 mm.

- (1) alicate de comb. tipo Ford o de chofer de 8"

- (1) alicate do punta de 6",

- (1) destomillador mangoe plistico phillips #2 x 38 mm.

- (1) destomillador mango plastico pala & mm x 45 mm.

- (1) destomillador reforzado philips #2 % 100 mm.

- (1) destomillador reforzado pala 6 mm x 100 mm.,
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HERRAMIENTAS MANUALES
LLAVES STANDARD
LLAVES COMBINADAS LLAVES ABOCINADAS
heA  EnmRNEY BA-Ba5 Q \‘ (i BT
) . ™~
Cad. Apertura Cad. Apertura Cdd. Apertura Cad. Apertura

86-851 6 mm 86-625 25 mm 86-834 THa" B7-392 8x10mm
86-852 7 mm 86-626 26 mm B6-835 12" 87-393 12 % 14 mm
86-853 8 mm 86-890 27 mm 86-836 916" 87-858 15% 17 mm
86-854 gmm 86-628 28 mm 86-837 58" 87-886 19 % 22 mm
86-855 10 mm 86-629 29 mm 86-838 11167 87-850 3BxTHE"
B6-856 11 mm B6-630 a0 mm B6-839 34" 87-851 1/2x 916"
86-857 12 mm 86-871 32 mm 86-840 1316” 87-852 5/8x1116"
86-858 13 mm 89-774 33 mm B6-841 718" 87-853 4% 7/8"
86-859 14 mm 89-775 35 mm 86-842 1516"
86-860 18 mm 89-776 36 mm 86-843 1"
86-861 16 mm 89-721 38 mm B6-844 1-116"
86-B62 17 mm 89-722 41 mm 86-845 1-1487
86-863 18 mm 89-777 43 mm B6-846 1-1/4"
86-864 19 mm 89-723 4G mm 89-715 1-5/167
86-865 20 mm 89-778 48 mm 89-716 1-3/8°
86-B66 21 mm 89-779 50 mm 89-717 1-THE"
86-867 22 mm 86-831 114" 89-718 11427
86-B68 23 mm B86-832 taliy 89-719 1-0/87
86-869 24 mm 86-833 as* 89-720 1-3/4"

JUEGO DE 20 LLAVES COMBINADAS METRICAS/PULGADAS

Cad. 85-783

- Caja de plastico portatil y alta visibilidad.

< Incluye las siguientes medidas:

mm: 8,9,10,11,12,13,14,15,17 y 18.

pulgadas: 1/4", 516", 3/8", 716", 1/2", 916", 5/8", 11/16", 34" y 7/8".

LLAVES AJUSTABLES
LLAVE FRANCESA NEGRA FOSFATADA
- Acahado en fosfatado.

- Escala métrica y en pulgadas.
- Tratamiento anti-corrosivo.

Cad. Largo
89-045 150 mm(G")
87-046 200 mm(g")
87-047 250 mm{107)
87-048 300 mm{12")
LLAVE STILLSON
Cad. Largo
87-621 203 mm (8%)
87-622 254 mm (107)
B7-623 304 mm (12%)
87-624 355 mm (14"
- Cuerpo de hierre forjado. giﬁ ggn?\ m."] gﬁ}
- Mordaza forjada en acero cromo molibdeno i 914 mm (36")

- Perfil del mango apto para altos forques.
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HERRAMIENTAS MANUALES

PINZAS
PINZA PRD MEDIA CANA GON PELACABLE
Cad. 84-053
— =l
Gv

ALICATE PRO DE CORTE DIAGONAL CHICO
Cad. 84-054

&
i

. &
i
Ty
\b

ALICATE PRO DE CORTE DIAGONAL GRANDE

Cod. 84-622
F
.y

T ———

PINZA PRO DE ELECTRICISTA GHICA

Cod, 84-055 | m——

T ,.’W

&“

o

PINZA PRO DE ELECTRICISTA GRANDE
Cad. 84-056

e —
PINZA PICO DE LORO
Cod. 84-015

PINZA PARA AROS SEEGER
Cod. 84-168

Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)
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- Mango bi-material antideslizante,
- Acero al cromo- niquel resistente, durable, para cortes fueries.
- |deal para electricistas.

- Mango bi-material antideslizante.
- Acero al cromo- niquel resistente, durable, para cortes fueries.
- |deal para electricistas.

- Mango bi-material antideslizante.
- Acero al cromo- niquel resistente, durable, para cortes fuertes.
< Icdeal para electricistas.

- Mango bi-material antideslizante.
- Acern al cromo- niquel resistente, durable, para cortes fueries.
- |deal para electricistas.

- Mango bi-material antideslizante.
- Acero al cromo- niquel resistente, durable, para cortes fueries.
- Ideal para electricistas.

- Acero al croma-vanadio, tratado térmicamenta,
- Caheza ajustahle en siete posiciones.

- Puede ser utilizada en tuberias y pemos.

- |cleal para plomeros.

- Guatro herramientas en una
- Para retirar anillos internos y externos.
- Extremidades en 45°, 90°y 180%,
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HERRAMIENTAS MANUALES

PINZAS
PINZA MAXSTEEL™ VDE 1000V MEDIA CARA
Cod. 84-006 / 84-007 - Probado Individualmente a 10,000V.
- Certificado a 1,000V.
- Curmple con la norma ENG0S00.

ALICATE MAXSTEEL™ VDE 1000V DE CORTE DIAGONAL
Caod. 84-009 - Probado individualmente a 10,000V,
- Certificado a 1,000V.

- Cumple con la norma ENGO900.

PINZA MAXSTEEL™ VDE 1000V UNIVERSAL
Cod. 84-002 - Probado individualmente a 10,000V,
- Certificado a 1,000V.

- Cumple con la norma ENG0300.

PINZA DE PRESION (PERRO) GRANDE

Cod. 84-369 - Mordaza curva con cuatro puntos de contacto de maxima
& presion,

- Fabricada en acero al cromo vanadio.

- Palanca de afloje rapido y mordaza para corte de alambre.

- Mordazas largas, en acero al cromo vanadio y cizalla para corte
de alambre,
- Palanca de afloje rapido.

JUEGO DE 4 ALICATES MINIATURA Y 6 DESTORNILLADORES DE PRECISION

Cod. 91-529
10 piezas o (1) Mini alicate de corte diagonal (100 mm).

- (1) Mini tenaza (100 mm).

- (1) Mini pinza de punta larga (125mm).

- (1) Mini pinza de punta aguja (125 mm).

- {6) Juegn de destornilladores de precisian.

JUEGD DE 3 PINZAS Y LLAVE FRANCESA
Cod. 91-526
4 piezas - (1) Pinza de electricista (150 mm).
“{1) Pinza de punta larga (150 mm).

(1) Alicates de corte diagonal (200 mm).

< (1) Llave francesa (200 mm).

MULTIHERRAMIENTA

Cod. 92-841 - Fabricacia en acero inoxidable con pulido espejo.

- Incluye estuche para portar a la cintura,

- 16 herramientas en 1.

- {1) Pinza punta larga.

- (1) Pinza de mordaza curva - (1) Corte de alambre,

< (1) Cuchillo grande - (3) Destorilladores estandar,

- (1) Abre latas - (1) Saca anzuelo - (1) Desescamador,

- (1) Regla - (1) Lima - {1) Cuchilla pequefia - (1) #1 Destornillaclor,
- (1) Escala métrica - (1) Escala en pulgacas - Estuche.

-

L 4

.f;l

. v

5V o
3
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HERRAMIENTAS MANUALES

DESTORNILLADORES
DESTORNILLADOR MANGO ERGONOMICO AISLADO PTA PLANA

- Cumple con la norma ENB0900,
- Probados individualmente a 10,000V y cerlificados a 1,000V,
- Mango ergondmico, no reshala y resiste a los impactos.

JUEGD DE 6 DESTORNILLADORES DE PRECISION

JUEGO DE 6 DESTORNILLADORES BASIC

Cad. 60-060 qg g @g
]

- Contiene: 6 piezas: 1/4" x 150 - 1/4" x 100 - 316" x 75 - 316" x 150
-#1 x100 - #2x 100

JUEGO DE 4 DESTORNILLADORES PRO
Cad. 69-169

JUEGO DE 10 DESTORNILLADORES PRO
Cod. 69-172 N =

s

JUEGO DE DESTORNILLADORES DE CRIQUE CON PUNTAS INTERCAMBIABLES
Cod. 68-736

Cod. Puntas Largo

65-966 3.0mm 100 mm
65-967 4.0 mm 100 mm
65-968 5.5 mm 125 mm
65-969 6.5 mm 150 mm
65-970 8.0 mm 175 mm
65-972 #0 60 mm
65-973 #1 75 mm
65-974 #2 100 mm
65-975 #3 150 mm

- Ideales para joyeria y electronica.
- Contiene: § piszas:
@ 1.4,2 24y 3mm- (2) #0 y #1

JUEGO DE 10 DESTORNILLADORES BASIC

Cad. 60-100 gi ngq !

- Contiene: 10 piezas: - 316" x 150 - 1/4" x 150 - 1/4" x 100 - 316" x 75
~1/87 x50 - 1/4" x 40 - #3 x40 - #0 % 50 - #1 x 100 - #2 x 100

JUEGO DE 6 DESTORNILLADORES PRO
Cod. 69-170 . .

- Contiene: 6 piezas: - 5x 100-6x 100 - 5x 150 - 6 x 150
-#1 % 100 - #2 x 100

- Contiene: 10 piezas: - #1 x 100 - #2 x 40 - #2 x 100 - #3 x 150
+5x150-6x150-6x150-6x40-5x%75-3M6" x 100

- Incluye puntas, adaptacor de puntas y destornillador de crique.

47 piezas: - (6) Tubos 6, 7, 8,9, 10y 11 mm

-{6) Tubos 3/16, 1/4, 5/16, 11/32, 3/8 y 7/16"

-(8) T6, T8, T10, T15, T20, T2, T27 y T30

- (12) Hexagonales 2, 2.5, 3, 3.5, 4, 45,5, 5.5, 6,65, 7y 7.5 mm
- (8) Estandar 3,3.5, 4, 5, 6, 6.5, 7 y B mm

C(4) #0, #1, #2 y #3

- (1) Adaptacior de tubos - (1) Destomillador de criquet.

- Fabricadas en acero cromo-vanadio.
- Puntas con hisel para acople rapido.
- Cémodo portallaves plastico.

LLAVES ALLEN
JUEGO DE LLAVES ALLEN
Cod.
69-253
u ' 69-254

Av. Madrid 2288 B® Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)
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Contenida
10 plezas; 1.5, 2.0, 2.5, 3.0, 4.0, 5.0, 5.5, 6.0, 8.0, 10.0 mm
10 plezas; 1/16", 5/64", 3/32", 1/8", 532", 3N6", 7/32°, 1/4", 516", 38"

107

\VepromET

FERRETERIA INDUSTRIAL




ORI NN N T N e
A A R T e 2 N I B B

LTy

HERRAMIENTAS MANUALES

LLAVES ALLEN
JUEGO DE LLAVES ALLEN LARGAS CON PUNTA REDONDA

- Fabricadas en acero cromo-vanadio.

- Puntas con hisel para acople rapido.

- Comodo portallaves plastico.

- La punta redonda permite acceder a tomillos en dngulo.

Cad. Contenido

69-256 9 piezas: 1.5, 2.0, 2.5, 3.0, 4.0, 5.0, 6.0, 8.0y 10.0 mm.

69-257 12 piezas: - 116", /64", 3/32", 7/64", 1/8", 9/64", 5327, 316", 7/32", 1/4", 516", 3/8",
JUEGO DE LLAVES ALLEN DE TRES VIAS

d - El diseno de tres vias permite aplicar maximo torgue con una mano.

®
!
)' Cad. Contenido
"“‘_\ 95-935  9piezas: 15,2, 25,3,4,45,5 55y6mm,
e 95-937

9 piezas: 564", 332", 7/B4", 1/8", /64", 5/32", 316", 7/32" y 1/4"

JUEGO DE LLAVES TORX PRO
Cod. 69-266 - Estructura hi-material con textura patentada.
(<] - Disefio ergandmico,
- Medidas: T9-T10-T15-T20 - T25 - T27 - T30 - T40.
AUTOMOTOR
PURGADOR DE FRENOS CON BOTELLA
Cad. 78-036
- Trabaja en todo sistema hidraulico, tanto en las ruecas come en el
£ cilindro masstro.
% - Imén para sostener la botellz purgadora arriba del cilindro
magestro evitando qua el aire entre de nusvo al sistema de
frenas.

JUEGO DE SONDAS

- Para comprobar y ajustar el espacio entre partes, tales como
tolerancia de valwilas, distancia disruptiva de bujias y los
contactos del distribuidor.

- Hojas de acaro y de latén no magnético para aplicacionss de
encendido electronico.

- Cada hoja esta marcada con medidas SAE y métricas.

Céd. Contiane Céd. Contiana Tugrca de sequridad mantiene las hojas en la posicion dessada,
78-214 36 Hojas 78-221 32 Hojas
JUEGO DE EXTRACTOR DE TORNILLOS 5 PZAS
Cad. 78-023 . l_
Qe - Para remover tornillos y pernos con cabezas quebradas
e o dafadas
e — - En caja plastica.
e —
RECOGEDOR MAGNETICO TELESCOPICO
Cod. 78-021
- ldeal para levantar herramientas y tornillos que se caen en
3 . lugares estrechos.
ESPEJO REDONDO DE INSPECCION
Cod. 78-241
- Permite visibilidad en dreas restringidas
- Unidn articulada permite dngulos de giro de hasta 360°
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HERRAMIENTAS MANUALES
Limas
Juego de 6 piezas de limas codillos
LR12186 LR12156
Descripcidn del producto: Descripeién del producto:
Compuesto de: Compuesto de:
LR12711; LR12731; LR12741; LR12750; LR12915; LR12930; LR12942; LR12952;
LR12763 y LR12781. LR12963 y LR12981.
Juego de 6 limas embalaje blister Juego de 5 limas escofina "Habilis"
LA2453 RA2727

Descripcidn del producta: Descripcion del producto:

Juego limas aguja mango redondo. Juego escofinas "Habilis".
Compuesto da:

LA2401; LA2402; LA2406; LA2407, LA2408B y
LA2410.

Compuesto de:
RAZ2701; RA2702; RA2707; RA2708
y RA2710.

Juego de 6 escofinas Limas de escape de mango cuadrado
RA2526 LH2627
Descripcion del producto:

Compuesto de:

RA2501; RAZ502; RAZ506; RAZ507; RAZ508

y RA 2510,

La lima "pbastarda” o "entre-fina” se emboza
manos cuando se lima un material blando.

SISV (m)(e)- 71 B =SSN (s)(e)

Juego de 6 limas "Midget" Juego de 5 limas

LAMOZ20 LX5930

Descripcion del producto:
Juego de B limas "Midget” simple picado en
estuche de plastico.
La lima "bastarda" o "entre-fina” se emboza
menos cuando se lima un material blando.
.’ '\: i "': f & N 1 'y )
i 5eal0jolék |

Limas para cerrajeros
LX5460

Descripeion del producto:

Juego de 5 limas de Joyeros.

Descripcion del producto:

Juego de 5 limas con mango en estuche de plastico.
P ; Compuesto da:
I I Désctpoinndet product: LX5510; LX 5550; LX5560; LX5570; LX5580, "entre-fina”.
I iﬁaﬁg;:cign;zsp?:;:;a-naems e La lima "bastarda" o "entre-fina” se emboza menos cuando se lima un

SISIN(E](e) N =IENSIFN(E] OIS

Av. Madrid 2288 B® Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)

109
(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas) V,E PROMET

www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar FERRETERIA INDUSTRIAL




&k

#

ey

7

N N N N gl N N i N e e S
W il N N TR
e 2L s AN NN O N N NN

i A
MEPR&ME? b
. ' v o -

o

3z
f

WS
v

7
A

o

BN
f‘\\
,”
ALY
)
N

._-»&'-

YL 7

N

AR
7

N
w
v
i
Ve
X
ON
2

\
o
ﬁﬁ%
G
fffF
NN

N
X
V. 4

N

’f\
. z’;\

%
)
N
g

-

,’?
27
WA
®
N

P
oy

e
A
3
7
o
X
3

FERRETERIA'INDUSTRIAL

A
AL
TS

2
&

A R R R

_ﬁ_
AN

‘.

7

N7

pri

b

A

A

F

P

N

i
'\\

L

i

HERRAMIENTAS MANUALES

U EPR OM ET ' @ Atencion personalizada

FERRETERIA INDUSTRIAL

@ Entregas inmediatas

@ Stock permanente
de las primeras marcas

%%%;;%%%V
Z

Av. Madrid 2288 B* Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)

VEPBOMET (0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)

FERRETERIA INDUSTRIAL www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar




INSTRUMENTOS DE MEDICION
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Instrumentos de medicién vy control

307 - CALIBRE DIGITAL ELECTRONICO 341 - CALIBRE MECANICO

| w

-

- En acero inoxidable.

- Capacidad: de 150 hasta 300 mm.

- Lectura: 0.02mm/.0001"/0.05/1/128".
- Con Funda para su guarda.

- Capacidad: de 150 hasta 300 mm.
- Lectura: 0.01mm/0.0005".

’J LC0 exire grande

116 - MICROMETRO DIGITAL ECONOMICO 101 - MICROMETRO MECANICO

- Rasolucion: 0,00057 / 0,001mm. - Crique regulador - Rasolucion: 0,01mm.

- Capac.: desde 0-25 hasta 175-200 mm. - Conversion métrico/pulgada - Capacidad: desde 0-25 hasta 275-300 mm.

- Superficies de medicion en metal duro - Modo de medicion ABS o diferencial - Contactos en metal duro. Arco en acero pintado.
- Arco modular pintado - Apagado automatico - Freno de husillo y crigue regulador opcional.

501 - COMPARADOR UNIVERSAL 402 - COMPARADOR ANALOGICO

- Dial de facil lectura - Diametro del dial: @58 mm. Dial de facil lectura.
- Lectura: 0,01 / 0,002 mm. - Rango: 10-30-50 mm.
- Lectura: 0,01 mm

601 - BASE MAGNETICA STANDARD 606 - NIVEL DE PRECISION

rd

- Poder magnético: 80 kg. - Longitud: 200 mm.

- Dimensiones: 60x50x55. - Apreciacién: 0.02 mm. x mt.
- Véstago princial: largo 176 mm / diametro 12 mm.

- Sub barra: largo 165 mm / didmetro 10 mm.
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INSTRUMENTOS DE MEDICION

Instrumentos de medicion y control

484 - VERIFICADOR DE INTERIORES

- Lectura: 0,01 mm /0,001 mm.
- Capacidad: 8 mm hasta 400 mm. ~a

621 - CALIBRES DE ALTURA MECANICOS

630 - BASE DE REFERENCIA DE GRANITO, GRADO 00

630-10-9 — Medidas 300x300x100 mm.
630-12-9 — Medidas 450x300x100 mm.
630-14-9 — Medidas 600x450x100 mm.
630-20-9 — Medidas 1000x750x150 mm.

625 - CALIBRES DE ALTURA DIGITAL ELECTRONICO

621-12-0 — Mecanico, rango 0-300 mm.
621-24-0 — Mecanico, rango 0-600 mm.

405 - COMPARADOR DIGITAL

405-95-0 — Lectura 0.01, rango 12.5mm./0.5"
405-95-4 — Lectura 0.001, rango 12.5mm./0.5"

ASIMETO.

625-12-0 — Dig. electronico, rango 0-300 mm.
625-24-0 — Dig. electronico, rango 0-600 mm.

469 - CENTRADOR DE HERRAMIENTAS

469-00-6 — rango 0-3mm. lectura 0.01 mm.

W R
) flj%'
=
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INSTRUMENTOS DE MEDICION

(Om

DIAMANTE
s

vt

201/301 101/202/302 2071307 104/211 1037212 106/218304/526A

Descripeion
Metalica - Redonda - Cromada -
Plastica - Redonda - 201 ]| -
Plastica - c/Freno - Color 101 202 302 -
Plastica - c/Freno - Cromada 102 203 303 -
Negra - o/Freno - Cinta Amarilla - - == ==
Plastica - Maletin - Color - 207 307 --
Plastica - Rectangular - Color 104 21 == -
Plastica - Rectangular - Cromada 103 212 -- --
ZAMAC - c/Freno - Cromada 106 218 304 525/A
i s
/_/
CINTA EN CAJA DE LUXE r'"z , CINTA PLASTICA (5003) CINTA EN CAJA
FORRADA EN CUERINA | ; PLASTICA
Fa 15

Caja forrada Caja Deluxe Caja plastica Caja plastica
e Y PR ST SN
Cinta de 5 metros Cinia 501 Cinta 505 Cinta - Cinta ALFA- 5
Cinta de 10 metros cromada 10M grabada 1005 cromada - cromada ALFA-10
Cinta de 15 metros 1501 1505 -= ALFA-15
Cinta de 20 metros 2001 2005 - ALFA-20
Cinta de 25 metros 2501 2505 - ALFA-25
Cinta de 30 metros 3001 3005 = ALFA-30
Cinta de 50 metros 5001 5005 5003 =
Exhibidores

Completo
{Con alambre pintado envuelto en acrilico)

2 de cada uno
. | & de cada uno .
R ‘ ;‘: Incluye ﬁ Egg
Cod. 201-301 (Plastica - redonda de 2 y 3 m) gﬁg ggﬁ

Cod. 218-304 (Zamac 2 y 3 m)

Céd. 207-307 (Plastica - maletin 2 y 3 m)
Cod. 202-302 (Plastica c/ffreno 2y 3 m)
Cad. MP100 (Metro plastica)

Cad. ALFA 5-10-15 (Cintas plasticas largas)

DEMETRIO ANASTOPULOS S.A
DIAMANTE - CINTAS METRIGAS DE ACERO
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INSTRUMENTOS DE MEDICION
Reglas
Plasticas Acero inoxidable

AT T T R
N et .

s e st e I 2 L s

Articulo Descripcién Articulo Descripcion
MP-15 Pldsitca - De 30 m. Plegable R-15 Acero Inoxidable - De 15 cm
MP-20 Plasitca - De 20 matros R-30 Acero Inoxidable - De 30 cm
MP-20 Plasitca - De 20 metros R-50 Acero Inoxidable - De 50 cm
MP-30 Plasitca - De 30 metros R-100 Acero Inoxidable - De 100 cm
MP-1000 Plasitca - De 1 metro. Semi Rigida

Metros plegables LTI R St s R e Varillas de bronce

Plistico MP-100 P R
1 metro / 5 varillas - O —

Acero Inoxidable M-100
1 metro / 10 varillas

-
eRe R e meman s aT

Articulo Descripcion Usos
RE- 50 Varilla de 0.50 metro Para medicion de tanques de combustible, liguidos y semi-sdlidos.
RB - 100 Varilla de 1.00 metro Caracteristicas: Regla de bronce maciza cuadrada de 1/2 x 1/2 pulgada
RB - 150 Varilla de 1.50 metro graduada en centimetros y milimetros.
RB - 200 Varilla de 2.00 metros
RB - 250 Varilla de 2.40 metros
RB - 300 Varilla de 3.00 metros
Cintas de tangue Cintas para agrimensura

ol o) ¢, @
2y e

Pilon cuadrado Pilan redondo Pilon mini pildn
Cod. 700 Cintade acero 50 metros
Usos: Medicion de liguidos contenidos en tangues, cisternas, etc. Cod. 701 Cinta de acero 100 metros
Caracteristicas: Cinta métrica de acero al carbono grabada, mosquetén de bronce, Cod. 702 C!nta Inoxidable 50 metros
pi]lflﬂ o piomada de bronce, portacinta de bronce. Cod. 703 Cinta Inoxidable 100 metros
Medidas de pilén: |~ 7 25.4¢m
Descripcion Piton Mini Redondo Cuadrado
C!ﬂta desm Art. B0S Art. 826 Art. 800 DEMETRIO ANASTOPULDS S.A
Cinta de 10 m Art. 810 Art. B27 Art. 801 DIAMANTE - CINTAS METRICAS DE ACERO
Cintade 15 m Art. 815 Art. 528 Art. 802
Cinta de 20 m Art. 820 Art. 829 Art. BO3
Cinta de 25 m Art. 825 Art. 830 Art. B04
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INSTRUMENTOS DE MEDICION

Calibres

Calibre digital con escala absoluta
SERIE 500
DIN 862, con salida de datos para PC.

Capacidad  Resolucidn Exactitud Conversin
Cadigo
.“;nio..l'l.J..TF 500-171-208 il - o By fonan
; 500-196-20B*  0-150 0,01 +0,02 o
_~wor [ 500-171-208 0-150 0,01 +0,02 °
500-197-208 0-200 0,0 +0,02 o
500-172-208 0-200 0.0t =002 o
500-193* 0-300 0,01 +0,03 o

*Sin salida de datos para PC.

Calibre digital con escala absoluta a prueba de fluidos IP 67

SERIE 500
DIN B62

ABSOLUTE Codh Capacidad  Resolucion  Exactitud  Salida de
500-762 mm mm mm datos ”

= 500-762 0-6/0-150 .0005/0,01 0001/:002 © 67
R ——— 500-752-10  0-6/0-150 .0005/001 0001002 © 67
: 0-8

0-8

bt e e BT

(G

oy ] 500-763 -8 /0-200 .0005/0,01 0,001/=0,02 67
500-753-10 -8 /0-200 .0005/0,01 0,001/£0,02 67

Calibre solar IP 67 “Super Calibre”

SERIE 500

Siper Parguimetro
ABSOLUTE - Capacidad Resolucion Exactitud
o \J - 500-785 mm pulg/mm mm
@ﬂ ! 500-784* D-150 0005 /0,01 +0,02
--------- - 500-785* D-200 .0005 /0,01 +0,02
y 500-786 0-150 .0005 /0,01 +0,02
é:; 500-787 0-200 .0005 / 0,01 +0,02
bk ' *5in salida de datos para PC.
Calibre digital de profundidad
S.ERIE 571
Con salida de datos para PC. {Pulgada/Métrico)
Cédigo Capacidad Resolucidn Exactitud
!!53}'!,“ 571-201-20 — pulg/mm —
; . 571-211-20 0- 6/0- 150 .0005 /0,01 +0,02
) 571-212-20 0- 8/0- 200 .0005 /0,01 +0,02
. 571-213-10 0- 12/0- 300 L0005 /0,01 +0,03
571-214-10 0- 18/0- 450 .0005 /0,01 +0,05
T . 571-215-10 0- 24/0- 600 0005/ 0,01 +0,05
- 571-216-10 0- 30/0- 750 0005 /0,01 +0,06
571-217-10 0- 40/0- 1000 .0005 /0,01 =0,07

*5in salida de datos para PC.
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INSTRUMENTOS DE MEDICION
Calibres
Calibre universal mecanico
SERIE 530
Con tornillo de Fijacion v Guias con Revestimiento de Titanio.
' CGapacidad Graduacidn
Titaniur Cadigo
Ti 500-1048-10 - e o
v ™ 530-104B-10 0-150 1/128° 0,05 mm
Tuanie Lﬁen,,u [ . 530-1148-10 0-200 1/128" 0,05 mm
| R Mt s ot M S 530-3128-10 0-150 111000 0,02 mm
R ' 530-1188-10° 0-200 1/1000" 0,02 mm
[ e ' 530-119* 0-300 1/1000" 0,02 mm
o = (530-102 con didmetro de hasta 1,9 mm de mediciin de profundidad.
*Sin revestimiento de titanio.
Calibre digital con reloj
SERIE 505
(Métrico)
Titaniun Cédigo Capacidad Graduacién Exactitud
H mm mm
Ti 505-671
: 505-681* 0-150 0,01 +0,02
Fiaie 505-671 0-150 0,02 +0,03
S — l 505-682° 0-200 0,01 +0.03
505-672 0-200 0,02 +0,03
Tt 505-673* 0-300 0,02 +0,04
*1 vuglta = 1 mm. Facil lectura con incremento de 0,07 mm,
** Sin revestimiento de titanio.
Calibre para servicio pesado
;éRIE 160
Con ajuste fino
Gapacidad Graduacion
160-151 Cidigo mm superior inferior
e 160-150 0-12/0- 300 1/1000" 0,02 mm
— i _ e E | 160-151 0-18/0- 450 1/1000" 0,02 mm
-l 160-153 0-24/0- 600 1/1000" 0,02 mm
160-155 0-40/0- 1000 1/1000" 0,02 mm
160-157 0-60/0- 1500 1/1000" 0,02 mm
160-159 0-80/0- 2000 1/1000° 0,02 mm
Calibre de profundidad
SERIE 527
Sin gancho Capacidad Exactitud
Gadige — Graduacién S
Con ajuste fino
527-101 0-150 0,02 +0,03
527-102 0-200 0,02 +0,03
527-103 0-300 0,02 +0,04
r 527-201 527-104 0-600 0,02 +0,05
. e 527-105 0-1000 0,02 +0,07
. “ o Sin ajuste fino
S T = 527-201 0-150 0,08 +0,05
527-202 0-200 0,05 +0,05
527-203 0-300 0,05 +0,08
527-204 0-600 0,05 0,10
527-205 0-1000 0,05 +0,15
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INSTRUMENTOS DE MEDICION
Micrometros
Micrometro digital con proteccion IP 65
SERIE 293
@ Con criguet
65 293-230 Capacidad Resolucién Exactitud
m mm mm mm
293-2407 0-25 0,001 =0,001
293-241° 25-50 0,001 +0,001
293-242* 50-75 0,001 +0,001
293-243 75-100 0,001 =+0,002
293-250 100-125 0,001 +0,002
293-251 125-150 0,001 =0,002
293-252 180-175 0,001 +0,003
293-253 175-200 0,001 =0,003

*5in salida de datos para PC.

Micrémetro digital con trinquete

SERIE 293

293-821 Cédigo  Capacidad Resolucion Exactitud i:':‘d“m:: Peso
{Métrico) Con criguet
mm mm mm N g
293-821 0-25 0,001 +0,002 5-10 215
(Pulgada/Métrico) Con friccion
Pulg./mm Pulg./mm mm N ']

293-832  0-10/0-25 .00005/0,001 0,002 5-10 215

Micrémetro digital con avance rapido

SERIE 293
293-666 Métri

ABSOLUTE coakell

— Ll Capacidad Resolucidn Exactitud Fuerza

@54 Oddigo mm mm N
293-661-10 0-30 0,001 +0,002 5-10
293-666 0-30 0,001 +0,002 5-10
293-667 25-55 0,001 +0,003 5-10
293-668 50-80 0,001 +0,003 5-10
293-669 75-105 0,001 +0,003 5-10

*Sin salida de datos para PC.

Micrometro digital con topes intercambiables

SERIE 340
Tipo “DIGIMATIC” con salida de datos para PC. i
DIN 863-1 Métrico
LR
340-251 Capacidad Graduacién
@W g ——— g mm mm
FE P —e—— = 240-251 0- 150 0,001
— \ il 340-252 150 - 300 0,001
ok = 340-513 300 - 400 0,00
S - 340-514 400 - 500 0,001
T 340-515 500 - 600 0,001
— 340-516 600 - 700 0,00
- 340-517 700 - BOO 0,001
— 340-518 800 - 900 0,001
340-519 a0 -1000 0,001

Estos nuevos micrémetros pueden ser usados en medios expuestos a fluidos de corte.
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INSTRUMENTOS DE MEDICION
Micrometros
Micrometro externo
SERIE 103
Design leve
Tambor con criguet (Métrico)
Capacidad Graduacidgn Exactitud
cadi
103-137 = L L e
_ 103-129 0-25 0,001 +0,002
- 103-130 25-50 0,001 =0,002
E 103-137 0-25 001 0,002
103-138 25-50 0,01 +0,002
- 103-139-10 50-75 0,01 =0,002
103-140-10 75-100 om +0,003
103-141-10 100-125 0,01 +0,003
103-142-10 125-150 om +0,003
103-143-10 150-175 0,01 +0,004
Mitutonye 103-144-10 175-200 0,m +0,004
= 103-145-10 200-225 0,0 =0,004
103-146-10 225-250 0,01 =0,005
103-147-10 250-275 0,01 +0,005
103-148-10 275-300 0,01 =0,005
103-149 300-325 0,01 +0,006
ca d Co i 103-150 325-350 0,01 +0,006
Gadigo . e prciing Pesa 103-151 350-375 001 +0,008
103-152 375-400 0,01 +0.007
103-927-10 0-75 3 micrometros, 2 barras patrén 750 103-153 400-425 0,01 0,007
103-913-30  0-150 & micrimetros, 5 barras patrdn 2435 103-154 425-450 0,01 0,007
103-914-30  0-300 12 micrometros, 11 barras patron 10130 103-155 450-475 0,01 +0,008
103-915-10 150-300 & micrémetros, 6 barras patrdn 7685 103-156 475-500 0,01 =0,008
Micrometro externo para roscas
SERIE 126
DIN 863, formato D18
126-125
Capacidad Graduacidn Exactitud
Ndlw mm mm mm
126-125 0-25 0,01 +0,004
126-126 25-50 0,01 =0,004
126-127 50-75 0.01 =0.004
126-128 75-100 0,01 +0,005
126-129 100-125 0,01 =0,005
5 e 126-130 125-150 0,01 +0,005
Utilizado para medir didmetro primitivo de roscas.
Micrometro externo con topes intercambiables
SERIE 104
Métrico
104-135A Cadigo “':f,',m m':,‘,'m“m"
104-171 0-50 0,01
104-1394 0-100 0,01
104-135A 0-150 0,01
104-140A 100-200 0,01
104-136A 150-300 0,01
104-1414 200-300 0,01
104-1424 300-400 0,01
104-143A 400-500 0,01
104-144A 500-800 0,01
104-1454 600-700 0,01
104-146A 700-800 0,01
104-147A B00-900 0,01
104-148A 900-1000 0,01

Con batientes intercambiables para mayer capacidad de medicion.
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INSTRUMENTOS DE MEDICION

Relojes
Reloj comparador digital “ID-C”
SERIE 543
543-2708
Capacidad Graduacion Exactitud
S mm mm mm
543-250 12 0.001 = 0,003
543-2508 12 0,001 =0,003
543-450 25 0,001 + 0,003
543-450B 25 0,001 =0,003
543-460B 50 0,001 + 0,006
543-270B 12 0,01 =0,02
543-454B 25 0,01 + 0,03
543-464B 50 0,01 =0,04
Reloj comparador digital “ID-S”
SERIE 543
Reloj comparadar con escala capacitiva “ABSOLUTA”
y con salida de datos para PC.
- 543691
ABSOLUTE - Capacidad Graduacién Exactitud
pol/mm pol/mm pol/mm
(Paz 543-682 5127 0005/0,01 +0,02
543-5828 512,7 .0005/0,01 =0,02
543-591 5127 .00005/0,001 = 0,003
"
Reloj comparador digital ID-N/ID-B
SERIE 543
ABSOLUTE
Capacidad Graduacién Exactitud
@EE e mm mm mm
ID-N
543-570 12,7 0,01 = [,02
543-575 12,7 0,001 =0,003
ID-B
543-580 5,8 0,001 = 0,02
543585 543-585 5,8 0,001 = 0,002
i’
Reloj comparador digital ID-U
SERIE 575
ABSOLUTE
@42 Cédigo Capacidad  Resolucion  Exactitud Fuerzade  Peso
pol/mm pol/mm mm mediacion g
575-122 1125 0,01 + 0,02 =18 140

575122
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INSTRUMENTOS DE MEDICION

Relojes

Reloj comparador
SERIE1 (@ 41 mm)

Capacidad Graduacion  Exactitud Curso por  Mostrador

Cadigo mm mm mm vuelta mm
1013F 1,0 0,002 +0,010 02  0-100-0
1109k 1,0 0,001 + 0,007 02  0-100-0
1124F 35 0,005 +0,013 05  0-50{50-0)
1045F 5 0,01 + 0,013 10 0-50-0
1044FB 5 0m +0,013 1.0 0-100{100-0)
1044F 5 0,01 +0,013 1,0 0-100{100-0)

Modelo Compacto  § 1044 FB 1044 FB-60 1044F-50 5 0,01 =0,013 1,0 0-100{100-0)
Reloj comparador
SERIE 2 (@ 57 mm)
Godigo  Capacidad  Graduacion  Exactitud Fuorzade Mostrador
mm mm mm medicién mm
20445 5 0,01 +0,012 1,4 0-100-(100-0)
20465 10 0,01 +0,013 14 0-100-(100-0)
20508 20 0,01 +0,020 22 0-100-{100-0)
20525 30 0,01 = 0,025 25 01 uc-P un-g‘}
21095-10 1 0,001 +=0,005 15 0-100-{100-
21105-10 1 0,001 = 0,005 1,5 0-100-{100-0)
21135-10 2 0,001 + 0,007 15  0-100-{100-0)
, 21195-10 5 0,001 + 0,010 15  0-100-{100-0)
2109510 2900SB-10 0,08 0,001 +0,035 14  50-0-50
29005-70 0,08 0,001 + 0,035 14 50-0-50

Reloj comparador

SERIE3 (@ 78 mm)
' Capacidad Graduacién Exactitud Mostrador
Dﬁdiw mm mm mm mm
30505 20 0,01 0,020 0-100{100-0)
30525-19 30 0,01 0,025 0-100(100-0)
30585-19 50 0,0 0,035 0-100{100-0)
3060F 80 0,01 0,045 0-100{100-0)
y 30625-19 100 0,01 0,050 0-100(100-0}
r 30585-19

Con mostrado 1 060F

grande

Reloj comparador

SERIE 3 (@ 78 mm)

Capacidad Graduacion Exactitud Mostrador

Ndiﬂ mm mm mm mm
513-401E 0,14 0,001 +0,003 0-70-0
513-465E 0,20 0,002 +0,003 0-100-0
513-405E 0,20 0,002 +0,003 0-100-0
513-425€ 0,60 0,002 +0,006 0-100-0
513-466E 0,50 0,01 0,005 0-25-0
513-424E 0,50 om +0,005 0-25-0
513-414€ 0,50 0m 0,010 0-25-0
il L 513-464E 0,80 0,0 +0,008 0-40-0
L ] 513-404E 0,80 0m +0,008 0-40-0
: T 513-415E 1,00 0,0 +=0,010 0-50-0
Modelo horizental ! 513-401E 513-404F 513-426E 1,50 0,01 +0,008 0-25-0

Con batientes intercambiables para mayer capacidad de medicion.
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INSTRUMENTOS DE MEDICION
Capacidad Graduacién
Cadigo e s

511-211 6-10 0,m

511-204 10-18 00

511-171 18- 35 0,01

511172 35- 60 0m

511-174 50-150 001

511-175 100-160 001

511-176 160-250 om

511177 250-400 0,01

Soporte magnético

Cédigo Radio d':.:lcnm M‘m::mmm P;;n
Sin ajuste fino
T010SN 150 235 1,25
Con ajuste fino
70198 FO10SN T0115N 160 235 145
70198 320 420 1,75

Blogues patrén

o Cédigo por j Descripcion
516-346-107 a7 Piezas grado 0/acero (base 1 mm)
516-958-10* A7 Piezas grado O/acero (base 1 mm)
516-966-10* 32 Piezas grado O/acero (base 1 mm)

516-943-10
* Dimensionas especiales para parquimetros de profundidad.

Marmol de granito

Codi Dimensiones Peso
LxPxAmm kg

517-161 400x250x100 28
517-162 400x400x100 45
517-163 630x400x120 85
H7-164 630x630x120 134
517-165 1000x630x160 284
57-166 1000x1000x160 450
517167 1600x1000%200 900
517-168 2000x1000x240 1350
517-169 2000x1600x280 2520
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INSTRUMENTOS DE MEDICION

Rugosimetro
SERIE 178

178-923-27

TECLADO (CAPA PROTECTORA) VISION TRASERA

Escalas lineales

Contador digital
SERIE 174
R R R Cable do
Cadigo mm mm mm mm sefial
539-801 100 120 258 278 35m
739-802 150 170 308 328 a5m
539-803 200 220 358 378 35m
539-804 250 270 408 428 35m
44T 539-805 300 330 468 488 35m
539-806 350 380 518 538 35m
533-807 400 430 568 588 35m
539-808 450 480 G188 638 35m
532-809 500 540 678 698 35m
539-811 600 640 778 798 3Em
539-813 700 740 878 898 35m
SERIE 539 539-814 750 T80 918 938 35m
539-815 800 840 978 098 35m
SR A T3 S 539-816 900 940 1078 1098 35m
539-817 1000 1040 1178 1198 55m
ABSOLUTE 539818 1100 1140 1278 1298 5.5 m
_ 539-819 1200 1240 1378 1398 55m
e e 533.820 1300 1340 1478 1498 55m
539-821 1400 1440 1578 1598 55 m
@57 539.822 1500 1540 1678 1698 55m
539-823 1600 1640 1778 1798 55m
339.824 1700 1740 1878 1698 53 m
539-825 1800 1840 1978 1998 55m

Proyector de perfiles y durémetro

SERIE 302 SERIE 963
-
s 3
-
T 2
Proyector de mesa ﬂ Durdmetro manual
para medir piezas : con disefio robusto.
medianas y pequefias. ;
n
/h‘ﬁ
=
302-713A 963-103-01
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EQUIPOS HIDRAULICOS

Elevadores hidraulicos

Horizontal para caja y diferencial Sacacaja Banco de motor con
vertical bandeja de chapa

Modeln T0-010 T0-015 Modelo Modelo
Capacidad 1000 kg 1600 kg Capacidad 400 kg Capacidad 700 kg
Altura minima 190 mm 270 mm Altura minima 1400 mm Altura total 1150 mm
Latura méxima 900 mm 900 mm Latura méxima 1950 mm Latura total 970 mm
Largo total 1000 mm 1000 mm Medida base 760 x 760 mm Anche total 700 mm
Ancho total 600 mm 800 mm Medida del plato 240 x 250 mm Diam. méx. plato sostén 600 mm
Medida del plato  300x320mm  345x400mm  Peso aprox. 40 kg Peso aprox. 70kg
Peso aprox. 50 kg 85 kg Voliimen 1,15% 0,97 x 0,70 m?
Volimen 0,60 m? 0,96 m?

Prensas hidraulicas
Manuales

(40-010) (40-070)
12in, 15tn. 15tn. 15tn. 15tn. 15tn. 25 tn, 30 tn, 301tn. 40 tn.
Modela Beo. 4 c. Beo. 4 c. Bco. 2 c. Beo. 4 col Beo.2clV  Pie2clV Pie2c Pied c LV Pied c Pied c.
{41-010) (41-020) (41-030) (41-D40) {42-020) (42-030) (41-050) (42-040) (40-060) (40-070)
Capacidad 121, 151, 15, 151, 1510, 1510, 251, 30 tn. 30 tn, 40 tn.
Altura total 720 mm 1030 mm  1650mm  1650mm 860 mm 1500mm  1750mm  1620mm 1730 mm 1780 mm
Ancho total 350 mm 680 mm 680 mm 650 mm 60 mm 600 mm 780 mm 1030 mm 1020 mm 1210 mm
Ancho columna S50 mm 76 mm 100 mm 65 mm 80 mm 100 mm 120 mm 80 mm 76 mm 76 mm
Ancho (il 250 mm 525 mm 510 mm 520 mm 520 mm 520 mm 660 mm 660 mm 675 mm 830 mm
Luz entre mesa 140 mm 180 mm 120 mm 180 mm 180 mm 100 mm 130 mm 220 mm 175 mm 200 mm
Luz min. vastago mesa 40 mm 90 mm 130 mm 130 mm 90 mm 95 mm 185 mm 80 mm 80 mm 150 mm
Luz médx, vastago mesa 185 mm 390 mm 900 mm 580 mm 340 mm 920 mm 1100 mm 950 mm 840 mm 800 mm
Carrera max. vastago 80 mm 120 mm 120 mm 170 mm 80 mm 80 mm 130 mm 200 mm 200 mm 190 mm
Bomba accion. manual 1 1 1 1 1 1 1 Zaltalbaja 2 altabaja 2 alta/baja
Peso aprox. 25 kg 78 kg 78 kg B5kg 65 kg 65 kg 92 kg 140 kg 180 kg 260 kg
Motorizadas - 15t 70 50 tn. 120 tn.
(60-005) (60-010) {60-030)
Capacidad 151n. 701tn. 50 tn, 1201n.
Altura total 1600 mm 1970 mm 1840 mm 2150 mm
Ancho total 780 mm 1460 mm 1300 mm 1855 mm
Ancho columna 120mm 130 mm 80 mm 140 mm
Ancho (til 660mm 820 mm 780 mm 1000 mm
Luz entre mesa 120mm 220 mm 320 mm 350 mm
Luz entre columnas - 280 mm 230 mm 400 mm
Luz min. vistago mesa - 250 mm 200 mm 330 mm
Luz méx. vastago mesa  200mm 670 mm 950 mm 750 mm
Camera max. vastago - 240 mm 230mm 260 mm
Velocidad recorr, vast.  -- baja 500 mmy/min baja 440 mm/min baja 530 mmymin
alta 650 mm/min aita 580 mmy/min alta 780 mm/min
Mecan. elevador mesa  no sl sl sl
Motor -- 4HP 3HP THP
Bomba -- Radial 8 It/min - 500gr/cm2 Radial 5 It'min - 350gr/cm2 Radial 16 It/min - 500gr/cm2
Peso aprox. 120kg  700kg 550 kg 1200 kg
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Guinches pluma hidraulicos
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Modelo Cano estruct.  Plegable Cano estruct.  Plegable —— e
(30-005) (30-015) (30-025) (30-030) (30-D45) Cano @381 x1,6 mm
Motor eléctrico F1-RPM 1450 220V
Capacidad itn 1tn 2tn 2tn 3tn 46 kg
Altura max. plumaalta 2300 mm 2300mm 2700 mm 2700mm 3600 mm Peso
Latura min. pluma baja 1100 mm 1100 mm 1200 mm 1200 mm 1420 mm Llave interrutora. Maquina de rotacion montada
Largo de pluma 1430 mm 1430 mm 1604 mm 1604 mm 2000 mm sobre rodamientos.
Abertura de patas 920 mm 920 mm 920 mm 920 mm 1150 mm
Largo total 1700 mm 1700 mm 1800 mm 1800 mm 2250 mm
Peso aprox T0kg 70 kg 108 kg 108 kg 220 kg
Crigues hidraulicos T
carito
(10-035) (10-085)
2in 2in 2tn 2tn 20tn
Modelo Corto Nuevo Standard Extra chato
(10-030) {10-033) {10-035) {10-040) {10-080) (10-085) (10-080)
Altura min. 150 mm 100 mm 130 mm 80 mm 230 mm 230 mm 230 mm
Latura max. 500 mm 440 mm 500 mm 520 mm 630 mm 630 mm 630 mm
Largo total 750 mm 1010 mm 1220 mm 1120 mm 1680 mm 2280 mm 1680 mm
Ancho total 320 mm 320 mm 290 mm 450 mm
Peso aprax. kg 335k 45kg 220 kg
Volimen 0,066 m* 0,085 m? 0113 m? 0,360 m*
Crigues hidraulicos =
botella
6in 12tn 15in 100 30t 15tn
TF TIF TF Eléstico Eléstico Para colectivo
Buriis B/P B/P B/P
(02-070) (02-080) (02-085) {02-090) (02-100) (02-110) (01-094) {01-095) (01-090)
Capacidad 61 12tn 151 251t 351 50tn 101n 30tn 15t
Altura cerrado 210 mm 235 mm 250 mm 290 mm 300 mm 315 mm 530 mm 600 mm 110 mm
Recorrido levante pistén 120 mm 180 mm 165 mm 195 mm 210 mm 180mm 420 mm 540 mm 190 mm
Altura abierto 330 mm 400 mm 400 mm 460 mm 470 mm 460mm 950 mm 1140 mm 290 mm
Peso aprox. 5.800 kg 7.500 kg 8.700 kg 14200kg  18300ka  40kg Base Base
170x120x5/8" 170x120x5/8"
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EQUIPOS HIDRAULICOS

Cilindros
oy r - >
-
ﬁ% Q? LB
Carrera extra corta. Retroceso por resarte, Carrera extra corta, Retroceso por resorte.
Usos miltiples. Usos miltiples.

Modelo CPT CP10 CP15 P30 CPS0 CP100 CP150 CPT CP10 CP15 CP3o CPs0 CP100 GP150
Capacidad (ton) 7 10 15 30 50 100 150 7 10 15 30 50 100 150
C-carrera (mm) 12 16 20 21 21 25 30 50 50 50 50 50 50 50
Digmetro (mm) 74 95 105 108 128 172 220 68 74 87 108 128 172 220
H. Cerrado (mm) 57.5 62 68 77 85 100 133 105 110 126 136 150 170 185
Volumen (cm?®)? 60 110 115 1890 277 650 807 130 190 200 300 475 985 1350
Peso (kg) 1.85 3.05 4.42 5 7.62 15.4 348 2.56 314 39 9.35 154 249 47.8

Bomba indicada BM-600 BIH-EUU BM-600 BM-600 BM-1200 BM-2400 BM-2400 BM-600 BM-600 B‘H-EGU BM-1200 BM-1200 BM-2400 BM-2400

La bormba indicada es la minima necesaria para hacer funcionar el cilindro, Usted podra utilizar otra bormba siempre gue sea de mayor volumen que la indicada
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Carrera larga. Retraceso por rasorta, Carrara coria.

Usos miltiples. ;ﬁ’ Fefroceso por resorie. Usos miltiples.
s | Con agujero central corto
Modelo GP7 CP10 CP15 CP30 CP50 GP100  CP150 CCA10 CCA20 GCA3D CCASD CCATD0
Capacidad (ton) 7 10 15 30 50 100 150 10 20 30 50 100
C-carrera (mm) 120 120 150 200 200 250 300 30 50 50 50 50
Diametro (mm) 68 T4 a7 108 128 172 220 72 110 128 172 220
@1 - Diametro (mm) 19.5 27 k) 43 53
H. Cerrado (mm) 192 20 242 nr 328 404 533 106 130 140 165 185
Volumen (cm3)® 345 455 600 1185 1820 2060 7100 50 185 255 540 800
Peso (ko) 38 562 9.54 18.44 26.3 57.3 128.5 2.7 9.3 105 214 48.2
Bomba indicada BM-600 BM-600 BM-1200 BM-1200 BM-2400 BM-5000 BM-5000 BM-600 BM-600 BM-1200 BM-1200 BM-2400
— I
| <l t
- b : : Sacabocado hidréulico E
m W 4 3 1 5 1.- Cilindro
| | | ! 2 .- Vastago
| e | i 3.- Acople Rapido
% L | = | 1 E | i ’ - 4.- Tuerca
N o & .- Sacabocado (Soporte)
Carrera larga. ] 3 i -~ &.- Sacabocado (Cortante)
Retroceso por resarte. Usos miltiples. . li | 7.- Chapa a Parfora
T T 2
Modelo CLA10 CLAZ2D CLA3D CLASO CLA100 \, \z 'xé
Capacidad (ton) 10 20 30 50 100 |
C-carrera (mm) 95 100 200 200 250 = . ) i
Didmetro (mm) 72 110 128 172 220 Equipo hldl'éu"ﬂnﬂ para sacar
21 - Diametro (mm) 19.5 27 33 43 53 agujeros de 1/2" hasta 4" de
H. Cerrado (mm) 180 210 2490 335 400 diametro en chapas de hasta
Volumen (cmép 135 370 B30 2165 4000 ‘ 3 mm de espesor.
Peso (ka) 4.8 125 20.8 453 84.3 - Capacidad 10 tn.
Bomba indicada BM-1200  BM-1200 BM-2400 BM-2400 BM-5000
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EQUIPOS HIDRAULICOS

Bombas hidraulicas manuales - De alta presion
BM-1200 BM-5000

L

De alta y baja presidn. Un solo pistén - Cambio automatico. Indicada para Idem anterior. 5000 cm de capacidad de aceite. Indicada para cilindros de
equipos de mediano volumen de aceite. Valvula de seguridad regulada a volumen muy considerable con valvula de seguridad regulada a 700 ATM.
700 ATM.
Volumen del Cantidad Presitn méx. {en ATM) Embolada (en cm?) Medidas Peso con
Medeio depdsito (en cm®)  de pistén Baja Alta Baja Alta H L aceite (en kg) S

BM - 1200 1200 2 40 700 19 22 155 570 9 60,1200,00

BM - 5000 5000 2 34 700 36 45 210 B60 23 60,5000,00
Extractores
Mecanico Hidraulico

Articulable - Autoapretante, Articulable - Autoapretante,
Modelos manuales de 4 a 25 toneladas. Modelos de 7 a 100 toneladas 50 y 100 toneladas (doble accion).
Capac. de Medidas (mm) Gapac. de Medidas {mm)
Modelo Tipo et D H Modelo Tipo riaad D H Bomba
EM-4 mecanico 4 fon. 120 80 EH-7 hidraulico 7 ton, 243 120 BM-600
EM-7 mecanico 7 fon. 240 120 EH-10 hidréulico 10 ton. 300 150 BM-600
EM-10 mecanico 10 ton. 300 150 EH-15 hidraulico 15 ton. 400 300 BM-1200
EM-15 mecanico 15 ton. 400 300 EH-30 hidraulico 30 ton. 500 500 BM-2000
EM-25 mecanico 25 ton. 450 450 EH-50 hidraulico 50 ton. 630 650 BM-5000
EH-100 hidraulico 100 ton. 850 850 BM-5000
Cepos

Para desmontar rodamientos

Modelo D o —— Peso (kg) Modelo okt pucam Pesa (ka)
02 2ton m 18 03 T2 c-2 2ton. 09
c-4 4ton. 70 40 05 T4 c-4 41on, 1.5
7 7 ton. 155 70 48 17 C-7 7ton. 55
c-10 10on. 180 100 8.0 T-10 c-10 10 ton. 102
C-15 15 ton. 240 120 140 T-15 C-15 15 ton. 230
C-25 25 ton. 280 140 27.0 125 C-25 25 ton. 320
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MAQUINAS ELECTRICAS

VA 21%

Atornilladores a Bateria - Tecnologia lones de Litio - Compact Duty

Interruptor / Capacidad Torque
Modelo N* de tipa Codigo de barra ~ Velocidades  Encastre Voltios RPM atorn. (mm}  max. Nm  Peso kg
e gg::’;gg:“ 0B0.13A21HD 3165140575621 . O 36 ! ‘1:;“ 5 10/5 05
GsR1zL G 2 vel — 0350/
Bateria 2.0 A 060.1992.8H2 3185140780315 % RE O, [12v] e 7 30 08
- GSR 12.2.1 = 2 vel, 0 - 350/
P Boferia 2.0 Ah 060.186B.1H2 3185140780353 fgge  1-10mm [ —— 7 % 095
-Box GSR 1221 == 2vel, 0 - 350/
Baleria 2.0 A 060.1868.1H3 3165140784039 fre  1-10mm [12V] i 56 7 &) 0.95

ACLARACIOM:5F RE: Electrénioo v Revarsiogle @ 2Velocidadas, Electrdnico v Reversible  Incluyan 2 baterias

s

Atornilladores / Taladros a Bateria - Tecnologia lones de Litio J WA Z1%
-] : sce: Interruptor | : : Capacidad (mm) Torque Peso
Modelo N° de tipe Codige de barra  Velocidades  Mandril  Voltios RPM Atorn.facero m kg
GSR 1200-U 5 ) )
—= GSR 1200-LI 2 vel,
3165140760513 & / ;
. e 060.19A8.9H2 ggre V8- 100 BB o-1000-1.200 810 M 13
-4 GSR 1440-L1 ; 2 vel, ’ ; ;
I . o 060.19A8.4HD 3165140608837 Bre 08100 M4 0-4200-1400 710 015 13
- GSR 1800 -LI ™ oep 1ons.aH0 3165140770392 Zvel  10-10 4o 5 4000-1300 70 wie 13
Baleria 1.3 Ah $HRE mm
GSR 14,4-2-LI . 2 vel, 10-10 R " )
B o ceotmem meswossss G0 MR e edoonaso 710 W6 13
GSR 18-2-L1 GSR 18-2-LI 2 vol 10-10
. o 060.19A4.3HD 3165140544733 5 Re i 18 0-400/1.300 810 4518 14
ACLARACION-4F RE: Electrdnizo y Reversible  Incluyen 2 balerias
Atornilladores / Taladros de Percusion a Bateria - Tecnologia lones de Litio - VA 21%
Interruptor | Capacidad (mm) Torque Peso
Modelo N* de tipo Codigo de barra  Velocidades Mandril Voltios RPFM Atorn./acero Nm kg
= GSB 14,4 V-LI . Zvel. .
i Batrris 1 9 A 060.186T.0H1 3165140780704 B RE 15-13mm 144 0 - 50001600 713 8025 18
- GSB144V-Ll 7 2vel. r ;
SR s 060.1867.0H2 3165140794114 %8 RE 15-13mm 144 0 - 50001600 3 8025 18
il GSB 18 V-LI ; 2vel 3 g ;
. R 060.1867.1H1 3165140760742 1 RE 15-13mm 18 0 - 500/1.700 613 87028 18
P 060.1867.1H2 3165140784152 e 15-13mm 18 0 - 500/1.700 813 &7/28 14
2 ¥ Bateria 20 Ah HRRE !
= *GSB14AVE-ZLl o5 1957440 3165140667852 el y5-13 144 0 - 420/1.800 1013 03 21
"'% - Baleria 3.0 Ah : T R ' :
SIS RVE] *GSB1BVE-ZLl oo 4gea3up 3465140667883 2%l 45 qamm 18 0 - 420/1.800 10013 85038 22
Baterfa 3.0 Ah #ERE
ACLARACIONFE RE: Electrénico v Reversible #incluyen 2 baterias
Martillo a Bateria SDS-plus - Tecnologia lones de Litio - Heavy Duty | VA 10,5%
Capacidad de perforacién  Revoluciones por  Percusiones por Peso
Modelo N° de tipo Cédigo de barra  Voltios hormigén (mm) min. {min-"} min. (min-*) Joules * kg
ARG 1R X5 06.11904.0H2  31B5140710763 18 13 0-1.400 0 -4.550 17 286

Bateria 3.0 Ah

ACLARACION: 55 RE: Electrinico y Reversible  Incluye 2 baterias de 30 Ah % Valor de perpusidn seqln estindanes EPTA
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Llaves de Impacto a Bateria - Tecnologia lones de Litio Li-lon LRI
Modele N® de tipo Codigo de barra Interruptor Voltios Encastre Torgue Nm Peso kg
A - H
GODR 12-L1 GDR 12-L1 : O p
Bateria 2.0 Ah 060.1946.9H1 3165140780391 #ERE 108 R 105 096
GDR 1080-L| - R q
- Bateria 1.3 Ah 060.19B3.9H0 3165140610520 }Q-_t RE 108 LB RTA 110 11
~ GDR 1440-L1 ~
GDR 1440-LI Ty
. wenitpem 060.19B34HD 3165140610568 &K RE 14,4 Oy, 130 12
ACLARACION 25 RE: Electrénico y Reversitle * Baterta intescamblasle Incluyen 2 baterlas, Standand Duty, **Compact Dty
Multicortadora a Bateria - Tecnologia lones de Litio - Compact Duty @ VA 21%
Meodelo N° de tipo Codigo de barra Voltios Interruptor [ Velocidades Oscilaciones por min, {rpm) Peso kg
GOP 10,8 V-LI " q R q
Bateria 1.3 Ah 060.1858.0H0 31R5140469005 08 8 5,000 - 20.000 0
ABLARACIOI\:.’".'}‘: Electrarica Variabla  Incluye 2 batarias, 2 lijas, 1 base,? 1 sarra multmaterizl, 1 Bave allen.
Sierra Caladora a Bateria - Tecnologia lones de Litio - Standard Duty IVA21%
Sistema de
Modelo N® de tipo Cddigo de barra  Voltios Carreras (cpm) Capacidad de corte (mm) encastre de hoja  Peso kg
GST 18 V-Li 060.158.J.302 3165140785631 18 0-=2700 90 SDS Click 24
L‘I : ACLARACION: Me incluye bateriz i cargader, Compatbie con baterias 18 W Li-on
Amoladora a Bateria - Tecnologia lones de Litio @ IVAZ21%
Modelo N° de tipo Cadigo de barra Voltios Revoluc. por min. {rpm) Disco de desbaste/corte Pesao kg
. GWS 18 V-Li
L-BOM
Bateria 4.0 Ah 060.0193A.3H3 3165140785336 18 10.000 115 mm 23
ACLARACION: Induye 2 batarias,
Taladros / Atornilladores con Percusién a Bateria - Standard Duty (Ni-Cd) IVA 21%
Interruptor / Capacidad i{mm) Torgue Peso
Modelo N* de tipo Codigo de barra  Velocidades Mandril Voltios RPM torn.Jacero Nm
' GSB 12-2 060.19A7.5H0 3165140550546 QEFLE 1-10mm 12 0-450f1.250 8o 018 16
G5B 14.4-2
B o5z 060.19A7.4H0 3166140550508 fg;‘iE 1-10mm 144 0-550/1.550 1010 3620 17

ACLARACIGN: HE RE: Electranico v Reversble  Incluyen 2 batarias

Atornilladores / Taladros a Bateria Niquel Cadmio - Basic Duty (Ni-Cd) IVA 21%
¥ Interruptor ! Capacidad (mm} Torque Peso

Modelo N° de tipo Cddigo de barra  Velocidades Mandril Voltios RPM Atorn.lacero Nm kg

GER 9,6-2
GSR 9.6-2 0B0.1918.LHD 3165140441688 i}:iliE 1 - 10 mm 98 0—400i1.000 G610 25-10 15
- GSR 122 060.191B.JH0 3165140441735 %;'EFL-E 1-tomm 12 04001200 72 27-11 18
GSR 144-2
. GSR 14,42 060.1918.GH0 3165140441773 %;":E 1-10mm 144  0-400/1.400 812 30-15 17
. GSR 18-2 060.1918.3H0 3165140657979 ;«,;L;E 1 =10 mm 18 0-40041.250 810 22145 1.8

BCLARACION: 5 AE: Elacirinico y Raversible  Incluyen 2 balerfas
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Martillos Rotopercutores SDS-plus IVA10,5%
I Capacidad de perforacion  Revoluc. por  Percus. por Fuerza de Peso
GBH 2-20D Madela N° de tipo Céadigo de barra  Watts hormigén (mm) min, {min-')  min. (min-1) percus. [Joule) ** kg

5 GBH2-20D-AR  06.1125A.4H1 3165140691413 650 420 gagE 5.150 17 23
GBH 2-24 D 05.11ZA00HD 3165140626089 800 4-26 0@92% 0-5.100 27 28
GEBH 2-26 DRE *GBH 2-24DF  O6.112A0.1HO 3165140627078 B0 4-24 C‘gg% 0-4.400 27 29
e 0900
GBH 2-26 DRE 06.11253.THOD 3165140500008 BOO 426 1@5 SE 0-4.400 rA 27
0 =900
GBH 2-28D 06.11267.3HOD 3165140573862 B50 423 ?@C RE 0=4.000 3.2 28
GEBH 4-32 DFR 01— 900
- GEH 3-28 DRE 06.1123A.0H0 3165140513265 8O 28 Ff‘.ﬁ RE 0 —4.000 KN 5
o ' GBH4-32DFR  06.113321H0 3165140456302 800 e il 0- 3600 4,2 47
i con corona dentada #F RE ’ ' :
ACLARACION 32 RE: Elecirarica varabla y Raversibia * Inciuye mardri adaolador SDE Flus *E yalor de parsusion sagin eslandares EPTA
Martillos Rotopercutores SDS-max IVA 10,5%
Capacidad de Revoluc, por min, Percus. p/ Fuerza de Peso
GEH 5400 Modelo N° de tipe Codigo debarra  Watts  perforacion (mm) {min="} min. (min-')  percus. (Joule) * kg
-— . GEH 5-40 D 06.11269.0H0 3165140720077 1100 40 0170040 B 1.500- 2500 B5 6,8
- GBH5-40DCE  06.11264.0H0 3165140465021 1.150 40 0-170040 FE 1.500- 3050 B5 64
GBH 845D
|"
- GBHE-45D 06€,11265.1H0 165140604239 1.500 45 180 - 305 F& 1.380 - 2 760 12,5 39
. GBH 11 DE 0611245715 S165140221344 1500 52 120-250 &8 1.100-2250 142 1,1
ACLARACION @ Flactrinics varishle * Valor de percusidn seqin essandares EFTA
Martillos Demoledores SDS-max VA 10,5%
Modelo N° de tipo Codigo de barra Watts Percus. por min. (min-1)  Fuerza de percus. (Joule) ** Peso kg
- GSHS 06.11337.0HD 3165140451450 1100 2,850 75 56
- *GSH 5 CE 06.11321.0H0 3165140451450 1150 1,300 - 2.900 @ ] 58
- *GSH 11 E 06.11316.715 2165140221268 1.500 900- 1890 %% 16,8 10,1
- *GSH 11 Ve 06.11336.0H0 3165140640883 1.700 900 -1.700 ﬁ: 23 14
ACLARACHOM; e Elecirdnica varizble ¥ Incuye punta. ** Viglor de percusian seqin estindares EPTA
VA 10,5%

Martillos Demoledores - Hexagonal

Modelo N® de fipo Cédigo de barra  Watls Encastre Percus. por min. {min -1) ~ Fuerza de percus. (Joule) *  Peso kg
_ +GSH 16-28 06.113350H0 3165140410304 1750 28 Hex 1,300 4 18,5
.-0 GSH 27 VC 06.1130A.0H0 3165140524414 2.000 28 Hex 1.000 62 29
* Incluye punta. * Walor de perousicn sagin esténdares EPTA
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MAQUINAS ELECTRICAS

Taladros de Percusion VA 21%
Interruptor / RFM Cap. {mm) en
r Modelo N* de tipo Caodigo de barra Velocidades Mandril Watts sl carga hormigadn ! acero Peso kg
— GSB 550 RE 060.11AD1HO 3165140770859 £¥ RE 13 mm 550 0-2.700 1310 18
GSB13RE 060.1130.5H0 7891003737508 @ RE 13 mm B00 0-3.000 1310 1.7
- GSB13RE 060.113D.5H1 7801009737546 i RE 13 mm 600 0-3.000 13/10 17
e GSB 16 RE 060.1218.1H0 3165140636629 %% RE 13 mm 700 0-3.000 16113 18
GSB20-2RE GSB 20-2 0E0.119B.0A4 7891009750309 2 vel, 13 mm 200 1.100/3.000 2013 25
- i
s . GSB20-2RE  060.119B.4A4 7891003342867 c . 13 mm o R 20113 25
: ¥ RE 0-3.000 :
ACLARACIOM: %F RE  Electrinica variabls ¥ Revemsible
Taladros sin Percusion VA 21%
ﬁ Madelo N” de tipo Cadigo de barra Interrup. { Veloc. Mandril Watts RPM s/ carga  Cap. en aceromm Peso kg
oz GBM 6 RE 060.1472.6H0 3165140738200 @ RE 10 mm 350 0 - 4.000 6,5 13
GEME RE
GBM 10 RE 060.113E.5H0 TBG1009740058 @ RE 10 mm 550 0-3.100 10 16
GBM 13 RE 0601163 679 TRA1009248851 ¥E RE 13 mm 600 0-1.000 13 18
GBM 16-2 RE D601, 1A6.0HO TESTO0SE1 4247 @é RE 13 mm 800 0= 1.100/3000 16 26
GEM 16-2 RE —
ACLARACION: ¥ RE  Electrdrica variabla y Ravemsible
Atornilladores IVA 21%
Modelo N* de tipo Cadigo de barra RPM s/ carga Watts Encastre  Cap.deltornille  Peso kg
{8 RE oo Wy
. GSR6-25 TE 060, 1445.0H0 3165140667425 0- 2500 700 14 {6 mm) 1.5
£k RE i iy
14451 1651406674 700 ! 1.4
- GSR 6-45 TE 060.1445.1HD 3165140667463 0-4500 0 4 (6 mim)
G5RE-25TE 4 45 RE Fig Wy
060, 1445.2H0 F16514066753 700 ! 1.4
- SR EOIE v 0-6000 ) (6 mm '

ACLARACION: H RE  Blectrénica variable y Reversiole, Incluyen porta puntas y punta philips

Diametro de cabeza Didgmetro de tornille
Modelo il“ de tipo Cédigo de barra Long. de tomillo tornillo, max. autoperforante Peso kg
MA 55 160,0Z00.00Y 3165140632643 25- 55 mm 9,5 mm 6 mm 0,36
ACLARACKON: "o incluye tomillas, Campatible con GSA-5-25 TE y GSA 645 TE
Atornillador / Taladro IVA 21%
Capacidad
Modelo N*® de tipo Cadigo de barra RPM =i carga Waits Mandril del tomillo Peso kg
% RE 0,8-10mm
GSRT-14E 060.1447.0H0 3165140783699 045071400 400 Ajuste répido 7 mm 1,6
ACLARACIGON: 4+ RE Flechiniza variabla y ravarsible
Mini Amoladoras 115 mm (4 1/2") VA 21%
Maodelo N*® de tipo Cadigo de barra Watts Revaluc. por min. (rpm) Disco de desbaste/carte Peso kg
GWS 6-115 060.1375.015 3165140512648 670 11.000 115 mm (¢ 1/37) 14
GWS 7-115 060.1388.0H1 3165140569583 720 11.000 115mm (4 1/57) 15
GWS T-115ET D60.1388.5H1 3165140623623 720 2800 - 5300 min ' 5 115 mm (4 1757 15
GWS B-115
GWS 8-115 060.1820.0HD 7891009337555 a50 11.000 115 mm {4 /5" 1.7

ACLARAGION: 5B RE  Electrbnlca variable
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MAQUINAS ELECTRICAS

Mini Amoladoras 125 mm (5”) IVA 21%
GINS 12:125 €1 Modelo N® de tipo Caodigo de barra Watts Rewvolue. por min. {rpm) Disco de desbaste/corte Pesa kg
GWS 11-125 060.1792.0H0 He5140714242 1.100 11.500 128 mm (57) 23
GWS 12-125¢Cl 060.1793.0H2 3185140714242 1.200 11.500 125 mm (57) 23
GWS 15-125 Inax GWS 15-125 CIE 060.1796.0H2 3165140714242 1.500 2,800 - 11.500 @ 125 mm [57) 24
GWS 15125 CIH  0860.1830.2H2 3165140518055 1.500 11.000 125 mm (57) 23
GWS 15-125Inox  0601.79X.0H2 3185140761451 1,500 2200-7500 #R 125 mm (57) 22
ACLARACION: %5 RE  Elecirénica variable
Amoladoras 180 mm (7”) IVA 21%
e Madelo N* de tipo Cadigo de barra Watts Rewvelug. por min, {rpm) Disco de desbastelcorte Peso kg
GWS 20-180 060.1849.1H1 3165140695176 2000 £.500 180 mm (77 50
GWS 22180 060.18A1.0H0 TESI008TTEE14 2.200 8,500 T80 mm {77 48
GWS 24-180 060.18A3.0H0 TES10087TE170 2400 8500 180 mm (77 5,2
GWS 26-180 060.18A5.0H0 789100977293 2800 5500 180 mm (77 38
GWS 26980 LV] GWS 22-180LVI  060.1890.DHO 3165140544252 2.200 8,500 180 mim (7 53
GWS 24-180 LVI  060.1892.FHO 3165140544544 2400 B.500 160 mm (77) 54
GWS 26-180 LVI  060.1894.FHO 3165140695176 2600 8500 18O mrm (77) 55
Lustralijadora Angular (en seco) IVA 21%
Maodelo N° de tipo Cadigo de barra Watts Revoluciones por min. (rpm) Disco de lija Peso kg
GPO 14 CE 060.13808,0H0 3165140573078 1.400 750 — 3000 180 mm (77 25
Amoladoras 230 mm (9”) VA 21%
Madelo N* de tipo Cadigo de barra Watts Revaoluc, por min, (rpm) Disco de desbastelcorte Peso kg
GWS 20-230
&5 GWS 20-230 0E0.1850,1HD 165140696138 2.000 6.500 230 mm (97 53
GWS 22-230 060.18A2.0H0 7891009778015 2200 6.500 230 mm (97 50
GWS 24-230 060.1BA4.0H0  THO1008776231 2400 6.500 230 mm (9°) 54
GWS 26-230 060.18A6.0H0 7831008776354 2600 6.500 230 mm (87) 59
GWS 22-230 LVI  060.1891.DHO 3165140544290 2.200 6,500 280 mm (9°) 54
GWS 24-230 LV 060.1893.FHO 3165140544382 2400 6,500 230 mm (87 55
GWS 26-230 LVI  060.1895.FHO 3165140660600 2600 6,500 230 mm (57 56
Av. Madrid 2288 B® Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR) 137

(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)
www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar

\VepromET

FERRETERIA INDUSTRIAL




v
/-
2
7
e
4
04

?’_\; s
.\ﬁ A
G

¥z

T B N O B B e s S
OO N N NN Y AU

X
&7
N

.‘\' o

87

A T

ey
NN
i

A

x
7
-
Iy
X
Gl
£

o
LR
e

NG
72

Q‘
7

;";\ﬁ
N
NS
h/-'
'\.\\
AN

N
B NI

77
\
o T R R

NGNS
\
T
i
'\\

¢ VR

) BOSCH

Innovacién para tu vida

NN
&

'

2T

B
=
v
/".f‘
A

o
"
-~

AT
TN

N

N
A
LB /
b WX
P
o
WTROEN

‘\\
N
g
2
A
LB
N

S
AN
A
27
.’;\ﬁ
s s

5
N

s

MAQUINAS ELECTRICAS
Amoladoras Rectas VA 21%
Madelo N* de tipo Codigo de barra Watts Revoluc. por min. (rpm) Didmetro de pinzas Peso kg
GGS 28
GGS 28 0601.223.0H0 3165140689557 500 33.000 14 10
GGS28L 0601.224.0H0  31E5140689601 500 33.000 14 14
*GGS 28 CE 060.1220.1H0 3165140648728 650 10.000- 28000 HE 14 14
*GGS 28 LCE 060.1221.1H0 3165140658164 B850 10.000- 28000 5B 147 16

'Acmmclﬂw;ﬁ Elacariinica variabla

Sierra Marmol VA 21%
Revoluciones por  Espesor max. de
Modelo N*® de tipo Cédigo de barra Walts min. (rpm) corte 90°/45° mm Disco Pesa kg
A" GDC14-40D  060.1548.4H4 7801009782119 1450 12,000 40 ;ﬂ;g ot 26
_‘-_[ 0 mm
ws @
Sierra Circulares VA 21%
GKS 7000 Revoluciones por  Espesor max, de
; = Modelo N* de tipo Cadigo de barra Watts min. (rpm} corte 90°/45° mm Disco Pesao kg
e
GKS T000 060.1676.0H0 3165140768443 1100 5.200 65/50 TS 1B mm 386
GKS 190 060.1623.0H0 165140400948 1.200 5.500 6748 T104*7 184 mm 41
GKS 67 060.1623.0H4 3165140720212 1600 5.200 BTi49 T | 184 mm 4,1
GKS 65 CE 060.1666.THO 3165140557283 1.600 2300-5.000 8 65/48 T | 184 mm 4.8
2 GKS 235 060.15TAOH0 3165140444156 2100 5.000 BE/GS 97 | 235 mim 76
%’f ACLARACION: %5 RE  Elscirinica variable

Sierra Caladoras VA 21%

GST 65 BE Interruptor Carreras por Capacidad de corte Sistema de
Modelo N° de tipo Codigo de barra  Velocidades  Watis min. (epm) acero [ madera (mm) encastre de hoja  Peso kg
GST 65 BE 060.1281.769 3165140606226 s 400 1.000-3.100 4j65 Estandar 17
GST 80 BE 060.158F.0H0 3165140528341 i 650 500 - 3.100 10430 SDS Click 26

GST25M

GST 150 BCE 060.1513.0H0 3165140463713 s 780 500 - 3.100 10/150 SDS Click a7
GST26M 060.1516.0H0 3165140584739 5 670 500 - 2 600 1580 SDS Click 27

Metal &

ACLARACION: BE Slactinica variabie
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MAQUINAS ELECTRICAS

Herrumientas inalambricas / aditamentos / lon-li

ap
»

g Cadigo Capacidad Caracteristicas Volts Bateria

DCE120-B2 - Bateria 12V lon-Li 1,3 Ah 12V
DCD710S2-AR 10mm  Taladro atomillador Vel var - 15 posiciones de torgue, Bateria 1,3 Ah 12V
DGFG10S2-AR - Atomillador HEX 1/4. Bateria 1,3 Ah 12v
DCFB1552-AR - Atornillador de impacto HEZ 1/4". Bateria 1,3 Ah 12V
DCFB13S2-AR  10mm  Llave de impacto 3/8". Bateria 1,3 Ah 12V
DGCT41451-AR - Termometra infrarrojo. Gama de temperaturas -29 a 500 C. 12V
DGLS10 - Litenterna de LED 130 lomenes para baterias 1,3 Ah 20V
DCD780C2-AR  13mm  Taladro atornillador, Bateria 1,5 Ah DCB201-83 20V
DCD785C2-AR  13mm  Taladro atomnillador ofpercursion. Bateria 1,5 Ah DCB201-83 20V
DGDIB0OL2-AR 13mm  Taladro atornillador, Bateria 3 Ah DCB200-B3 20V
DCD985L2-AR 13mm  Taladro atomillacor cfpercursion. Bateria 3 Ah DCB200-B3 207
DCD740B-B3 10mm  Taladro angular. 20V
DCF8a5B-B3 - Atornillador de impacto HEZ 1/4". 20V -
[EI  ocrssoL2-AR - Llave de impacto 1/2". Bateria 1.5 Ah 20V -
DCH213B-B3 22mm  Rotopercutor SDS Plus para haterias 3 Ah. DCB200-B3 20V -
DGLO40 . Linterna de LED para baterias 1,5y 3 Ah. 207 -
DGS380B-B3 - Sierra sable para haterias 3Ah. DCB200-B3 20V -
DCS391B-B3 - Sierra Circular para baterias 3 Ah. DCB200-B3 20V -
DGB101-AR - Cargador 12-20V lon-Li Tiempa de carga 40 min. 12-20V -
DGCB201-B3 - Bateria 20V lon-Li 1.5 Ah 20v -
DGCB200-B3 - Bateria Premium 20V lon-Li 3 Ah 20V -

—ir3rara|ra

EREERERB
R A3 A3 R

Inalambricos niquel cadmio

Cadigo Capacidad Caracteristicas Volts  Bateria
DWCT09K2-AR  10mm  Taladro fatomillador-Vel var- 14 posiciones de torgue Reemplaza a DC750) 96v 2
DWCT12K2-AR  10mm  Taladro falomillador-Vel var- 14 posiciones de torgue Reemplaza DC727 12w 2
DWCT14K2-AR 10mm  Taladro fatornillacor-Vel var- 14 posiciones de torque (Reemplaza D720 144w 2
DC411KA-AR Amoladora Angular de £ 1727 eje M14 18v 2
DW9116-AR - Cargador de haterias de 12 a 18 Volts/1 hora 12v-18 v -
DW90E1 - Baterfa 1200 ciclo de carga 1,4 Amp/hora a6V -
DC907T1 - Baterfa XR 1200 ciclos de carga, 2 Amp/hora 12v -
DCa091 - Baterfa XR 1200 ciclos de carga, 2 Amp/hora 144y -
DCA096 Baleria XR 1200 ciclos de carga, 2 Amp/hora 18v -
Cadigo Caracteristicas Volts  Bateria
DWOS7K-AR* Mivel ldser autonivelable, alcance 30 mis, Haces horiz.fvert. 3 pilas AR
DWO089K-BR* Mivel ldser autonivelable de 3 lineas, alcance 30 mits. 3 pilas AR
DWO79KD-BR* Mival léser rotativa de nivalacion manual alcance 200 mis 9.6-18 1
DED736-X.J Tripode de aluminio para lasers [DW07OKD)

Taladros de rotacion

== Codigo Mandril  Caracteristicas Rpm  Watts
3 : DWDO014-AR 10 mm el Variable - Reversihle 0-2800 GO0

| DWD112-AR 13 mm \el. Variable - Reversible 0-2500 600
DWD210G-AR 13 mm Vel.Variable - Rev. - Triple reduccinde engranajes 0-1200 1000

_I, DW130V-AR 16 mm Vel Variable - Rev. - Triple reduccidnde engranajes 0-550 710

Gt Taladros base magnética

Cédigo Fuerzatde  Garacteristicas Rpm  Watis
m & DWE1622K-AR 19.000 WM Taladro de base magnética con encastre 300-450 1200
h weldon 19 mm - Cap. 50 mm con braca anular

& ncluye maletin % Venta por caja cerrada
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MAQUINAS ELECTRICAS
Taladros de percusion
] iy
2'1‘ - - Coigo Mandril  Caracteristicas Gpm Watts
g 1 & DWD024K-AR 13 mm Vel Variablz - Reversible. Incluye maletin 0-50000 650
| & DW508SK-AR 13 mm Vel Variablz - Reversible. Incluye maletin 0-44200 700
I-' DWS505-AR 13 mm 2 velocidades macanicas/vel. var. rev. 0-19000/0-46000 700
Rotomartillo Sds Plus
Cédigo  Capacidad Caracteristicas Erergia e watts
ﬂ_;- W D25013K-AR* 26mm 3 modos: Rotacion, rotopercutor y defen.de gir VelVar. Rev/ embrague deseg.  0-24J 650
". w D25123K-AR* 26mm 3 modos: Rotacicn, rotopercutor y deten.de giro VelVar. Rev. embrague desep. 3 .4 800
| m D25124K-AR* ZGmm 3 modos: Rotacion, ratopercutor y deten.de giro VelVar. Rev./ embrague deseg. 3.4 J B0
" @ D25313K-AR* 2G6mm 3 modos: Rotacion, rotopercutor y deten.de giro 34J 800
Vel Var. Rev./ embrague de sag. Molor vertical.
& D25405K-AR* 37mm 3 modos: Rotacion, rotopercutor y deten.de giro 48J a00
Vel Var. embrague de seq, Motor vertical,  Incluye mandril autoajustable y mechas
Rotomartillo $ds Max
Cadigo Capacidad Caracteristicas Energiate ave  Watts
& D25501K-AR* 12-40mm  Rotopercutor - Embrague seg - 5,9 kgs (Transmision - 2-11J 1050
por cacena) Det de giro - V.Var 137-295 mpm
@ D25602K-AR* 1Z2-45mm  Rotopercutor - Embrague seg - 6,0 kgs (Transmision 2-13J - 1250
por cacena) Det de gira - V.Var 140-280 rpm
w D25712K-AR* 1Z2-48mm  Rofopercutor - Embrague seg - 8,3 kgs 316 i 1300
Det de giro - V.Var 137-275 mpm
Demoledor
e Codigo Ave Caracteristicas Eneraia g0 watts
m h D25580K-AR* S Demoledor - Hex 17 mm - 5.7 kos. 8-8.J 1050
& D25B31K-AR* - Demaledar - SDS MAX - 5.6 ks, 2-13J 1150
m D25891K-AR* S Demoledor - SDS MAX - 9.0 kos. 3-204 1600
& D25899K-AR* - Demaledaor - SDS MAX - 10 kgs. 254 1500
& D25901K-AR* Si Demoledor - 12 posiciones de cincel - SDS MAX - 10,5 kgs. 5-25.J 1500
W D25941K-AR* S Demaledar - Encastre Hexagonal - 19 mm - 13 2 ks, 30,6 1600
Gl & D25960K-AR* i Demoledar - Encastre Hexagonal - 28 mm - 16 kgs. 41 1600
D25980-AR* Si Demoledor - Encastre Haxaganal - 28 mm - 31 kgs. 69 J 2000
Cidigo Diametro Caracteristicas Rpm  Watts
DW887-AR 38 mm__ Amoladora recta-Tamano del colet: 1/8%1/4"-Long: 33cm 25000 430
DWa8gs-AR 50 mm  Amoladora recta-Tamaiio del colet: 1/4 12000 600
DWE4020-AR 112 mm  Amoladora angular compacta (Reemplazo D28111-4R) 12000 800
DWE4120-AR 112 mm  Amoladora angular compacta 10000 900
DWa18-AR 115 mm  Amoladora angular compacta 11000 900
D28112-AR 115 mm  Amoladora extraccidn de polvo 11000 1100
D28143-AR 115 mm  Amoladora extraccidn de polvo con interuptor Upo paleta 11000 1100
D28114-AR 125 mm  Amoladora extraccidn de polvo con interuptor Tpo paleta 11000 1400
D28136-AR 125 mm  Amoladora extraceidn de poho con interuptor de velocidad variable 2800-11000 1400
[CGEN owssi-AR 125 mm  Amoladora de empuiadura trasera con interuptor de seguridad 10000 1400
% D28491-AR 180 mm  Campo recublerto en epoxy 8500 2200
NUEVO! DWE4557-AR 160 mm  Empunadura antivibracion - Bxtraccion de polillo - Interruptor de segundad 8500 2400
NUEVO! DWE4577-AR 160 mm  Empudadura antivibracion - Arrangue progresivo Electidnico 8500 2700
NUEVO! DWE4597-AR 180 mm  Empunadura antivibracion - Arranque progresivo Elec, - Enb, Mecanica 8500 2700
Y D28490-AR 230 mm  Campo recublerto en epoxy 6500 2200
NUEVO! DWE4559-AR 230 mm  Empuiadura antivibracion - Bxtraccion de polvillo - Interruptor de seguridad 6500 2400
NUEVO! DWE4579-AR 230 mm  Empunadura antivibracion - Arrangue progresivo Electrdnico 8500 2700

NUEVD! DWE4599-AR 230 mm  Empunadura antivibracion - Arranque progresivo Elec, - Emb, Mecanico 8500 2700
m ncluye maletin % Venta por caja cerrada
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MAQUINAS ELECTRICAS

Cadigo Motor Caracteristicas Rpm
DW752-AR* 1/2HP Soporle para malarial - Incluye discos de grano 36 y G0 3450

Lustralijadora

- ?r Cadigo Diametro Caracteristicas Rpm Watts
Lk DWP849X-AR 180mm/230mm Vel Var. - Traba de gje 01000/0-3000 1250

Cortadora Sensitiva
D28710-AR* 355 mm Amplia base - Mango horizontal -16 kg 3800 2200

Herramientas de fijacion

e ] - Cadigo Torque méx. Caracteristicas Rpm Watts
" \ DW255-AR 6.8 Nm Atomillador para placa da yeso 0-5300 540
m DW253-AR 8.3 Nm Momillador para placa de yeso 0-4500 720
DW268-AR 4-26 Nm Atomillaclor con control de torque 0-2500 600
} DW292-AR 468 Nm Llave de impacto encastre de 1/2" 2100 670

Sierras caladoras

P, N
A o Codigo Cpm  Caracteristicas Watts
= r - % DW300-AR 0-3200  Caladora accion pendular - Carrera de corte: 25mm - Vel. Var. LED 500
Eh' E E,_ s [IETI © wDW341K-AR  0-3100  Caladora accion pendular - Carrera de corte: 25mm - Vel, Var. Maletin 550

@ DW331K-AR 0-3100 Caladora accion pendular - £ posiciones - Vel Var, Incluye maletin o

Sierras circulares y sable

Cadigo Cpm  Caracteristicas Rpm Watts

- o [ZEZN° pwesso-aR Circular 7.1/4 - Prof de corte 90° - 60 mm (Reemplazo DW352-AR) 5800 1400
H =5 ° [Em  owesrs-an - Circular 7.1/4 - Prof de corte 90° - 60 mm (Reemplazo DW366-AR) 5800 1800
= . " [EII}= DWE575K-AR - Circular 7,174 - Prof de corte 90° - 60 mm (Reamplazo DW3GBK-AR) 5800 1800
. \ DW389-AR 2 Circular 9.1/4 - Prof de corte 90° - 88 mm 5900 1800

0-2800 :

& DW304PKAR Sierra Sable. Encastre en cruz . Ajuste rapido. 700
DW311K-AR  0-2600 Sierra Sable con accion pendular, - 1200

Ingleteadoras y aditamentos

Cadigo Caracteristicas Rpm Watts

DW713-AR* 10" (254mm) - Cortes madera, aluminio, PVC - Cap: 89 x 162 mm 5000 1600
DW715-AR* 12" (305mm) - Cortes madera, aluminio, PVC - Cap: 100 x 203 mm 4000 1375
DW717-AR* 10" (254MNM) - Corte madera,aluminio, PVC - Cap: 89 x 300 mm 4000 1600
DWST80-AR* 17" (305mm) - Sistema telescopico - Cap: 100 x408 mm 3600 1675
DE7082-X.J Prensa de material para [DW713, DW715 DW717 y DWST80) - -

W |ncluye maletin % Venta por caja cerrada
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MAQUINAS ELECTRICAS
Sierra de banco
Codigo Rpm Caracteristicas Watts
DW745-AR* 3800 Sierra de banco de 10°, transporie (22kgs) cap.bisel 45° 1700
Cortadora de concreto
".u Codigo Diametro Caracteristicas Rpm Watts
( . \ - OWE60-AR 110mm Cortatora de concreto. Capacidad 38mm 11500 1400
; A D24000-05* 250mm Sisterna de mesa con rigles, longitud de corte da 610 mm 4200 1600
DIy Ik
Lijadoras
L] a-= 3 Codigo Opm Caracteristicas Watts
3 D26441-AR 14000 Orbital 1/4 hoja - Extrac. pobvo interr. sellado - Dis. ergonométrico 230
D26451-AR 12000 Roto-orbital 5 " - Extraccion polvo 275
‘ — I DW433-AR Banda - 75 mm x 533 mm - Vel variable - Extraccion poho 200
Fresadoras
’l Codigo Base Caracteristicas Rpm Watts
- DWPE11PK-AR Colet; 1/4 " - Vel Var - + Base para refilado c/maletin 16000-27000 200
hqﬁ‘ DW621-AR 108 x 156 mm  Colet: 1/4 " - Vel Var - Extrac. pahvo 8000-24000 1100
Do
Cadigo Corte Caracteristicas Rpm Watts
D26676-AR 0a1mm Cepillado: 12mm - Cuchilla 82 mm 17000 580
DWG77-AR 0a1,5mm Cepillado: 12mim - Cuchilla 82 mm 15000 600
D26500-AR 0a4mm Capillado; 25mim - Cuchilla 82 mm 13500 1050
Pistolas de calor
o =
: = ¥ Cadigo Temperatura Caracteristicas Flujo de Aire Watis
. ) D26411-AR 50-600°C Pistola de Calor 250/500 Its/min 2000
‘-? i W |ncluye maletin ¥ Venta por caja cerrada

PORTER+CABLE.

Grupo Electrdgeno 2800VA
Grupo Electrégeno S000VA
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DREMEL

MAQUINAS ELECTRICAS

Herramientas

Minitorno con 26 accesorios
DREMEL 2000

[ —

g |
T s

I 1 ) ] )

Minitorno con 10 accesorios
DREMEL 3000

Dremel 3000 con 26 accesorios y empufadura
auxiliar.Velocidad variable de 10.000 a 33.000 rpm.
Potencia de 130 W.

Con mas de 200 accesorios para tallar, esmerilar,
afilar, cortar, lijar, pulir y limpiar.

Dremel 3000 con 10 accesorios.

Velocidad variable de 10.000 a 33.000 rpm.
Potencia da 130 W.

Con mas de 200 accesorios para tallar, esmerilar,
afilar, cortar, lijar, pulir y limpiar.

Minitorno con 36 accesorios
DREMEL 4000

Lapiz gravador
DREMEL ENGRAVER 290

Minitorno con 30 accesorios
DREMEL 2000

Dramel 3000 con 30 accesorios, gje flexible y guia
de lijado. Velocidad variable de 10.000 a 33.000 rpm.
Potencia de 130 W.

Con mas de 200 accesorios para tallar, esmaerilar,
afilar, cortar, lijar, pulir y limpiar.

Multisierra
DREMEL SAW-MAX

Para grabade de metal, vidrio, madera, plastico

y ceramica. El drea de agarre permite un uso
mas extendido. Mango suave ofrece extra confort
y control. Incluye lantilla de numeros y letras.

Dremel 3000 con 36 accesorios, eje flexible,

guia de corte y empufadura auxiliar.

Velocidad variable de 5.000 a 35.000 rpm.

Potencia de 175 W. Con mas de 200 accesorios para
tallar, esmerilar, afilar, cortar, lijar, pulir y limpiar.

Herramienta de butano
DREMEL VVersaTip 2000

Soplete estacionario
DREMEL versaFlame 2200JA

Potente motor de 6A para aplicaciones pesadas.
Sistema de corte versatil, para una gran variedad
de materiales, incluyendo porcelanato.

Potente, versatil y segura.

Sierra de calar compacta
DREMEL Moto-Saw

Soplete estacionario combina el uso de una llama
abierta con un catalizador y un cabezal de estafiado.
Para trabajos de lechada, soldadura, ete. Funciona
con gas butano liquido que le permite calentamiento
y recarga rapida.

Herramienta para trabajar con gas butano liguido,
permite fundir, cortar en calor, pirograbar, encoger

y quemar entre otras cosas. Carga en 10 segundos,
caacidad de depdsito de gas de 17 ml o 9 grs.
Temperatura de 1200°C a 550°C.
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Sierra de calar compacta y facil de usar para
hacer cortes precisos en diversos materiales,
Con su amplia gama de hojas de sierra, puede
usarse de forma sencilla en una gran variedad
de materiales.
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Taladros
DE 10 RX HDE 10 ROX HD2E 13 R
Taladro Taladro Taladro ——
de 630 W de 725 W de TO5 W

de alta velocidad

2 velocidades

Polencia absorbida B30W Potencia absorbida T25W Potencia absorbida ToswW
Velocidad an vacio 0= 2700 rpm Cap. max. de taladrado acero / aluminio f madera 10713/ 30mm  Cap. mdx. de taladrado acero / aluminio 13/ 16 mm
Par 21 Nm Par 63 Nm Cap. méx. de taladrado madera 40 mm
Cap. max. de taladrado madera 30 mm Velocidad en vacio 0 — 850 rpm Par {1%/2® marcha) 60/ 35 Nm
Gap. méx, de taladrado aceng 10 mm Portabrocas (5 = cierre ripdo) 1,0 =10 mm Welgcidad en vacio (1% marcha) 0 =1060 /0= 2200 rpm
Cap. max. de tzladrado aluminio 13 mm Eje para poriabrocas Wix20 Insarcian 1,5-13 mm
Peso 1.6kn Pesn 1,9kg Peso 27 kg
HDE 13 ROX . B2E 16 RLI B 4-32
Taladro ——3RF i‘ Taladro
950 W de 4 velocidades

Una velocidad

=
Taladro mﬂm! 5
de 900 W Vie
2 velocidades - '

Potencia absorbica 950w Potencia absorbida 900w Potencia absorbida 1050 W
Cap. max, de taladrado acerc / aluminio / madera 13/ 20/ 38 mm Cap. max. de taladrado acero / aluminic / madera 16/ 20/ 40 mm Diam. tal. acera / aluminio / madera 32/B4/ 52 mm
Par 94 Nm Far {1%/2* marchaj 83/ 58 Nm Par = 200 Nm
Vielocidad en vacio 0 - B50 rpm Veelocidad en vacio (142 marcha) O-730 /01800 rpm Velocidad a plena carga 1%/ 2% F3* 0 4* 115160/ 190/ 260 rpm
Portabrocas (5 = cierra répido) 1,5-13 mm Portabrocas (7 = corona dantads) 3-16 mm Welocidad en vacio 127 20/ 30/ 40 220/ 260 7 350 7 420 rpm
e para porlabrocas ¥ x20 Eje para poriabrocas M18x25 Inseraidn Como morse 3
Pesn 20kg Diametro de cuslla de amarre 57 mm Digmeira cuello de amarre 57 mm
Peso 42kg Peso 9.7 kg
Taladros percutores
PDE 13 RX PD2E 20 R/S o PD2E 24 R
Taladro percutor =~=== Taladro percutor ===~ & Taladro D'BFGHWL —
de 630 W de 705 W : de 1020 W
Una velocidad 2 velocidades | 2-velocidades '
Poiencia absorbida B30W Patencia absorhida ToswW Potencia absorbida 5w
Velocidad en vacio 0 - 2900 rpm Cap. max, de taladrado bormigén / piadra 20/ 20 mm Cap. mdx. de taladrado acero / aluminio 13/ 16 mm
Par 21 Nm Cap. max. de taladrado acero / madera 13/40 mm Cap. méx. de taladrado madera 40 mm
Cap. max. ¢ taladrado hormigan / piedra 15/ 18 mm Par (1%2" marcha) 50/25Nm Par {152 marcha) 60/ 35 Nm
Gap. méx, de taladrado madera / acaro 30/ 13 mm Velocidad en vacio (1%/2* marcha) 0-1350/0-3200 rpm  Velocidad en vacio (1%/2* marcha) 01060/ 0= 2200 rpm
Peso 1,6 ko Portabrocas (S = cierre répido) 1,5 =13 mm Ingarcidn 1,5 =13 mm
Pesa 2.7 kg Peso 27 kg

PLH 20 ] PH 28 PH 30 Power X
Martillo Martillo Martillo m st
combinado SDS-plus SDS-plus A
SDS-plus con 3 funciones con 3 funciones
28 mm 30 mm
Patencia absorbica G20W Potencia 2bsorhida 20w Potencia absorbida 1030W
Cap. max, de talzdrado hormigan 20 mm Cap, max. de taladrado hormigin 28 mm Cap. méx. de taladrado harmigdn 30 mm
Cap. médx, de taladrado madera 30 mm Cap. max. de taladrado madera 30 mm Cap. méx. de taladrado madera / acero 40/ 13 mm
Cap. max. de taladrado acere 13 mm Cap. max. de taladrado acero 13 mm Numero de golpes bajo carga 0 - 3800 ipm
Velocidad bajo carga 0 - 2700 rpm Nimero de golpes bajo cara 0 — 4000 ipm Energia de impacto 36
Nimero de golpes bajo carga 0 = 4400 ipm Energla de impacts KEN] Peso 24kn
Enargia de impacto 204 Pesa 2,7 kg Nivel de vibracion {3 ejes) taladrandof
Peso 1,9kg Nivel de vibracidn (3 ejes) taladranda/ cincelando en hormigdn 22,0/ 14,0 mis2
Mivel de vibracidn (3 ejes) taladrando/ cincelanda en hormigan 22,0/ 14,0 mis2
cincelando 10,2 més2
144 Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cérdoba Capital (X5014HYR)
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MAQUINAS ELECTRICAS

Kango 540 S Kango 750 S Kango 950 5
Martillo Martillo Martillo
combi 5 kg combinado combinado
SDS-Max de 10 kg
de 7 kg
Potencia absarbida 100w Potencia absorbida 1550W Potencia absorbida 1700W
Valocidad an vacio 450 rpm Engrgia de impacio 194 Energia de impacio 204
W* de golpes en vacio 3000 ipm Max. cap. taladrado c/orocas sdlidas / broca fnel 50/ 80 mm N* golpes bajo carga 975~ 14950 ipm
Energia de impacto 754 Max. capacidad de taladrado con corana 150 mm Velocidad bajo carga 125 — 250 rpm
Max. cap.taladrado cihormigdn / broca tinel / AWESM0Emm  Velocidad de taladrado an vacio 300 rpm Capacidad de taladrago con broca / corana 28 — 50/ 45 — 150 mm
broca de corona Vel. da tal. c/modo de atenuador de martilla en vacio 240 rpm Capacidad de taladrago con broca de tunel 50 - 80 mm
Insercion SD5-Max N de golpes en vacio 2740 ipm Peso con empuiadura auxiliar 11,8 kg
Peso 6,3 Hg W de golpes c/mado atenuador activada en vacio 2180 ipm Nival de vibracidn {3 ejes) taladrando/ 125/ 11,0 mis2
Kivel de vibracién (3 ejes) taladranda/ 16,0 m/fs2 Insercidn S05-Max demomiliendo en hormigdn
demomiliendao Pesg 3.2 kg
Nivel de vibracion (3 ejes) taladrando/ 9.5/9,1 mis2
demamiliendo en hormigdn
Atornilladores / llaves de impacto
DWSE 4000 O «. TKSE 2500 Q ‘ = IPWE 400 RQ --f’ 5
Atornillador - 1 Atornillador ' Llave de )
para placas ! para tornillos ’ impacto 12"
de cartdn-yeso autorroscantes
Potencia absorbida 725 W Potencia absorbida T25W Potencia absorbida 725 W
Tornillas para cartan-yeso 4.8 mm Tornillgs autorrascantes / para madera 6.5/ 6 mm Tamaria permo (recomendado) M12-M 20
Velocidad en vacio 0 = 4000 rpm Velacidad en vaclo 00 = 2500 rpm Velocidad en vacio 0= 1700 rpm
Admigitn de puntas W Admigitn da puntas W Impacios bajo carga 1000 - 2600 ipm
Par max. 20 Nm Par méx. 25 Nm Par méxima 400 Nm
Pesn 1,3 ka Peso 1.4 kg Insercidn %50
t Peso 27 kg
IPWE 520 RQ q’ . DD 3-152 i-“ : DD 2-160 XE
Llave de Taladro para ; ﬁ Taladro
impacto 34 perforacion | con broca o
de diamante de diamante
3-velocidades de 2 velocidades
Potencia absorbida T25W Potencia del motor 1200W Potencia absorbida 0w
Tamana perno (recomendado) MG —M 24 Caja de engranajes de 3 veiocidadas 580/ 1250 / 2700 rpm Max. cap. de taladrado an mampostaria 162 mm
Velocidad en vacio 0= 1700 rpm Mazx.cap.taladrado en hormigan / 152 mm Nimerg de golpes en vacio 24.000/ 48.000 rpm
Inpactos bajo carga 1000 — 2500 ipm hormigon reforzado Velocidad bajo carga (1327 marcha) 0—890/0-1770 rpm
Par maximo 520 Nm Max cap laladrado en ladrillo / mamp. 202 mm Par mdxama (1%/2* marcha) 50/ 35 Nm
Insercidn 475D Eje@ G+ 1 WUNC Admisicn da eje M1Bx25
Peso 28kg Peso 6,5 kp Peso 42 kg

MD 4-85 MDE 42 MD 38 Compact

Soporte de Soporte de Soporte de

taladrar taladrar taladrar

magnético magnético magnético
Mawx.cap. fresa / prof. faladrado B5 /50 mm Max.cap. fresa / prof. taladrado 42/ 50 mm Max. capacdad de fresa 38 mm
Max. capacidad de broca 32 mm Max. capacidad de broca 16 mm Mazx. profundidad de taladrado 50 mm
Polencia del motor 1050w Potencia del motar 1200W Max, capacidad de broca 13 mm
Par miximo = 200 Nm Par mdxima B5 Nm Potencla del motor 1050W
Potencia magnética 18.000 N Potancia magnética 10.000 N Par mawma 100 Nm
{a presian del punto de taladro) (a presion del punto de taladro) Potencia magnatica 10.400 N
Velacidad en vacio 220/ 260 / 350 / 420 rpm Velocidad en vacio 300 - 640 rpm {a preskdn del punto de taladro)
Velacidad, plenz carga 115/ 160 / 180 f 260 rpm Velocidad, plena carga 170 - 330 rpm Welocidad en vacio / plena carga 450/ 320 rpm
Peso 28,0 kg Peso 11.5kg Peso 12,0 kg
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Amoladoras
DGTE DG3IDE
Amoladora recta Amoladora recta
de 2-manos de velocidad
de bajas variable

-

revoluciones C

Patencia absorbida GO0 W

=%

DGL 34
Amoladora recta

de alta velocidad ] n

o

Polencia absarbida S00W Potencia absorhida A00°W
Diametro de pinza B + & mm Digmeiro de pinza & mm Diametro de pinza & mm
Velocidad en vacio 3000 — 7000 rpm Velocidad en vacic 10,000 — 30.000 rpm Velocidad 1 vacio 34.000 rpm
Didm. méx, muela abrasiva 45 mm Didm. max. muela abrasiva (at BO m/sec) 40 mm Diarm. max. muela abrazva (at 80 m'sec) 40 mm
Paso 1,5 kg Digm. max. punta esmerilar (3t 45 mfssc) 20 mm Diam. max. punta asmerilar (at £5 mfsecy 25 mm
Peso 1,3 kg Pesa 1.6 kg
AG 750-115 AG 8-125 AG9-125 XC
Mini amoladora Amoladora Amoladora
compacta compacta compacta
750 W 750 W asow
disco de disco de disco de
115 mm 125 mm 125 mm
Patencla assorbida TS0W Potencia absorbida TS0OW Potencla absorbida 50w
Didmetro de disco 115 mm Didmeiro de disco 125 mm Diametro de disco 125 mm
Velocidad en vacio 10000 rpm Velocidad an vacie 10,000 rpm Velpzidad en vacio 10,008 rprm
Rosca de eje M14 Max. profundidad de corte 33 mm Max. profundidad de corte 33 mm
Peso 1848 Rosca de eje M4 Rosca de eje M14
Peso 1,8 kg Peso 1,6 kg
AG 12-125 X AGV 15-125 XC AGV 17-125 XE
Amoladora Amoladora

1200 W 1550 W

disco de disco de

125 mm 125 mm

Patencia assorbida 1200W Potencia absorbida
Didmetro de disca 125 mm Digmatm da discn
Velocidad en vacio 11.000 rpm Velocidad en vacio

Rosca de eje M14 Rosca de gje

Mix. profundsdad de corte 33 mm Max. profundidad de core
Pasn 2.3 kg Peso

AGVY 17-150 XC
Amoladora ang.

AGY 17-180 XC

- Amoladora ang.
1750 W - 1750 W
disco de disco de
150 mm 180 mm
Patencia atisorbida 1750W Potencia absarbida
DiEmetro de desca 150 mm Digmetro de disco
Velocidad en vacio 9500 rpm Velocidad en vacio
Rosca de aje M14 Rosca de eje
Max. profundidad de corts 46 mm Max. profundidad da corte
Peso 2.9 kg Peso
AGY 21-230 E AGV 21-230 GEX
Amoladora ang. Amoladora ang. _
200W 200W  _~
disco de disco de

230 mm 230 mm

Potencia absorbida 2100W Potencia absorbida
Didmetro de disco 230 mm Digmetro de disco
Velocidad en vaclo BEOD rpm Velocidad en vacie
Rosca de eje M14 Rosca de eje
Mix, profundidad de corta 68 mm Max. prafundidad de corle
Pago 5.4 kg Peso
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Amoladora ang. |
1750 W “af
disco de
125 mm

-
-
L

1550W Potencia absarbida 1750W
125 mm Diametro de disco 125 mm
11,0040 rpm Velocidad en vacio 2600 11,000 rpm
M14 Rosca de eje M14
33 mm Mix, profundidad de corle 34 mm
2.6 kg Peso 2.7 kg

AG 21-230 E

-y Amoladora ang. .

2100 W

discode

230 mm

1750 W Potencia absorbida 2100 W
180 mm Diametro de disco 230 mm
7600 rpm Velosidad en vacio BE00 rpm
M 14 Rosca de gje M14
58 mm Max. profundidad de corte 68 mm
31 kg Pesa 5,1 kg

AGY 24-230 E

Amoladora ang. .

2400 W -

disco de

230 mm

2100W Potencia absarbida 2400W
230 mm Diametro de disco 230 mm
6800 ipm Velpzidad en vacio BEO0 rpm
M4 Rosca de gje M14

68 mm Mas, profundidad de corle 68 mm
5.5kg Pesa 5.3 kg
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CHS 355

Sierra
Sensitiva
2300 W
¥ =
Potencia absorbida 2300W -
Velocidad en vacio 3800 rpm
Diametra disco abrasiva 355 mm

Capacidad de corte a 90°, 45"

Perfil Redondo 125 mm, 100 mm

Perfil cuadrade 115 mm, B0 mm

Perfil rectangular 230 % 70 mm, 100 x 80 mm
Perfil en forma de L 130 mm, 80 mm

Peso 180 kp

C12PD

Taladro

percutor
atornillador

de 2 velocidades
M12™

Violtaje / capacidad 12V /7 1,5Ah
Velocidad en vacio - 400/ 0— 1500 rpm
Velocidad de percusion 22 500 pm
Portabrocas 1=10mm
Capacidad max. de taladrado
acern { madera / piedra 10725/ T mm
Par maximo 32 Mm
Pesy con bateria 1.3 kg
Ci121D 5
Atornillador
de impacto
M2
Voltaje / capacidad 12V /1.5Ah
Velocidad en vaclo 0 = 2000 rpm
Impactos bajo canga 0 -2000 ipm
Insercitn " Hex
Par maximo 96 Nm
Paso con bateria 1.1 kg
Mi2 Js
Sierra de calar
de bateria
M12™
Violtaje / capacidad 12W/1,5Ah
Carrara por minuto 0 - 2800 spm
Carrara flong) 14 mm
Max. capacidad de Ing'ete 45°
Pesy con bateria 1,95 kg
M12 IR N
Carraca
M1z
Violtaje / capacidad 12V/1,5Ah
Chuck / Amvil reception o
Par méximo 41 Mm
Velocidad en vacio 250 rpm
Langitud T mm
Peso con bateria 0.9 kg
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MS 216 SB
Ingletadora
compacta

iluwaukes
MAQUINAS ELECTRICAS

MS 305 DB
Ingletadora
telescopica
(diametro
disco 305 m

Potencia absorbida 1800 W 1300 W
Velocidad en vaclo 3200 rpm 3200 rpm
Peso 28,5 kg 29,5 kg

Control de angulos digital - otorga una precision 0,1°

Cap. de inglete 55° izguierda y 607 derecha — madxima varsatilidad -
topes preseleccionades: 0%, 15°, 22,5°, 31,6°, 45°, 60°

Diszfo bisal doble — nclinacian de la hoja izquisrda y derecha

de 0" a 48° con topes preseleccionados 0°, 22,5°, 33, B5°, £5°, 48°,

Potencia

@ Disco 216 % 30 mm
Bigel (prados) izda. g

Bisal (grados) dcha. 2

Inglete (grados) deha 500

Inghete (grados ) izda. o

207 % 90 mm max. {2fto x ancha) 270 x 60 mm
M 207 % 45% mm max. (alte x ancha) 270 x 48 mm
B 457 % 80° mm max. (alo x anchay 190 x 60 mm
B 45° x 45* mm max. {atto ¥ ancho) 190 x 48 mm
Pesa 14,5k

C12DD

Taladro
atornillador

de 2 velocidades
Mi2m™

\oltaje / capacidad

Velocidad en vacio

Porabrocas

Cap. mix. de taladrado acero / madera
Par maximo

Pesa con bataria

cizlw ugd
Llave de
impacto
M12™

Voltaje / capacidad
Velocidad en vacio
Impactos bajo carga
Foriabrocas

Par mdximo

Pesa con batariz

c1zmMT

Multiherramienta
a bateria
M12™4

Voltaje / capacidad

Angulo de oscilacidn izda / dcha
Velocidad variable

Peso

C12 PXP

Instalador de
Propex™
M12™™

Voltaje / capacidad 12V 1,5 Ah
Capacidad

Cabezal

Diametro de tuberia
Carrera 14 mm
Velocidad B0 rpm

Peso 1,6 kg

Auta-rotante
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c12D
Taladro

/ Atornillador
de 1 velocidad
Mi12™

12V/1,5Ah Violtaje / capacicad

0 — 4000 —1500 rpm Velocidad &n vacio

1 =10 mm Porlabrocas

10/25 mm Cap. méax. de taladrado acero / madera
30 Nm Tarnilkos para madera hasta

1,2 kg Par médxma

12V /1,5 Ah
0 = 2000 rpm
0 -3000 Ipm
¥2" 50

136 Nm
1,1kg

12V/1548h
1,5°/15°

5000 - 20,000 min-1
1,0kg

123225 mm (6 / 10 bar 150)

Peso con bateria

C12 RAD

Taladro angular
de 1 velocidad
Mi2™

Voltaje / capacidad

Velocidad en vaclo

Portabrocas

Cap. méx. de taladrado acero / madera
Par mdxma

Peso con bateria

Ci12 HZ

Sierra sable
M12™™

Veltaje / capacidad
Velocidad en vacio
Carrara

Peso con bateria

C12 RT-0

Herramienta
rotativa de bateria
Mi12™

Violtaje / capacidad
Velocidad en vacio
Lidmedra de la pinza

=@ 32%2.9mm (6 bar) / =@ 25¢3,5mm (10 bar}  Peso

\VepromET

FERRETERIA INDUSTRIAL

A |

12V/ 1,580
0 — 500 rpm
T4 Hex
10/ 16 mm
&mm
20 Nm
0,9 kg

N

12¥/ 1,500
E0O rpm
10 mm
10722 mm
12 Nm

1,1ka

12V/1,58h
0 -3000 cpm
13mm
1,2ka

12v/-

5000 — 32.000 rpm
0,8-32mm

0,6 ko
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Amoladoras

HD18 PD

Taladro percutor / Atornillador Taladro percutor /
atornillador Heavy Duty - atornillador

Heavy Duty - M1g™ compacto -

Mig™ Mig™

Veltaje / capacidad 18V 3,0 Ah Violigje / capacidad 18V /3,0 Ah Voltaje / capacidad

Valocidad en vacio (157 marchz) 0-4507 0-1800 rpm Velocidad en vacio (1%2° marcha) 0-450 / 0-1800 rpm Velocidad en vacio (1%/2" marcha)
Portabrocas autométicn 1,513 mm Cap. méx, de taladrado acerp 13 mm Portabrocas automatico

Cap. max. de taladrado acero'madera/piedra 1375516 mm Cap. max. de tzladrado madera 55 mm Cap. max. de taladrado acero/madera/piedra
Velogidad de percusion 28.000 ipm Portabrocas automatico
Par mdxma 85 Nm 2ar méximo

Peso con bateria 24 kg Paso con bateria
C18 DD _ Cig D
Taladro Atornillador
atornillador de impacto
compacto - compacto -
M18™ Mig™

Vellaje / capacdad 18Y/ 3,040 Violtaje / capacidad
Velocidad en vacio {1%/2* marcha) 0-500/ 0-1500 rpm vVelocidad en vacio
Portabrocas automatico 1,513 mm naerciin

Cap. méx. de laladrado acern / madara 13732 mm mpactos bajo carga
Tornilkos para madera hasta Emm Par mésimo

Par maxma 54 Nm Paso con baleria
Peso con baleria 21 kg
CG18 RAD HD18 H
Taladro . Martillo
angular - . compacto
Mig™ SDS-plus -

M1g™

Veltaje / capacidad 16¥ /3040 Potencia absorbica
Velocidad en vacio 1500 rpm Diametro de disco
Portabrocas 10 mm Velocidad en vacio
Par mdwma 20 Hm Aosca de eje

Cap. méx. de taladrado acero [ madera 10728 mm Max. profundidad ce cortes
Tornillos para madera hasta Bmm Pesn

Peso con bateria 1,8 ka

1.5-13 mm Velncidad de percusion
85 Nm Par maximo
24 kg Peso con bateria
HD18 HIW
Liave de
impacto
Heavy Duty —
M18™
18V /3.0 AR Voltaje / capacidad
0-2200 rpm Velocidad en vacio
W Hex Insercidn
0-3200 Ipm Impactss bajo carga
158 Nm Par maximo
1.5 kg Paso con bataria
HD18 JS
Sierra
de calar
Heavy Duty -
Mmia™
1550 W \oltaje / capacidad
125 mm Numero de carmeras en vacio
11.000 rpm Profundidad de corte en madera
M4 Prafundidad de corte en acera
32 mm Cortes sesgados hasta
2.6 kg Carrera

Peso con bateria

HD18 SX HD18 G5 HD18 AG
Sierra de sable 2 Sierra circular Amoladora ang.
SAWZALL® —— Heavy Duty Heavy Duty
Heavy Duty - para madera de disco
M1g8™ y plastico - 115 mm —
con embrague M1g™ M1g™
de seguridad
Viltaje / capacicad 16V 3,040 Vialigje / capacidad 18/ 3,0 AR Voltaje / capacidad
Numere de carreras en vacio 0-3200 cpm Velocidad en vacio 3500 rpm Velocidad en vacio
Carrera 25 mm Capacidad mixima de corle 80° 0-55 mm Didmetrs de disco
Peso con bateria i5kp Capacidad méxima de corte 45° 0-359 mm Rosca de aje

Diametro de disco 1685 mm Pesa con bataria

Eje 587 (15,87 mm)

Peso con bateria 38kg
HD18 SG Ci18 PCG/310C C18 PCG/G0DA
Amoladora Pistola de Pistola
recta - . calafatear para
Mig™ mig™ quimicos M18™

con cartucho con tubo de

de 310 ml aluminio

de 600 ml

Voltaje / capacidad 18V /1 3,0Ah Vinlizje / capacidad 18V/1.5/h Voltaje / capacidad
Velocidad en vacio 17.500/21.500 rpm Fuarza de empuje 4500 N Fuerza de empuje
Diametro de la pinza &mm Control de velocidad i etapas Gontrol de velocdad
Pesn con bateria 30 kp Paso con bateria 23ky Peso con bateria
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18V /3,0 Ah
D-550 / 0-1700 rpm
1,513 mm
13/45/8 mm
0-29.000 ipm

60 Nm

2,2 kg

18V /3,040
0-1900 rpm
]
0-2200 ipm
610 Nm

3,0 kg

18V /3,040
0-2200 rpm
135 mim

10 mm

45°

25 mm
35kg

18V /3,0 Ah
8000 rpm
115 mim
M14
2.2 kg

18V/15Ah
4500 N

B etapas
2.3 kg
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www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar




MAQUINAS NEUMATICAS




//K/K/JJ,T

ol WURN TGN

MAQUINAS NEUMATICAS

PAGINA \\\ﬁ}%}\\¥¢ 6
Cane 151 NN NG )
«\(\(((f N
Ingersoll Rand 152 a 153 AL N \q A\
AR VAR
T /VTB 1642157  VALAY \f\\\\\\/‘“ﬂﬂ
orreon a \ NN \f_/\ X ,\ A %
Zantic 158 ot \ ‘\ XK ‘\\ w\ \ -\ W \\-*\ﬂ
A . 77 /’/’/* /;/y y
\',,\ \ \ \/\ \ \ .\\f\/\/\/ - j\ \}5
/ o # g,
" \ LW
“ ”f./\ff/)?.h%'

OO g
vi,fiﬁgxﬁiﬁxﬁg/
~)\‘\;3_ /f)\\\ /\‘\.\J
\/\/{\/\ ./\ \/\/\/\/ /\/\/ 2
SN N N .\ \_\\;\\_,\ N NN

/i / /7
N .,\ 5




5. \.\\ .\.'\. B ot Cl N A s B \/\/\/\/‘\‘_ \/\’f\,l"‘ \/. \j \} \/( \j ".,J' "./;"/-,- \/ ‘/ ./ >
ARG } sl TR \ W ~;\}\/\,}\f\/\j\/\}\f\
A RSSO OO
4257 2 AR A AL AR
IS NSNS
2N NACALAN I v
N ;\;/:J\)’\f*f\-ﬁ\‘/'\f\%
'f'\‘}‘\f 3 A /l:; y‘\ '/l'-\ ’ya‘?‘\ /‘\ /\f‘\j'\ ‘\';'
MAQUINAS NEUMATICAS
Pistolas para pintar - BAJA PRESION
TA 60 TA 120
Pico @ 0.6 y taza 75cm* Pico @ 1.2 y taza 450 cm?
Consumo de aire 25 ta/min a 15 psi Consumo de aire 62 lta/min a 40 psi
Consumo de producto 50 cm®min a 15 psi Consumo de producto 180 cm*min & 15 psi
Presion recomendada 5 a 15 psi Presidn recomendada 30 a 40 psi
Compresor recomendado ¥ HP Compresor recomeandado % HP
Peso 300 grs. Peso 380 grs.
TA MIX - Pistola aerografica TA 80 y TA 120 CB 100

Maodelo versatil con sistema de alimentacidn por
gravedad, especial para decoradores, letristas,
dibujantes, jugueteros y para la industria del calzado.
Muy buen acabado con bajo consuma de aire para
J compresores con tangue. Cuerpo inyectado en resina
L . termoplastica, extra liviano y de alta resistencia.
Tazas inyectadas en resina poliamidica de dos
capacidades: 45 cm? y 450 cm?,

HVG - Sisterma HVLP (Alto Volumen, Baja Presion)  C 5000

Bajo consumo de aire. Buen pulverizado.

Sistema de pulverizacion con mezcla externa.

Peso 550 grs. Cons. de aire 90 [ts/min a 40 psi.
Consumo de producto 150 cm*min a 40 psi.

Entrada de aire 1/4 " BSPP.

Presion de trabajo recomendada 40 psi.

Pico inyector @ 1.5 mm. Taza de aluminio con efectivo
cierre a rosca con capacidad de 800 cm®.

Compresor recomendado 3/4 HP. Peso 550 grs.

Equipo electronico

Disefo ergendmicamente balanceado y liviano.
Capacidad de la taza: 650 cm®.

Valvula con sello de Teflon®. Regulador de caudal de
aire con mandémetro. Mod. HVG para aplicar pinturas
convencionales o automotrices como poliuretano,
polyaster y clear. Presién de trabajo recomendada: 23 psi
en la entrada de la pistola. Comprasor necesario: 3 HF.
Consuma de aire: 400 Lts/min. Salida en la Boquilla:

10 psi Peso: 950 gr (con Req. y Filtro)

Pistolas para pintar - ALTA PRESION

Es una herramienta manual gue se adapia tanto

ala exigencia de los profesionales como a las

sencillas necesidades del aficionado.

Con el pulverizador eléctrico se obtienen altas presiones
en |la boca de salida de la boguilla, de acuerdo a su
regulacién puede pulverizar hasta 240 grs. de pintura por
minuto. Pulverizador eléctrico con taza 900 cm™.

Con boquillas 0,6; 0.7 y 0,9 mm.

EPG

Taza inyect. en poliamida, capacidad 650 cm .

Aguja de acero inox. Pico de acero endurecido @ 2 mm
(opcional @ 2,2 mm v o 1.8 mm).

Requlador de caudal de aire incorporado.

Peso de la pistola: BOO grs.

Entrada de aire 1/4" Gas BSPP.

Consumo aire: 300 Its/min & 40 psi.

Presion de trabajo recomendado: 40psi.

Compresor necesario 2 HP.

SPG

Empufiadura inyect. en poliamida 66.Capacidad 650 cm?.
Aguja de acero inox. Valvula de aire con sello de Teflon.
Pico de acero endurecido @ 3 mm. Peso pistola: 800 grs.
Entrada de aire 1/4" Gas BSPP.

Consumo de aire: 330 its/min.

Prasion de trabajo recomendado: 50 psi.

Compresor necesario 3 HF.

Consumeo de producto: 350 cm*/min a 50 psi.

Taza inyect. en poliamida 66.Capacidad 650 cm®.

Aguja de acero inoxidable. Pico de acero @ 1,4 mm.
Regulador de caudal de aire incorporado. Peso de la
pistola: 850 grs. Entrada de aire 1/4" Gas BSPP.
Consumo de aire: 230 Its/min a 35 psi. Presion de trabajo
recomendado: 35 psi. Comprasor nacesario 2 HP.
Consumao de producto: 240 cm®/min.

Poder cubritivo: 1,5 m¥min.

SPS 521

Con cuerpo de aluminio inyectado a alta presion con
empunadura anatémica inyectada en resina acetal.
Valvula de aire con sello de Teflon,

Consumo de aire 490 Its/min a 60psi.

Entrada de aire 1/4" Gas BSPP.

Presion de trabajo recomendado de 50 a 60psi.

Pico inyector: @ 1.4 mm. Peso 550 grs.

Compresar necesario 3 HP.

Av. Madrid 2288 B® Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)
{0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)
www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar

Excelente pulverizacion con bajo consumo de aire,
Cuerpo y tapa de taza extra livianos y resistentes
inyectados en resina termoplastica. Taza de aluminio
pulida con efectivo clerre a rosca. Peso 750 grs.

Sisterna de valvula dnica (en linea) de suave y preciso
accionamiento. Consumo de aire 200ts/min a 50 psi.
Consumo de producto 240 cm /min a 50 psi.

Entrada de aire 14" BSPP. Pico inyector @ 1.6 mm.
Presitn de trabajo recomendada 50 psi.

Ope: Pleo Inyector @ 1.6 mm especial para piniuras en base acuosa

Taza de aluminio con cap. de 850 cm . Aguja de acero
inox. Valvula con sello de teflén @. Pico de acero
endurecido de @ 1.8 mm. (opcional & 1.4 mm).
Regulador de caudal de aire incorporado.

Filtro de pintura en el tubo de succion. Filtro de aire,
en linea, descartable (opcional). Peso 1150 grs.
Consumo de aire 325 lts/min. Presién de trabajo
recomendada 45 psi. Compresor neces. 2 HP. Cons.
de producto 340cm*/min.
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MAQUINAS NEUMATICAS

Herramientas neumaticas y accesorios
Llaves de impacto

R 2167 ) R 271 1 25: R 2130

R 231

i.—."?'"!' il B
-iHL! =0 | ).'
IR 285 A . IR 285 A

] ‘N IR 280 /280 -6
Torque Rango de Capacidad Velocidad Impactos Largo Peso Conector Manguera Consumo
Modelo miiximao trabajo nominal libre par total total de aire necesaria de aire
NM Nm (Bulén) r.p.m. minuto Mm kg NPT Mm L - min.
IR 212 250 30-210 12 10000 1500 140 1,25 1/4" 10 70
IR 235 500 30 - 370 16 8500 1200 170 2,30 1/4" 10 140
IR 231 575 30 - 400 16 7000 1200 170 2.50 144" 10 120
IR 2131 600 70 - 540 16 8500 1200 175 2,00 114" 10 135
IR 2131 -2 600 70 - 540 16 8500 1200 225 215 1/4" 10 135
IR 252 1020 136 - 680 25 6500 1200 230 3,90 3/8" 13 212
IR 2161 1700 408 - 1360 M25 6000 1025 216 515 38" 13 282
IR 2161 - 6 1700 408 - 1360 M25 6000 1025 368 5,75 /8" 13 282
IR 261 1490 270 - 810 25 5500 1000 195 5,00 3/8" 13 270
IR 271 1630 135 - 1020 32 5500 1000 195 5,25 /8" 13 270
IR 285 1970 135 - 1350 32 5000 750 335 10,00 172" 13 283
IR 285A - 6 1970 135-1350 32 5000 750 510 11,80 12" 13 283
IR 295 1970 135-1350 32 5000 750 265 10,00 12" 13 283
IR 290 2170 200 - 1360 32 6000 800 250 9,90 12" 13 283

Llaves crigue

R 1077XP

R 107XP IR 1099XP

IR 103A

Modelo Descripcion Rango de trabajo Encastre Largo total Peso total Conector total Manguera necesaria  Consumo de aire
Nm Mn kg NPT NPT Lts-min

IR 103A Llave crigue 5-30 14 165 0,50 /4 10 7

IR 107XP Llave crigue 15-57 38 267 1,10 1/47 10 a5

IR1077XP Llave crigue 15-57 12 267 1,10 /4" 10 85

IR 1099XP Llave crigue 15-82 12 o2 1,40 1/47 10 13

Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)
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MAQUINAS NEUMATICAS

Herramientas neumaticas y accesorios
Taladros neumaticos

.;-1_ G :

I.- ‘ ; :
IR 7802A \ ' IR 7803A 1 .._._j' R 728NA3

< —m
Capacidad  Potencia  Velocidad o total Conector total Manguera necesaria  Consumo de aire
e - e Mandril  mix HP  libre rpm l-aru“ NPT NPT Lis-min
IR 7802A Taladro Tipo Pistola 38 172 2000 198 1/47 10 113
IR 7803A Taladro Tipo Pistola 1/2 1/2 500 229 1/47 10 113
IR 7804AR Taladro Tipo Angular 38 172 1800 213 1/47 10 113
IR 72BNA3 Taladro Tipo Pistola 1/2 112 1250 212 1/47 10 113
IR TRAQT4 Roscadora  Tipo Pistola 1/2 172 475 300 1/47 10 114

Atornilladores

' 0S1T1081D

Rangode  Velocidad Largo Conector Conector total Manguera necesaria  Consumo de aire

Modelo Descripcién TrabajoMn  libre rpm  total mm  de aire NPT NPT NPT Lis-min
IR 371 Tipo pistola embrague positivo 5-18 1800 185 1,50 /47 1/4" 113
QP1TOS1D Tipo pistola embrague Shut off 0,3-45 1000 220 0,83 1/47 1/4" 160
0s1T1051D Tipo recto embrague Shut off 0,3-45 1000 237 0,83 /47 1/4" 160
SRAMC1 Tipo pistola embrague ajustable 1,5-8 900 240 1,26 /47 1/4" 170

Herramientas de corte

-

\ ""-:?—_"' J . =
oA —am. @ ¢ -
IR 7802SA 1L
Peso

N |

Cortes Capacidad Largo Conector Manguera necesaria  Consume de aire
——— Desoripolén porminuto  coeMn  ftolalmm  ftotalkg  de aire NPT NPT Lis-min
IR 78025A Tijera 4200 2 239 1,27 /4" 10 113
IR 429 Sierra alternativa 10000 12 210 0,60 1/4" 10 226
Amoladoras

G1X350RG4

i__-‘_. . ____,_-—""—‘ IR 302 & IR 327
R 307A

Velocidad Potencia La Peso Conector  Manguera necesaria  Consumo de aire
e S libre rpm  méx. HP m.".’.?.. total kg  de aire NPT “urr Lis-min
IR 302 Amoladora p/puntas montadas angular 18000 0,33 T4 0,44 1/47 10 85
IR 20TA Amoladora p/puntas montadas 1/4 27000 0,25 121 0,3 1747 10 85
IR 30BA Amoladora p/puntas montadas industrial 25000 0,33 143 0,53 1/47 10 85
IR 327 Amoladora recta c/mandril 22000 0,50 200 0,73 1747 10 425
IR 327LS Amoladora recta baja velocidad 3000 0,50 195 0,51 1/47 10 396
IR 3445 Amoladora angular disco de 4,5" 12000 0,80 235 1,70 1447 10 252
IR G1X350RG4 Amoladora recta extendida industrial 30000 0,35 230 08 1747 10 a0

Av. Madrid 2288 B® Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)

(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas) VE PBOMET

www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar FERRETERIA INDUSTRIAL

153




MAQUINAS NEUMATICAS

Herramientas neumaticas y accesorios
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Pulidoras

Las pulidoras de Torredn constituyen una gama muy completa.
Las diferentes versiones y tamafios facilitan la eleccion de la herramienta mas adecuada para cada operacion.
Destinadas para trabajos de rebabado, limado, pulido v rectificado, mediante el uso de fresas rotativas, limas rotativas o muelas de rectificar.

Velocidad  Largo Peso  Conector  Manguera Presion  Consumo
Modelo Descripcidn libre total total aire trabajo aire
(rpm) (mm) (k) (BSP) (BSP) (kg/em2)  (/min.)
PMR - 100 Para matricaria 30000 140 0.33 1/4" [ 7 300

Velocidad Largo Peso  Gonector  Manguera Presion  Gonsumo

Modelo Descripcion libre total total aire trabajo aire
(rpmy) (mm) (kg) (BSP) (BSP) (kg/em2}  (Vmin.}
PM - 22 Para rebabado y pulido 22000 185 1.25 14" 10 7 400

Velocidad  Largo Peso  Conector Manguera  Presion  Consumo
aire

Modelo Descripcidn libre total total aire trabajo
{rpm) {mm) k)  (BSF) (BSP) (kgfem2)  (Vmin.}
PMA-22 Pararebabadoy pulide 22000 185 0.8 174" 10 7 400

Velocidad  Largo Peso  Conector  Manguera Presian  Consumo

Modelo Descripcion libre total total aire trabajo aire
{rpm) (mm} {ka) (BSP) {BSF) (kg/em (M/min.)
PM -22L Pararebabado y pulido 22000 340 1.7 174" 10 7 400

Llaves de impacto

La llave de impacto de Torredn Neumnatica es una herramienta robusta, rapida y perfectamente equilibrada,
con bajo nivel de ruido. Reversible.
Destinada para trabajos de ensamblado de partes en general con un alto velumen de trabajo

Encastre Rangode Velocidad Impactos Largo Peso Conector Manguera Presion  Consumo

Modelo torque libre por total total aire trabajo aire
(pulg.) (Nm) (rpm) min. (mm) (ka) (BSP) (BSF) (kofem2)  (/min.)
BG-1600 1/2' 25-320 6500 1200 195 3 /4" 10 T 200

Amoladoras

Una amoladora Torredn estd siempre disponible para realizar cualguier operacion de rebabado, desde el mas pequefo
al mas pesada en bruto. Todas las maguinas son de elevada potencia, en relacién con su peso y tamafo.
De disefio ergondmico y de una gran seguridad en su utilizacion,

Velocidad Largo Peso Conector  Manguera  Presidn Consumao

Modelo Descripcidn libre total tatal aire trabajo aire
(rpm}) {mm) {ka) (BSP) (BSP) {kg/cm2) (l/min.)
AR -24  Tangencial 6000 490 5.3 1/2" 10 7 800
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MAQUINAS NEUMATICAS

Amoladoras

Una amoladora Torradn esta siempre disponible para realizar cualquisr operacion de rebabado, desde el mas pequefio al mas pesado en bruto.
Todas las maquinas son de elevada potencia, en relacidn con su peso y tamano.
De disefio ergonémico y de una gran sequridad en su utilizacion.

—r——r?/;-

Modelo Descripcion
DCA - 22 L Tangencial
Modelo Descripcion
DC-22 L Tangencial
Modelo Descripcion
LN - 20/60 Angular (disco de 9")
LN - 20/80 Angular (disco de 7")
Modelo Descripcion
LN - 178  Angular (disco de 7")
Modelo Descripcion
LN - 100  Angular (disco de 4")
LN - 115  Angular (disco de 4,5")
LN - 127  Angular (disco de 5")
Modelo Descripcian
AV - 25 Frontal

Velocidad
(rpm)
22000

Velocidad
libre
(rpm)

22000

Velocidad
libre
(rpm)

6000
8000

Velocidad
libre
(rpm)

8000

Velocidad
libre
(rpm)
12500
12500
12500

Velocidad
libre

(rpm)
5000

Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)
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(mm}

370

Largo
total
(mm)

370

total
(mm}

180
180

total
(mm}

132

total
(mm}
120
120
120

Largo
total

(mmy)

190

Peso
total

1.2

Peso
tfotal

1.75

Peso
total
(k)

4.95

Peso
fotal
(kg)

2.7

Peso
total

1.35
1.35
1.35

Peso
total

(ka)

(BSF)
1/4"

(BSP)
174"

(BSP)

12"
1/2*

(BSP)
3{& i

(BSP)

1/2*
1/2"
1/4"

(BSF)
172"

(BSP)
10

Manguera
(BSP)
10

Manguera
(BSP)

10

Manguera
(BSP)
10

Manguera
(BSP)

10
10
10

Manguera
{BSP)
10

Presion
trabajo
{kg/em2)

Presion
trabajo
(kg/cm2)

Presion
trabajo
(kp/em2)

Presidn
trabajo
(kg/cm2)

Presion
trabajo
(kg/cm2)

Prosign
trabajo
(kg/cm2)
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Consumo
aire
(1/min.)
300

Consumao
(/min.)
300

Consumo
(1/min.)

800
800

Consumo
(I/min.)
500

Consumo
(/min.)

400
400
400

Gonsumo
(I/min.}
800
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MAQUINAS NEUMATICAS

Herramientas neumaticas y accesorios
Taladros

Los taladros neuméticos de Torredn constituyen una gama muy completa.
Las diferentes versiones y tamafios facilitan la eleccion de la herramienta mas adecuada para cada operacion de taladrado.

Velocidad Largo Peso  Conector Manguera Presion  Consumo

Modelo Descripcion libre total total aire trabajo aire
(rpm) (mm) {ka) (BSP) (BSP) (kg/em2)  (/min.)
TP-13 Pistola 750 270 2.80 1/4" 8 7 400
TP-16 Pistola 450 280 295 1/4" 8 7 400

Velocidad  Largo Peso  Conector  Manguera Presion  Gonsumo

Modelo Descripcion libre total total aire trabajo aire

(rpm) (mm) (k) (BSP) (BSP) (kg/fem2)}  (I/min.}

74P Pistola 4000 180 0.95 1/4" ] 7 300

IIGP Pistola 2300 180 0.95 14" ] 7 300

Velocidad  Largo Peso  Conector  Manguera Presion  Gonsumo

. Modelo Descripcion libre total total aire trabajo aire

- e w (rpm) (mm}) (k) (BSP) (BSP) (kg/em2)  (/min.}
Toyon -]

\T i ZI4R Recto 4000 190 0.85 174" 8 7 300

II6R Recto 2300 190 0.85 174" 8 7 300

Impulsor para pulir

El impulsor para pulir Torreon es una herramienta disefada para realizar todo tipo de trabajos de publido en general.

Puede ser utilizada con ambas manos en superficies como pintura, metales, madera y plastico, logrando una terminacion
: lisa y brillante. Especialmente fabricada para usar con todo tipo de accesorios abrasivos disponibles en el mercado.
: Velocidad  Largo Peso  Conector Manguera Presion  Consumo
Modelo Descripcidn libre total total aire trabajo aire
(rpm) {(mm) (kg) (BSP) (BSF) (kgfem2)  (/min.)
IP - 20 Tangencial 2000 375 2.4 174" 10 7 300

IP-40  Tangencial 3600 375 2.4 1/4" 10 7 300
Lijadoras

La lijadora de Torredn es una herramienta adecuada para lijar superficies con oxidadas vy pintadas.
También para trabajos finos en madera.
Robusta, rapida y perfectamente equilibrada, con bajo nivel de ruido.

Velocidad Largo Peso  Gonector  Manguera Presion  Consumo

Modelo Descripcidn libre total total aire trabajo aire
(rpm) (mm) (k) (BSP) (BSP) (kafem2}  (Ifmin.}
TN-178 Soporte de Lija 7" 8000 132 27 37" 10 7 500

Lubricante para herramientas neumaticas

Espiralada de poliuretano A ACEITE PNEUMA 37/100 ACEITE EXTREMA PRESION
@ 6,5 mm x 6 mis. de largo - A - Aceiteras de linea - Bajo punto de escurrimiento
@ 6,5 mm x & mts. de largo —_omREr - Martillos neumaticos - Resistencia al efecto diesel
@ 6,5 mm x 12 mts. de largo %:gﬁm - Herramientas neumaticas - Adherencia a las sup. Meta.
@ 8 mm x 6 mts. de largo **"“"-g e - Motores de traccion - Antidesgaste
@ 8 mm x 8 mts. de largo @ S’ by 2= Atlas Copco - Antioxidante
@ 8 mm x 12 mts. de largo - Cilindros de compresores
@11 mm x 6 mts. de largo Ingersoll Rand

@11 mm x 8 mts. de largo
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Herramientas neumaticas v accesorios

Llaves de impacto

- * N g 4
FD 2600 FD 0200 FD 88800
Torque Velocidad Sistema de Peso Conector Manguera Presion Consumo
Modelo Encastre maximo libre impacto total aire de aire aire DBA
(Nm) (rpm) {(mm) (ka) (BSF) {mm) (kg/em2) {I/min.)
FD 2600 172" 680 7000 Doble martill 2.7 1/4" 10 7 250 91
FD 020C 34" 1200 4600 Dobile martilla 49 /8" 13 7 350 99
FD 89800 1= 2800 3200 Dable martillo 12 12" 13 7 400 109
Pulidora
Velocidad  Largo Peso  Manguera  Presion  Consumo  Potencia
Modelo Descripcion libre total total de aire aire DBA
(rpm) {mm) (ka) {mm) (kg/em2)  (Wmin.) {HP)
SA 5104 Para rebabado y pulide 20000 171 1,10 10 7 200 0,5 85
Boguilla 6-6,35 mm
Llave crique
Velocidad Torque Peso Manguera Entrada Presign
Modelo Descripeion libre max. total de aire de aire

m {rpm) {Nm) (kg) {mm} (kg/em2)
SA 3305 Reversible servicio 200 a1 113 10 174" 7

industrial. Encastre 1/2"

Atornilladores
SA G202
P
Velocidad Torque Largo Peso Manguera Presidén Gonsumo
Modelo Dascricién libre Encastre tatal total de aire aire
(rpm) (Nim) {mm) (ka) {mim) (kgfcm2) (I/min.)
SA 6202 Atornilladar tipo PISTOLA revers, 1800 5-13 1/4" hexagonal 178 1,10 10 i 200
SA 6203 con embrague deslizante 800 5-16 1/4" hexagonal 216 1,20 10 Fi 200
SA 6208 Atornilladar tipo RECTO revers. 1800 5-13 1/4" hexagonal 265 1,10 10 7 200
SA 6210 con embrague deslizante 800 5-16 1/4" hexagonal 284 1,20 10 7 200
Taladros
SAG102
Velocidad Capacidad Peso Largo Manguera Entrada Presion Potencia
Modelo Descricién libre total total de aire de aire
(rpm) (mm) (ka) (mm} (mm) (kg/cm2) (HP)
SA 6102 Reversible serv. industrial 1800 10 1,10 203 10 1/4" i 05
SA G117 Reversible serv. industrial 800 13 1,95 235 10 174" 7 05
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MAQUINAS NEUMATICAS

Herramientas neumaticas y accesorios
Amoladoras

Modelo  Descripcidn RPM  Peso (kg) Modelo  Descripcidn RPM  Peso (ko)
IZC-504  Amoladora tipo lapiz - Alta velocidad 56000 0,2 ZC-733  Ulave impacto encastre 1/2" uso industrial 5300 25
IC-512  Amoladora recta boquilla 1/4" 11000 1.8 ZC-740  Uave impacto encastre 3/4" martillo simple 4200 4.8
ZC-736  Amoladora angular p/disco 4.5” uso industrial 7000 3,1 ZC-T40ES Llave impacto encastre 3/4" uso industrial 6300 53
ZC-741  Amcladora angular p/disco 7" uso industrial 7500 28 ZC-722/6 Llave impacto encastre 1" efe 6" uso industrial 5000 11,1

Llave crique Cincelador

- Cincelador neumatico tipo pistola.
- Can kit (5 cinceles).

- 3500 golpes por minutos.
Modelo  Descripcidn RPM  Peso (kg) Modelo  Descripcidn Impactos x min.  Peso (kg)
IC-310  Uave criquet encastre 1/2" 160 1,2 IC-204K Cincelador tipo pistola cfaccesorios 3500 1,5

Taladros reversibles Lijadoras roto orbitales

Modelo  Descripcion Mandril RPM  Peso (kg) Modelo  Descripcion RPM  Peso (kg)
IC-705  Taladro reversible 10 mm 1800 0.8 IC-425  Lijadora roto orbital 68" neumatica 9000 1,7
IC-704  Taladro reversible 12 mm 800 1,6 IC-452  Lijadora roto orbital 5" neumdtica c/aspiracion 10000 1,1

Remachadora Martillo neumatico rompepavimento
; .'u 1

- r Prasion de trabajo (Mpa): 0,63,
Consumao de aire [L/S): 60,00,
1™ Fuerza de impacto (J): 90,00.

F"._ Didmetro del cilindro (mm): 63,50.

7C-811 P:i Diametro interno manguera (mm): 19,00.

! Encastre del cincel: Hex 1 1/4",

Modelo  Descripcidn Capacidad (mm) Traccion (kg) Modelo  Descripcidn
ZC-811 Remachadora pop servicio pesado 5 900 ZC B8T  Martillo neumatico rompepavimento
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MAQUINARIA

Llaves para canos

o Maodelo Capacidad Kg Codigo
*—— Cadena 15" 130 (11-00851-00

b Lvie dadans Cadena 2:5” 380 01-00852-00
e e Cadena 4" 820 01-00855-00
Cadena 6" 11,00 01-00856-00
Cadena 8" 12,00 01-00857-00
Liave tipo Stilson Llave 10" 15" 0,69 01-00862-00
Llave 14" 2" 1,35 01-00864-00
Llave 18" 25" 1,91 01-00865-00
- Herramientas para “servicio pesade’. - Gran variedad de modelos. Liave 24" 3 317 01-00866-00
- Linea mmmeta de FEPUQS‘DE. Lla‘u'& 36 5 E.UD 01 'GUBE?'C‘U
Cortapernos Cortacables de acero
Hoja de corte de acero aleado. Capacidad de corte < HRC40
Maodelo Corte @ Codigo Kg
Mini-cortapemos 1.8 mm 01-00897-00 0,26
N 12 4 mm 01-00890-00 0,85 Hoja de corte de acero aleado: con adaptador forjado.
N 14 amm 1-00891-00 1 Aptos para cortar cables de acero, cables de seccién importante, etc.
N 18 & mm 01-00832-00 1.8
N 24 &mm 01-00893-00 2,75 Modelo Corte @ Cadigo Kg
N° 30 10 mm 01-00834-00 44
N° 36 12 mm 01-00895-00 6 18" 12 mm 01-00824-00 1 ,?ﬂ
N 42 14 mm 01-00896-00 8 2% dsnn 0002 AN

Amoladora de banco

Codiga Modelo Potencia Tension RPM Piedra (mm)
01-00260-00  Amoladora BARBERO 0,5-M 50w Monaf. 220V - 50 Hz 2850 150x19x D19
01-00261-00  Amoladora BARBERD 0,75-M So0W Monaf, 220V - 50 Hz 2850 175x 25 x D19
01-00262-00  Amoladora BARBERO 1-M Te0W Monof. 220V - 50 Hz 2850  200x25x @19
01-00263-00  Amoladora BARBERO 1-T 70w Trif. 380V - 50 Hz 2850 200x 2519
01-00270-00  Amoladora BARBERO 2-T 1500'W Trif. 380V - 50 Hz 2850 250 x 25 x 925

TMB 13 TMB 16 TMC 16 TMB 20 TIC 25 TIC 32
01-00380-00 01-00332-00 01-00833-00 01-00834-00 01-00836-00  01-008387-00
Tipo de motar Monofasico Monofasico Monofasico Monofésico Trifasico Trifasico
Violtaje 220W/50 Hz 220W/50 Hz 220V/50 Hz 220V/50 Hz 380V/50 Hz 3BOV/S0 Hz
Potencia 350w A50W A50W 550w T750W 1500W
Veel. de trabajo 5 16 16 16 12 12
RPM 620-2620 220-2820 230-2770 190-2950 310-2480 170-2500
Cono del husillo DIN/ b16 MT2 MT2 MT2 MT3 MT4
Cono del Mandril DIN/B16 DIN/ B16 DIN/ B16 DIN f B22 DN/ B22 DIN / B22
Cap. del mandril @15-13mm @ 3-16 mm @ 3-16 mm @ 5-20 mm @ 5-20 mm @ 5-20 mm
Max. cap. perforado f13mm @16 mm @16 mm @20 mm P25 mm @32 mm
Max. recarrido husillo 50 mm 85 mm 85 mm a5 mm a5 mm 120 mm
Dim. de la mesa 160160 mm @ 290 mm @ 290 mm 290x290 mm  290x290 mm  480x420 mm
Dim. de la base 200120 mm  420x250 mm 460%272 mm  460x272 mm  460x272 mm  560x450 mm
Diam. de la columna @ 46 mm B72mm g72mm @72mm P 80 mm P92 mm
Dist. mandril-columna 105 mm 165 mm 165 mm 180 mm 175 mm 255 mm
Dist. mandril-mesa 1-175 mm 0-320 mm 0-540 mm 0-490 mm 0-550 mm 0-580 mm
Dist. mandril-base 260 mm 535 mm 1110 mm 710 mm 1090 mm 1110 mm
Altura total 580 mm 380 mm 1580 mm 1200 mm 1600 mm 1710 mm
Peso 16 kg 40 kg 50 kg 53 kg 67 kg 138 kg
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Morsas
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Modelos Mordaza Kg Codigo
N™1 3 5,60 01-00071-00
N2 31/2° 10,40 01-00072-00
N3 4" 14,90 01-00073-00
N4 41/2" 19,50 01-00074-00
N5 5" 22,50 01-00075-00
01-00073-00 01-00095-00 NG g 32.00 01-00076-00
N'g g 38,50 01-00149-00

Madelos Mordaza Kg Cadigo
S-4 4" 6,00 01-00094-00
M- 5" Ly 11,00 01-00045-00
L-6" 6" 15,00 01-00096-00
AL-8" 8" 23,50 01-00047-00
01-00099-00 01-09094-00
Modelos Tipo Kg Codigo Modelos Kg Cadigo
AA 2,00 01-00093-00 N 80 5,75 01-00099-00
A Fila 4,80 01-00020-00 N* 120 12,00 01-00100-00
B 7,60 01-00021-00
C 11,50 01-00092-00
A 6,40 01-09024-00
B Girataria 9,50 01-09195-00
C 15,00 01-09296-00
Prensas
Tipo “G” - Linea profesional Corredizas tipo “F” - Linea profesional y “F-QR” hobbista

- Construidas en fundicion de hierro gris.
- Tornillo con tratamiento superficial zincado.

- Construidas en fundicidn de hierro gris.
- Mango antideslizante.
- Seguro de mordaza mévil {(Modelos F-QR).

Modelos  Cap.  Kg Cadigo Medelos  Cap.  Kg Cadigo
G2 27023 01-00841-00 F 300 12 136  01-00801-00
G3 3 048  01-00842-00 F 500 20" 1,60 01-00802-00
G4 47 064  01-00843-00 F 800 et 2.0 01-00803-00
G5 5 09 01-00844-00 F 1000 3914 2,26 01-00804-00
GE 6" 120  01-00845-00 F-OR 8 8" 0,62  01-00811-00
G8 8" 160  01-00846-00 F-QR12 12" 069  01-00812-00

G10 10" 205 01-00847-00
G12 12" 2m 01-00848-00

F-QR18 18" 0,80 01-00813-00
F-QR 24 24" 0,91 01-00814-00
F-QR36 36" 1.13 01-00815-00

Cortadoras / dobladoras de barras de hierros

- Hoja de corte de acero aleado.
- Longitud 52". Cabezal robusto.
- Especialmente disefado para el rubro "construcecion”.

Modelo Capacidad Kg Codigo
G/D 52" 16 mm 17,00 01-00820-00
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MAQUINARIA

Movimientos de materiales
Elevadores eléctricos _

* Engranaje de fransmision de acero cromo + Pastillas de freno pegadas y remachadas.
niquel SAE 8620, con tratamiento térmica. * Motor protegido con térmico por
* Caja de engranajes construida en aleacion sobracalentamiento.
especial de aluminio, » Botonera ignifuga, estanca y resistente a los
* Punta de carretel enrolla cable, soportado en choques.
el chasis por un redamiento blindado libre * Ganchos de acero SAE 1045 con pestillos
de mantenimiento. de seqguridad.
* Eje de motor con engranaje templado por * Polea de pasteca montada sobre rodamientos.
| induccion. * Final de carrera superior.
t Cad. Fibrica Descripcidn Capacidad (tn)
0901 Elevador eléctrico 1257250
0902 Elevador eléctrico cl/carro empuje 1257250
? 0903 Elevador eléctrico 250/ 500
UE! 0904 Elevador eléctrico c/carro empuje 250/ 500
1 0905 Elevador eléctrico sfcarro 500 /1000
Aparejos eléctricos /
* Caja de engranajes con tratamiento térmico * En forma estandar se provee con 3 metros de
mantada sobre rodamientos en bafio de aceite, cadena, pero se puede adguirir con la cantidad
* Apto para el trabajo pesado y continua. de metros gue se necesite,
" » Cadena de acero de alta resistencia Grado 8. * Ganchos de aceros forjados giratorios, evitando
/’r' - Se provee con limite de seguridad sup. & inf, el forcimiento de la cadena.
* 5 oM * Mator con freno incorporado. * Los ganchos ante sobrecargas no se fracturan,
N 2 L » * Pasibilidad de incorporarles carros eléctrico, sino que se abren en forma paulatina, evitando

manuales o a cadena, permitiendo el la caida repentina de la carga.
desplazamiento harizontal de la carga con un * Comando 24 V de disefio ergondmico. A pedido

¥ {hsv |
B
L A minima de esfuerzo. se pueden proveer con controles remotos.
* Disefio compacto. » Mayor vida GOtil.
H Cad, Fabrica Descripcion

0610 Aparejo eléctrico 1 tn F3 c/carro empuje bot. 24 v.

0615 Aparejo eléctrico 1 1/2 tn 5 mis alzada F3 s/carro empuje bot. 24y
0620 Aparejo eléctrico 2 tn F3 c/carro empuje bot. 24 V.

0820 Aparejo eléctrico 2 tn F3 c/carro elect. bot. 24 V.

0830 Aparejo eléctrico 3 tn F3 clcarro elect. bot. 24 V.

Cabrestantes manuales / eléctricos

Eléctri *Caja de engranajes protegida con chapa +Caja de engranajes con tratamiento térmico
éctricos trabajada, capaz de resistir fuertes impactos y gque montada sobre rodamientos en bano de aceite.
evita su deterioro (condic. climaticas adversas). - Apto para el trabajo pesado y continuo.
« Engranajes de acero tratados térmicamente. « Motor con freno incorporado en la version

* Palanca de accionamiento regulable, pudiendo  tritasica. En la version monotasica el freno se
adaptarse a las necesidades de cada operacion.  acopla externamente al motor.

* Eje de tambor mentado sobre rodamientos + Posibilidad de incorporarles carros manuales

rigidos de bola, lo gue confiere un menor esfuerzo  para desplazamiento horizontal de la carga con
&n su accionamianto. un minimo de esfuerzo.

+ Bajo costo de mantenimiento. +Enrrolla hasta 110 mis de cable de acero de 26

Manuales + Posibilidad de sujeccitn al piso, pared o techo.

Comando 24 V de disefio ergonomico. F-iaahe I Cop- 0)

Disefio compacto. Mayor vida Gtil, 0450 Cabrestante manual 172 Cap. tn)  Descripcion MODELO 2009
Velocidad promedio 6 mits x minuto. 0455 Cabrestante manual 1 1 Cabrestante eléctrico TRIFASICO
0457 Cabrestante manual 2 3/4  Cabrestante eléctrico MONOFASICO
Pinzas / motones

Gaod. Fabrica Descripcion Cod. Fabrica Descripeion
0407 Pinza agarre vertical 2000kgs 0489 Mot. pfsoga 100 mm 2 poleas
0468 Mot. pfsoga 60 mm 1 polea 0490 Mot. p/soga 100 mm 3 poleas
0489 Mot. p/soga 60 mm 2 poleas 0498 Mot. p/soga 120 mm 1 polea
0470 Mot. pfsoga 60 mm 3 poleas 0499 Mot. p/soga 120 mm 2 poleas
0478 Mot. p/soga 80 mm 1 polea 0500 Mot. pfsoga 120 mm 3 poleas
0479 Mot. pfsoga 80 mm 2 poleas 0508 Mot. pfsoga 150 mm 1 polea
0480 Mot. p/soga 80 mm 3 poleas 0509 Mot. pfsoga 150 mm 2 poleas
0488 Mot. p/soga 100 mm 1 polea 0510 Mot. pfsoga 150 mm 3 poleas
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Movimientos de materiales
Aparejos a palanca

« Fabricados en aleacion de aluminio especial.

+ Ganchos de acero forjado.

+ Ganchos con pestillo de seguridad.

+ Ante una sobrecarga los ganchos se abren en forma paulatina, evitando la caida repentina de la carga.
« Cable de acero preformado con alma textil.

+ Esfuerzo para levantar la maxima carga: 34 y 46 Kg.

+ Freno con sistema de crique.

+ Gancho adicional con soporte especial permitiendo una mayor cantidad de movimientos y maniobras.

« Largo del cable: 5,5 mts.

+ Peso Aproximado: GM 125 - 4 Kgs, GM 200 - 5,5 Kgs

Cad. Fébrica Descripcion Capacidad (tn)
GM 125  Aparejo a palanca c/cable 625 /1250
GM 200 Aparejo a palanca c/cable 1000/ 2000

+ Caja de engranajes tratada térmicamente montada sobre crapodinas.

+ Construccion compacta.

+Ganchos de aceras forjados giratorics con traba de seguridad, reduciendo la torsion de la cadena.
Ante una sobrecarga no se rompen sino que se abren en forma paulatina, evitando la caida
repentina de la carga.

+ Posibilidad de utiizarse con los carros y pinzas Gan-Mar permitiendo el traslado horizontal
con un minimo de esfuerzo,

+ Cadena de acero de alta resistencia grado 8.

- Cadena de acero pavonada evitando el deterioro por la accion del medio ambiente.

- Doble sistema de freno, aumentando la seguridad en la operacion.

+ Doble tapa.

+ Certificado bajo las normas CE.

Céd. Fabrica Descripcion Capacidad (tn)
01052 Aparejo a cadena triple eng. ¢/3 mis 172
01102 Aparejo a cadena triple eng. ¢/3 mts 1
0202 Aparejo a cadena triple eng. ¢/3 mis 2
0302 Aparejo a cadena triple eng. ¢/3 mis 3
0502 Aparejo a cadena triple eng. ¢/3 mis 5
M7 Aparejo a cadena triple eng. ¢/3 mis 7.5
0198 Aparejo a cadena triple eng. ¢/3 mts 10

Carros de traslacion a empuje y a cadena

+ Ruedas de fundicion gris de aceros montadas sobre rodamientos sellados libre de mantenimiento,
facilitando el desplazamiento del carro en el perfil.

+ Perno central con ojal, donde pueden adaptarse cualguier tipo de polipasto, especialmente los
polipastos Gan-Mar.

+ Construido para trabajar en las condiciones mas severas durante afos.

+ Facil adaptacion a diferentes perfiles.

Cdd. Fabrica Descripcion Capacidad (tn)
0310 Carro traslacidn a cadena 1
0320 Carro traslacion a cadena 2
0330 Carro traslacidn a cadena 3
0350 Carro traslacion a cadena 5
02025 Carro traslacidn a empuje 1/4
0205 Carro traslacidn a empuje 1/2

0210 Carra traslacion a empuje 1
0220 Carro traslacion a empuje 2
0230 Carra traslacion a empuje 3
0250 Carro traslacidn a empuje 5
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DE BANCO LIANOS
Cod. Fabrica CO06128/660 COG6230A COG32A COG36A COG236A Céd. Fabrica L1600 L§1800 LS2000 L2000

Valteo méx. sabee carmo - 178 198 213 220 Vaolteo mex. sobre camo 260 275 320 300
Volteo mé, sobre bancada (mm) 280 300 330 360 356 Violteo ma. sobre Bancada (mm) 410 460 510 500
Volteo miéd, sabre ascota (mm) 85 430 476 506 506 Volten mésx. sobne ascola (mim) 580 690 740 710
Distancia entre cantros (mm) 1] 914 1000 1000 1000 Diist. méx. enre purtas (mm) 450410001500 10001500 10001500 entre 1y Imi.
Diam. interior def husillo (mm) 2% 38 18 38 38 Pasaje de baa (mm) 52 57 57 82105
Ve, dal husillo (rpm) 125-2.000 60-1.500 70-2.000 70-2000 70-2.000 Val, del husill irpm) 33-2000M16 20-200012 20-200012 9-16000/24
Ancho de bancada (mm) 150 183 187 1687 206 Ancho da bancada (mm) 75 300 00 300
Peso nefo de la maguina (ko) 130 420 5495 635 750 Peso nefo de la maquina (kgh 1300114001600 17002000 175072050 entre225y31T
Fresadoras

De bancada Universal Vertical / horizontal

Cod, Fabrica 9VMS INS-300U  INS-400U
Sup. de la mesa (mm) 1370305 Sup. de la mesa (mii) 32001320 320x1600 Sup. de la mesa (mm)
Apoya de la mesa (mm) 1260 Desplaz, longitudinal manuakmotorizado () 10006920 1000V920 Recomida long, de ka mesa (mm)
Rec. long. transv. de la mesa {mmj 1170460 Desplaz. transversal menualmotorizado (mm) 2004380 3004290 Rec. transversal y vert. de la mesa (mm)
Recormido vertical ded usilio (mm) 560 Desplaz. vert. de |2 mesa man./mator. imm) 400 400 Cona de husillo
Rec, del husillo autom,-mamual (mm) 127 Fango de vel. del husilio (mmymin) 58-1800 58-1800 Gama de vel. tel cabezal vertical (rpm) 115-1750/8  115-1750/8
Gama de velocidad (70-4200 rpm) variable inf. Mator del husdlo HP 8 5 Gama de vel. del cabezal horzontal (fpm) 40-1300/8  40-1300M12
Patencia del motor dal husilio HP 5] Poiencia del motor de avances HP 15 15 Patencia del motor vertical / horizontal HP 1/2 2/3
Paso da maa. (kg 1600 Peso neto ko) 2350 4800 Paso de ka méquina fkag) #50 1300
Rectificadoras
Plana manual Plana automatica
—< : — i
APEN |

C6d. Fabrica INSG1BA  INS 820A Céd. Fébrica IWEMUIA  BAMUA  DNANAA  BABAMBA  2wmmmA
Sup. de la mesa (mm) 460x180 460x200 Sup. de la mesa (mm) 4B0x200 500250 BI5x305 8135406 1020%406
Recorido long. més {mmj 510 530 Sup. mix. rectificable long/transw) {mm) 510230 5601275 T65/340 910450 1130/450
Recorrido transv: mé, (mm) 190 220 Dist. méx. de la mesa al husilo (mm) 450 450 580 580 580
Dist. rrix. de fa mesa husillo {mm) 335 490 Medidas dei kato magnético (mm) 2004460 250500 00600 400x800 400x1000
Medidas de la piedra imm) 2001203175 2001 9x131.75 Medidas da la piedra (mm) 200x20:31.75 200x20:31.75 350400127 350nd 0o 27 350400127
Peso méx. sobre la mesa (kgh 50 &0 Peeso méx. sobre la mesa (k) 120 180 270 500 BOO
Pot. mator prim. 50-hz/2850 rpm HP 15 15 Pot. motor principal HP 2 3 75 45 45
Peso de mag. {kg) 650 700 Peso de méq. {ig) 1600 1800 2800 3800 4000
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Hidrolavadoras

Hidrolavadora

Mod. K 2.15 Mod. K 2.20

{-Jrigfmﬁlemania € clicas Origen Alemania . ietices
Presion {bar) Méx. 100 I’y I 'l Fresion {zar) Max, 110
Valumen transportado (Vh) 310 - .= Volumen transportado (I'h) 360
Temp. de entrada max. (°C)  Max. 40 - Temp. de entrada méx, (°C)  Méx. 40
Potencia (&) [ == Potencia (&) [
Pesa sin accesornios (ko) 3,7 Peso sin accesorios (ka) 4.7
Dim.{LAnAL} {mm 165%2364427 Dim.{L.ARALY {mm) 44732824252
Frecuencia (Hz) 50-60 Frecuenciz [Hz) 50-60
Tensidn (V) Tensidn (V) 220-240

Accesorios

Filtra finc para agua integrado. Adaptador de conexidn para mangueras de rego A3/4 in
Manguera de alta presidn, 3 m. Manguera de detergente, con filiro. Tubo pulverizador
Wario-Power.

Accesorios

Filtro fina para agua integrado. Adaptador de conexién para mangueras de riego A304 in
Manguera de alta presidn, 4 m. Tubo pulverizador simpla. Boguilla turbo

Limpiadaora de superiicies, T 50,

Hidrolavadoras
Mod. K 2.54 Mod. K 3.68
Origen Alemania ! Origen
Caracteristicas [talia Caracteristicas
- | Presian (par /MPa) Mix 110/mé 11 Presitn (kar) Méx 120
‘:: Volumen transportado (/h) - Max. 310 Volumen transportada (1) 420
l':‘;; Temp. de entrada méx. (°C)  hasta 40 Temp. de entrada mdx, (°C)  Max. 40
- Potencia (A) L] Potencia (kW) 1.7
Paso sin accesonios (kg) 4.5 Peso sin accesorios (kg) 13,8
Dim.{L.An AL} {mmj 2B7x229x576 Dim.{L.An ALY (mm) 350x3T2%002
Frecuencia (Hz) 50-60 Fracuencia (Hz) a0
Tensidn (V) 220-240 Tensian (V) 220

e

Accesorios

Filtro fino para agua integrado. Adaptador de conexidn para mangueras de riego A3/4 in
Pistola de alta presion, Manguera de alta presidn, 4 m. Manguera de detergente, con filiro
Tube pulverizador simale. Bequilla turbe.

Accesorios

Filiro fino para agua integrado, Adaptador de conexion para mangueras de riego A3/ in
Manguera da alta prasidn, & m. Manguera de delergenta, con filtro. Depdsito de detargente.
Tube pulverizader Varo-Power. Bogullla turbo.

Hidrolavadoras

Mod. K 3.99 Mod. K 5.700

Drigen Origan

Itakia Caracteristicas [talia Caracteristicas
Prasidn (bar) Max 110 Presidn {bar) Miéx 140
Volumen transportado (Vhy 380 Volumen transportada (1) 460
Temp. de entrada méx. (*C)  Méx. 40 Temp. de entrada méx. (*C)  Max. 40
Potencia (kW) 1.7 Patencia (kW) 21
Regulaciin de presian Si Peso sin accesorios (ko) 145
Peso sin accesoros (kg) 13 Dion {L.An ALY (i) 332nA26%872
Dim (L. An.AL) {mm) 2BEN3A0xA05 Frecuencia (Hz) 50
Frecuencia Hz) 50 @ Tensidn (V) 220
Tension (V) 220

-

Accesorios

Pistcla de alta presion doble trame de disefo erge. Boquilla turbo, para remocion de suciedad
dificil en diversas superficies. Manguera de alta presitn de 6 m. Filtro de Agua fino integrado.
Lanza de presidn variable (regula la presidn de salida). Sislema de succién de detergents
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Accesorios

Filtro fino para agua integradoe. Adaptador de conexién para mangueras de riego A3/ in
Manguera de alta prasidn, % m. Manguera de detergente, con filtro. Enrollador de mangueras de
alla presidn integrado. Pistola con Guick Connecl. Quick Connect del aparalo. Molor refrigerado
par agua. Tubo pulverizader Vario-Power, Boquilla turbo.
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Hidrolavadoras

MAQUINARIA

Hidrolavadora

Mod. 5/11 C

Mod. K 6/15-4 MPLUS

- -
Origen Alemania Caragteriath Origen Alemania P
Tipo de corriente (PRAHZ)  1/220/50 Presion (bar/Mpa) 30-150/3-15
Volumen transporiado (V) 500 Maxima presian (oar/Mpa) 19019
Presion de trabajo (barMPa)  11511,5 Violumen fransportado (IWh) 300-800
Méxima presidn (bar) 130 Temp. de entrada max. (*C)  hasta 60
Temp. de enfrada max. (°C)  hasta 60 Potencia (kw) 34
Potencia conectada (KW ) 22 Pesa (ka) 43
Peso (k) 193 Dim.({LAn_AL) {mm) A6TX407x1010
Dim. (L.An.AL) {mm) ITHx 360935 Tensidn () 220
Accesorios Accesorios

Pistola pulverizadora, cargado pistola de alta presion. Manguera de alta prasidn, 10m
Tubo pulvarizador, 400 mm. Boquilla triple (0 /25 /40 . Sistema antirotaciones (AVS)

Pistola , Easy Press, Pistola con empufiadura suave, Manguera de alia presidn, 10 m.
Lanza, 1050 mm. Boguil'a de chorro tripls / Boq. de alto impacto, manual. Boguilla de chaorro

Desconexién da la presin. Iriple (0% 25% 40°), Sistema antirrolacionas (AVS). Desconexidn de presidn. Servo Contral,
Hidrolavadora
Mod. K 6/15 C Mod. HDS 551
] -
Orlgen Alemania P——— Urigen Alemaniz _ arate o
Tension de red (V-Hz) 220-50
Presidn {bar/Mpa) 30-110/3-11 Presion de trabajo (Bar) 140
Méxima presion (bar/Mpa) 190419 Caudal de agua (1) 550
Volumen ransportado () 260-560 Fotencia de conexion (Kw) 3.2
Temp. me entrada max. (*C)  hasta 60 Méx. temp. de entrada °G) 80
Polencia (k) 31 Consume de gasoil (bicdiese]) 3 kgdh
Peso (kg) 28 Deposito de combustible (L) 16
i]llm.{LAn.ml.] (rmm) 360x3ToN925 Deposito de detergente (L) 8
Tipo de corriente (HPAVHZ)  1/220050 Pesd (kg (sin accesorios) 84
DOim. {L.&n.AL) (em) Q4xB0xTA

Accesorios

Pistola , Easy Press. Pistola con empufiadura suave. Manguera de a'ta presion, 10 m, calidad
Pramium. Lanza, 850 mm. Boguilla de chorro triple / Bog. de alto impacio, manual.

Boguilla de chorro triple (0 /25 740 ). Sistema antimotaciones (AVS). Desconexin de presitn,

Accesorios

Boquilla de charra triple 0o ( 250 / 400. Prolongacidn de pistola. Manguera de alta presion
de 10 m. Bomba de 3 pistanes axiales con pistones de acero inoxidable. Lanza de acara
inoxidable 550 mm. Contral de |a temperatura de los gases de escape a parfir de una
temperatura suparior a los 300 °C. Bormba de 3 pistones axiales con pistones recubieros de
carmica y pistola con sislema "easy-pross” y revastimisnlo suave on la empuftadura.

Hidrolavadora caldera Hidrolavadora
Mod. HDS 698 C Mod. HD 895 S
Caracleristicas
Tipo de corriente (PRAHZ)  3/380V50 R
Volumen transportado (1 300-650
== Fresia: mmm; b 0-160/3-16 Fresion (bar/Mpa) 30-180/3-18
Méx, temperatura (Y Max, 155-Mdx. 80 Caudal do agua (L) 470-1000
Polencia conectada (kW) 45 Conexidn (V/phiHz) 400/3/50
Consumo gasall (kg/h) 43 Temp. maxima 155/80 C°
Dendsi Potencia absorbida (KW) 6.8
epdsito de comb. (L) 16. ;

Peso {kg) 94 Consuma gasoll [!igm} i)
Dim. (LAAL) {mm) S4DXE00X740 Fean, ol scosserios (g * 11
Depdsito de detergents 8 Depdsito de detergente (ts) 25

Accesorios

Pistala , Easy Press. Pistola con empufiadura suave. Manguera de alta presidn , 10 m

Lanza, 1050 mm. Boguilla de alto impacto. Sistemsa de amortiguacion de wbraciones SDS
Sisterna antirotaciones (AVS). Desconexidn de presién. Depdsitos integrados para combustible
y detergenta, Serva Contral.

Dim. (L.An.AL) {mm) 1265x690x835

Accesorios

Pistola "Easy Press” con nuevo sisterna "Senvo Control’. Manguera de alta presién «Longliles
de 10 metros. Lanza do acera inoxidable de 1050 mm. Boguilla superpotents de alto impacio.
Nuevo sisterna de amoriguacién de vibraciones SDS, Fitro de agua fina,
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Hidrolavadoras / Aspiradoras

Hidrolavadora con caldera Barre / Aspiradora
Mod. HDS 9/18 Mod. KM 75/40 WP
—

Origen Alemania Caracteristicas
Tipo de corriente (Prdi/HZ) 30380050

Caracteristicas

Volurmen transportado (%) 450-300
Presion {bar/MPa) 30-180/3-18 Anchura de barrido (mm) 550
Temperatura méx. (°C) 80-155 Presion s mbele fu) O
Potencia conectada (kW) 6.4 Caudal de agua (L) 230-600
Cons. gasoil plena carga fyh) E,B Tension de red (Whz) 220 - 50
Depésitn de combustible ) 25 Pesa (ko) 84 (sin acces)
Peso (k) 150 Dim. (L ARALY (mm) 1160x750x330
Dimm. (LAn AL} (mm) 1330x750x1080
Depdsito de detergente {1} 20

Accesorios Accesarios . .

Motor eléctrico de 4 polos de marcha lenta. Sistema de amortiguacion de vibraclanes SDS Cepillo ceniral estandar. Escobilla lateral. Filira plagade.

Depositos integrados para combustible y detergente.

Aspiradora seco y himedo

Mod. NT 27/1 Mod. WD 3200

—| Caracteristicas

Origen Alemania Volumen de aire {I's ) &7 Origen Alemania Caracteristicas
Vacio (mbar AP) 200/20 Volumen de aire (I/s ) 68
Contenido del recipiente (1) 27 Vagio (mbar /kPa) o

Rend. de entrada max. (W) Max. 1380

: Rend. de enfrada mdx. (W) 1400
Ancho nom. estandar (mm) 35

Ancho nom. accesorio {mm) 35

Longitud cabie {m) 75 Langitud cable (m) 4

Nivel de presion acust, (dBA) T2 Voldm./material depasito | 17/de pla'shm
Material del depdaito de plastico Tensidn (V) 220-240
Cantidad de turhinas 1 Pesn (kg) 5.4
Frecuencia (Hz) 50-60 Dim. {LAnAL} {mm) 30043404505
Tansion (V) 220-240

e ®
Poso (ko) 75 S a
Dim. (LAn.AL) {mm) 420%420x525 —— {? 4

Accesorios Accesorios

Manguera de aspiracion con codo 2.5 m, 2 tubos de aspiracion de metal 0.5 m. Bolsa de filiro Manguera de aspiracion 2 m 35 mm. Tube de asprracion , 2 pes, 0.5 m, 35 mm, de plastico

de papel. Filiro de cartucho. Boguilla para ranuras. Boguilla barredora de suelos para aspiracion  Boguilla barredora de suelos en seco y humedo, cfips. Boguilla para ranuras. Filtro de cartucha

de suciedades secas y liquidas 300 mm. standard. Bolsa de filiro de papeal, 1 pes. Funcion de soplado. Protector a prueba de golpes.
Pasicion de estacionamiento. Soporte para accesonos en el equipo.

KARCHER
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Roscadoras neumaticas

MAQUINARIA

ROSCAMAT 200

Roscamat 200 VH

La Roscamat 200 puede ser suministrada
con &l cabezal articulado. Este cabazal
manual puede posicionarse en cuatro
posiciones diferentes a 90 7 -

ROSCAMAT 400

Roscamat 400 VH

La Roscamat 400 puede ser suministrada
con &l cabezal articulado C-43.
— Este cabezal manual puede posicionarse
= en cuatro posiciones diferentes a 80 °

ROSCAMAT 500

Roscamat 200; Capacidad M2-M14 (M16)

La maquina esta formada por un brazo basculante a fravés de un amortiguador
neumatico mas un brazo radial. El motor va equipado con un sistema de cambio
rapido y gira a través de aire comprimido que previamente es filtrado y lubricado
por al grupo de aire.

Motor
La Roscamat 200 puade ir equipada con cualquier motor TSV Cada uno de
allos tiene una diferente potencia y capacidad de roscado.

Velocidad  Par mdx. Didmetro Rosca méx.  Rosca midx.

Lol {rpm) {Nm)  acoplamients acero <100kg aluminio
2020100 350 30 919 M4 M1B
20280100 750 17 919 mio 12

Area de trabajo

Roscamat 200: Radio: 935 mm / Altura: 530 + 130 mm

Roscamat 200 VH: Radio: 1020 mm / Altura: 530 + 130 mm

Cambio rapido portaherramientas

Estan disponibles un amplio suntido de portamachos, todos ellos con o sin
embrague a parte de otros porta herramientas de sujecion rapida como brocas,
avellanadores, terrajas, llaves de vaso, etc.

Roscamat 400; Capacidad M2-M24 (M27)

La maguina consiste en un brazo basculante a través de un amortiguador de
neumatico y un brazo radial de 360 2. Puede ser faciimente montada en el banco
de trabajo o0 mesa a través de 3 tornillos de M8 o una brida. Va equipada con un
motor neumatico que incluye el grupo de aire (lubricador + filtro + regulador)
para un correcto funcionamiento. El sistema modular consiste en siete modulos
de cambio rapido {reductores) que se adaptan al motor. Como resultado de
estas siete velocidades de salida diferentes (90, 170, 300, 550, 750, 1050 and
2100 rpm) permite adaptarse a cada fipo de rosca. El mango parmite equilibrar
el brazo basculante en la posicion que mas le convenga al oparario,
Dependiendo del irabajo a realizar (agujeros ciegos o pasantes) el sistema
modular permite utilizar portamachos de cambio rapido con o sin embrague de
seguridad. La capacidad es de M2 a M24 (M27)

Area de trabajo

Roscamat 400: Radio 1100 mm. Altura: 680 + 140 mm

Roscamat 400 VH: Radio 1220 mm Altura: 680 + 140 mm.

Sisterna modular

El sistema modular proporciena un nuevo concepto en el uso da los brazos
articulados de rascar. A partir de un solo motor hay siete médulos con sus
respectivas fuerzas de roscado. Las siete velocidades de los modulos de
cambio rapido permiten obtener |a potencia y velocidad adecuada a cada tipo
de rosca de M2 a M24

Cambio rapido portaherramientas

G

Roscamat 500 VH

La Roscamat 500 puede ser suministrada
con el cabezal articulado (C-26M).

Este cabezal manual puede posicionarse
en cuatro posicionas a 80 ¢
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Roscamat 500; Capacidad M2-M24 (M27)

El rendimiento de la Roscamat 500 es idéntico al de la Roscamat 400 pero
con la ventaja de un drea de trabajo superior gracias a sus brazos mas largos .
La maquina consiste de un brazo radial con freno en la base y dos brazos
basculantes . El motor de aire comprimido va montado en el extremo del ditimo
brazo basculante . La maquina puede ser fijada al banco de trabajo o mesa a
través de tres tornillos de M8 o con una brida . El brazo radial y el brazo
basculante giran sobre si mismos . El 0timo brazo basculante siempre mantiene
la perpendicularidad con el plano de referencia . La maguina incorpora el grupo
de aire ( filtro + regulador + lubricador ) para &l correcto funcionamiento del
maotor. El sistema modular consiste en siete mddulos de cambio rapido

{ reductores | que se adaptan al motor . Como resultado de estas siete
velocidades de salida diferentes ( 90, 170, 300, 550, 750, 1050 y 2100 rpm )
permite adaptarse a cada tipo de rosca.

Area de trabajo

Roscamat 500: Radio 2120 mm. Altura: 1110 mm.
Roscamat 500 VH: Radio 2230 mm Altura: 1110 mm.
Sistema modular

Cambio rapido portaherramientas
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|Lubricacion y engrase: equipos y accesorios

Jeringa para aceite

Inyactor de aceite para el llenado o vaciado de aceite lubricantes en cajas de transmision
y diferenciales. Fabricado con fubo sin costura y cubetas de doble efecto, de larga duracion,
Equipado con cafio curvo.

Modelo Capacidad Succidn Peso
JA 130 JA130 500 ce 475 cc 1,1kg
JA13 1000 cc 950 cc 1.5 kg

Bomba de accionamiento a palanca o rotativa para trasvasar aceite y diesel, desde tambores o turriles
de 20 litros a 200 litros. ldeales para utilizar en lubricentros, industrias, establecimientos
agropecuarios, empresas de transports, &lc.

Modelo Accionamiento Caudal Peso

BPF 140" A palanca 180 cm? / Impulso 4.2 kg
BR 142* Rotativa con filtro 250 cm? / Giro 9,5kg
BAR 143° Rotativa sin filtro 250 cm? / Giro 7.5kg
BF 142* A palanca 250 cm*/ Impulso 3,4 kg

* Apta para aceite / Diesel. ** Apta para aceite / Diesel / solventes

Lubricador de aceite

Equipo portatil para el suministro de aceites viscosos a cajas de transmision y diferenciales. |deales
para su use en lubricentros, estaciones de servicio, empresas de transporte, talleres mecanicos.
Cabezal de fundicion, palanca con manopla ergonométrica y depdsito robusto de chapa laminada.
LA 20 Modelo Capacidad Caudal Peso
o LA 200 6L 150 cc / Impulso 5 kg
LA 2M 15L 150 cc / Impulso 6 kg

Equipados con los siguientes accesorios: Manguera y cafio curvo,

Kit movil para aceite / Kit para contenedor de aceite / Cabezal neumatico para contenedor de aceite
KA 294+

KA 291: Unidades moviles para un facil desplazamiento a los puntos de trasvase y distribucion de aceite,
aplicable a tambores o turriles de 200 Itros. Equipado con los siguientas accesorios: Bomba neumatica,
carro porta tambor o turril, manguera 2 metros, pistola cuenta litros o pistola antigoteo (KA230).

KA 294: Bomba neumatica para aceite, aplicable a contenadores de 1000 litros, para el trasvase y
. medicion del lubricante en lubricentros, estaciones de servicio y empresas de transporte.
Equipado con los siguientes accesorios: Soporte de fijacién, bomba neumatica, enrollador de manguera,
carro porta tambor o turrl, mangueras de conexién, pistola cuenta litros, tuerca de fijacidn a contenador.

CAZ280: Cabezal neumatico para el trasvase y distribucién de aceite, aplicable a tambores o turriles
de 200 litros, contenedores y enrrolladores de manguera con pistolas cuanta litros.

Modelo Capacidad Caudal Peso

CAZ280 1000L 16 Its / min. 4.2 ka
KA 290 200L 16 Its / min. 32 kg
KA 291 200L 16 Its / min. 32 kg
KA 294* 1000 L 16 Its / min. 32 kg

. . * Nita: el contenedor no forma parte del equipo,
Base de lubricacion

Sistema compacto de facil instalacion con capacidad para dos tambores o turriles de 200 litros. Ideal
para &l control y manejo de aceite en lubricentros, estaciones de servicio, concesionarias, ete. Incluye
los elementos necesarios para la conexion de las bombas a la linea de aire y a los tambores de aceite.
Eaquipado con los siguientes accesorios:
2 Bombas neumaticas para aceite ratio 3.1, 2 enrolladores de manguera para aceite cap. 12 mts.

BL 102 2 Pistolas cuenta litros digitales, 1 filtro regulador y lubricador.

Motdelo Ancho Alto Profundidad Peso
BL 102 1550 mm 2000 mm 800 mm 120 kg
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MAQUINARIA

Lubricacion y engrase: equipos y accesorios

Aspiradores y recolectores de aceite

Recolectores manuales por gravedad: Unidades simples v confiables para recolectar el aceite
usado del motor de vehiculos ubicados sobre fosas de mantenimiento o sobre autoelevadoras.

Recuperacidn del aceite por gravedad.

AR 331

N Recolectores neumaticos por aspiracion: El aspirador de aceite neumdtico extrae el aceite del
\ carter del motor a través de una sonda que se introduce por la varilla del nivel de aceite, simplificando
: y agilizando el cambio de lubricante en los automotores.
t Vilvula de seg. Presidn

g I" Lo calibrada a de vaciado st hobica)
[ AR 330 Recolector Manual e - 40 Its 14 kg
= AR 331 Recolector  Neumdtico 3 kglem? 1 kg/cm? B0 Its 20 kg
3 Y a C‘ AR 332 Aspirador  Neumdtico 3 kglem? 1 kg/cm? B0 Its 18 kg
L] . AR 333 Aspirador  Meumdtico con bandeja 3 kglem? 1 kg/cm? 60 lts 18 kg

Bomba de engrase manual fabricada con tubo sin costura y cubetas de caucho de alta duracion.
Ideales para uso en establecimientos agropecuarios, talleres de mantenimiento e industrias.
Equipado con los siguientes accesorios: Pico hidrallico de 4 mordazas, cafio curvo de @ 1/8"
Opcional con flexible de 30 cm.

Modelo Capacidad Presién de trabajo Caudal Peso
EM 120 500 grs 50 bar 1,5 grsf! Impulso 1,6 kg
EM 121 1000 grs 50 bar 2,0 grs/ Impulso 22 kg

Engrasadores de pie a palanca
| GRASA |

Equipo portatil para engrase de automotores, maguinas agricolas e industriales. Bomba de engrase
muy robusta con cabezal de fundicién, palanca con manopla ergonomeétrica y depdsito de chapa
laminada. Vastagos de acero rectificado.

Modelo Capacidad Presién de trabajo Caudal Peso
GP 161 3kg 130/140 bar 4 grs / Impulso 3.0 kg
FEp GP 163 4kg 130/140 bar 4 grs / Impulso 40kg
GP 161 GP 165 6 kg 130/140 bar 4 grs/ Impulso 5.0kg
GP 167 10 kg 130/140 bar 5 grs / Impulso 5.5 kg
GP 169 15 kg 130/140 bar 5 grs / Impulso 6.5 kg

Engrasadores neumaticos
GRASA —
EaRARAY | Equipo mavil de facil desplazamiento a los sitios de engrase. Indispensables en industrias,
| lubricentros, empresas de transporte, establecimientos agricolas, estaciones de servicio, etc.
Se proveen con cabezal neumdtico robusto, confiable y de bajo mantenimiento. Sistema con rétula
autoalineante y pistén sin sellos, libre de desgaste y mantenimiento.

ENZ241

Modelo Capacidad Caudal Consumo de aire
EN 240 6 kg 550 grs / min. 180 L / min.
EN 241 15 kg 550 grs / min. 180 L/ min.
EN 242 25 kg 550 grs / min. 180 L/ min.
EN 243 20 kg 550 grs / min. 180 L/ min.

Mota: Potencia minima necesaria del compresor 2 HP.,

Cabezal neumatico para grasa
GRASA L&

”! Bomba neumndtica de engrase aplicable a tambores o turriles, indispensable en empresas de
Q transporte, lubricentros y estaciones de servicio. Cabezal robusto, de bajo mantenimiento aplicable a

[ enrollador de manguera. Sistema con rdtula autoalineante y pistén sin sellos, libre de desgaste y

- R mantenimienta.
Modelo Capacidad Caudal Cansumo de aire
CM 250 6 kg 450 grs / min. 220 L/ min.
CN 251 15 kg 450 grs / min. 220 L/ min.
CM 252 25 kg 450 grs / min. 220 L/ min.
CN 254 200 kg 550 grs / min. 220 L/ min.

Mota: Potencia minima necesaria del compresor 2 HP.

Av. Madrid 2288 B® Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)

(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas) VE PROMET

www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar FERRETERIA INDUSTRIAL

171




S

/-_-.'

Y
7
7
74
f"?’.
e
/,'\
A

s
.?\..
'\

R o e B B A B Vg

A e R

\/EerRoOME}

b A FERRETERIA INDUSTRIAL'

v ;/
LSS

\
NN

- 4
AN

N6

A

1\\,-;'\
/?
a

NN

w

LA
™
1

NN
\
"_\\ e
N
'\\

=
f’
A
“/f
/f
ﬂ‘-.\
Y2
/_?.\
N

N
™
'.h

2
/r'
¥
7

/”'\
A

N
A
A

N
NN

VULCANO

EQUIPOS PARA LUBRICACION

@
VAT
"r"

f’.“

&

1

=
v

o
\

‘\\
\‘\’7‘_\
7
GRS

27
7
./;‘
3
N
7
N
/i

N,

72
» f-\/ﬁ

Ay
7

'i‘_l

¥
Z
g,
b .
N
b

LLubricacion y engrase: equipos y accesorios
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Kit movil para engrase / Cap. 500 Kg.

Unidades mdviles para un facil desplazamiento a los sitios de engrase, indispensables en empresas
de transportes, industrias y estaciones de servicio. EI kit estad compuesto por un cabezal neumético
robusto y confiable, de bajo mantenimiento, carro porta tambor o turril, prensa grasa y tapa. Sistema
con rotula autoalineante y piston sin sellos, libre de desgaste y mantenimiento

Relacion de comprasion: 1:50. Equipada con los siguientes accesonos:
Presion de trabajo minima: 80 Ib/pulg?®. - Bomba neumatica.

T Presion de trabajo maxima: 110 lb/pulg?, - Carro porta tambor o turrl.

KE 270 Conexion de entrada de aire: 1/4 H gas. - Manguera de alta presion de 2 metros.
Conexion de salida de grasa: 1/4 H gas. - Pistola de engrase neumatica.
Caudal: 550 gramos/minutos a 110 lb/pulg?. - Conexion giratoria tipo “Z".
Consuma de aire a 110 Ib/pulg2: 220 Itmin. - Pransa grasa gue evita la formacion de vacio.

Potencia minima del comprasor necesario: 2 HP.

Modela Capacidad Caudal Consumo de aire
KE 270 200 kg 550 grs / min. 220 L/ min.

Electrobombas diesel y agua en 12 VCC

EG180: Electrobomba 12V para agua. Capacidad 1800 Ifh

EG166: Electrobomba 12V para diesel. Capacidad 1800 I'h

EG167: Electrobomba 12V con base y filtro para diesel. Capacidad 1700 I'n

EG168: Electrobomba 12V con base y filtro y cuenta litres para diesel. Capacidad 1700 I'h

EG168

EG167

Modelo Tipo Caudal Alt. elevac. Alt. aspir. Peso
EG 180 Centrifuga 1800 ts/hora 5mts 1mt 3.8 kn
EG 166 Centrifuga 1800 ts/hora 5mis Tmt 48 kg
EG 167 A paletas 1700 ts/hora 5 mts 1mt 10kg
EG 168 A paletas 1700 ts/hora 5mis Tmt 12 kg

PW154: Los cusnta litros mecanicos son el complemento ideal de las electrobombas de 12V y 220V
para controlar el trasvase del combustiple en los establecimientos agropecuarios, empresas de
transporte y en las operacionss de consumo propio. Cuenta con contador parcial de 3 cifras y
totalizador de 6 cifras; corrector de precision.

PW159; Los caudalimetros electronicos poseen una camara de medicion compuesta por engranajes
ovales, que giran a medida que circula el fluido a medir. A su vez un circuito electronice registra &l
movimiento de los engranajes y los traduce en volimen. El display de cristal liguido de & digitos
muestra el velimen despachado y un totalizador histérico acumula la cantidad de diesel o aceite
despachado. Cuenta con conexiones giratorias de entrada y salida (opcionales).

Alimentacion eléctrica: 3 pilas AA.

Modelo Capacidad Cuerpo Precision Peso
PV 159 50 L/min. Poliprapileno +- 0,5% 1,40 kg
PV 154 100 Limin. Aluminio +/- 1% 2,00 kg

Enrolladores automaticos de manguera con brazos laterales registrables, gue permiten la fijacion en
paredes, techos 6 anclados en soportes especiales. Proporcionan una répida y segura recogida de la
manguera, aumentando la eficiencia en lubricentros, estaciones de servicio, concesionarias y talleres

EM 324 .
mecanicas.

Modelo Aplicacién Caracteristicas Peso

EM 320 Grasa Sin manguera —=e=

EM 321 Grasa Con 12 mts de manguera 3/8" R-1 17 kg

EM 410 EM 322 Aceite Sin manguera kg
EM 323  Aceite Con 12 mts de manguera y pistola antigoteo 20 kg

EM 324 Aceite Con 12 mts de mang. 1/2° R-1y pistola cuenta litros digital 20 kg

EM 325 Aire Sin manguera ——--

EM 326  Aire Con 12 metros de manguera 3/8" con refuerzo textil 15ko

EM 335 Combustible {GAS 0IL) Con 12 mts de manguera 3/4" y pistola 24 kg

Automdtico EM 410  Aire Con 12 mts de manguera 3.5kg
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MAQUINARIA

Se utilizan para el reacondicionamiento Equipado con los siguientes accesorios:
de camaras de autos, camionetas y camiones - Interruptor On/Off.

en gomerias, borracherias y empresas - Luz piloto de funcionamiento.

de transportes. Se fijan o atomillan a los bancos - Control automético de temperatura.
de frabajo para obtener una mayor comodidad - Placa para vulcanizado de pico.

durante el vulcanizado.

Modelo Cuerpo y placa Volantes Prensa goma Peso
VU110 VU110 Aluminio PVG Fundician 4 ka
LUURE Aluminio PVC Fundician 8 ka

La batea lavapiezas esta disefiada para el lavado de toda clase de piezas. Se provee con una
electrobomba de 220 V. para la circulacidn del liquido, pincel, panel perforado para secado, pistola
para sopletear y valvula estérica para el recambio del fluido. Las tapas laterales y frontal son
rebatibles, lo cual permite cerrar el equipo luego de ser utilizado. De facil desplazamiento a través
de sus cuatro ruedas giratorias de 125 mm. de diametro, pintura epoxi de alta resistencia.

Equipado con los siguientes accesorios:
Electrobomba 220 V, pincel para lavado, pistola de aire, valvula de descarga.

28 Modelo Capacidad Peso

ET 103 40 Its de agua / 45 Its de kerosene 45 kg

El carro porta utilaje se provee con 3 bandejas y 2 cajones, de construccion robusta, ruedas giratorias
y pintura Epoxi. Ideal para el taller y en todo lugar gue se efectuen reparaciones.
Opcionalmente se entrega con 4 cajones.

Equipado con los siguientes accesorios: Dimensiones:
2 Cajones Ancho {mm) 800
Ruedas giratorias con diametro 60 mm Profundidad (mm) 450
Altura {mm) 140
Modelo Capacidad Peso
ET 100 Capacidad de carga 30 Kg por bandeja 15 kg

Pintura en polvo poliester termoconvertible

El carro porta herramientas se fabrica con un cajon central sobre guias corredizas v traba de
seguridad, con un amplio espacio interior, tablero externo y cajon frontal, lo cual le otorga una
importante capacidad de almacenamiento de herramientas. De facil desplazamiento con sus 4 ruedas
giratorias de 125 mm de didmetro, para ser utilizado en el taller, la industria y en tedo lugar que se
efectue mantenimiento.

Equipado con los siguientes accesorios: Dimensiones:

Ruedas giraterias con diametro 125 mm Ancho (mm) 800

Opcionalmente se entrega cenporta rollo de papel Profundidad (mm) 450
Altura (mm) 140

Modelo Capacidad Peso

ET 101 Pintura en polvo poliester termocanvertible 50 kg
Las herramientas no forman parte del equipamianto
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MAQUINARIA
Productos STIHL
Motosierras
Baja intensidad de uso Intesidad de uso intermedia Especiales de poda
MS 170 MS 291 MSA 160 C
df'“_a:: ’, 's;:::@ A“ﬂ"g:j_ o
B, 5 J—— L -
Datos técnicos Datos técnicos Datos técnicos Datos téenicos
Cilindrada jem 301 Cilindrada cm?) 565 Cilindrada cm?) 502 Cilindrada cm?) 30,1 Tensitn nominal (V)36
Potencia fcv) 18 Potencia (o) 3.8 Potencia () 3,5 Potencia (o) 1,8 Pasn (Kg) 32
Peso (kg) 39 Pesa (ka) 56 Peso (kg) 47 Peso (kg) 3 Cadena 1/4°p
Espada (tipr)  351,3R Espada fips) 501,60 Espada (fips)  3T/16R Espada ffipn) 35198
Cadena (lpo)  8"PG3PM  Cadenalipo) 38" 36 M Cadena tips)  0.325° M Cadena ipo)  3/8"P 63 PMC 3
MS 250

MS 660
Datos técnices Datos técnicos
Cilindrada fcm®  45.4 Cilindrada (om¥ 916
Potencia (cv) 31 Potencia (cv) 71
Peso (ka) 4.6 Peso (ko) 73

Espada (tipo) 4513 R Espada (tipo) 6360
Cadena (tipo} 3/8" P G3 PM - Cadena {tipa) /8" 36 RM
0.325" P 63 PM
Motoguadanas
Baja intensidad de uso {" Intesidad de uso Electricas -
T .
FS5512 FS 160 4 FSE 52 f FSA 85
vl ; F f
4
/ / /
T
Fs v L l
) — & — :
Dalos técnicos Datos iécnicos Datos licnicos Datos bicnicos Dalos téenicos
Cllindrada (cm¥  27.2 Cllindrada @cm®  29.8 Cllindrada (cm®)  44.3 Tension (v) 230 Tension nominal (V) 36
Patencia (ov) 1 Potencia (cv) 14 Potencia (cv) 28 Patencia (w) 500 Peso sin bateria (kg) 28
Peso (kg) 4.9 Peso (ka) 74 Peso (ko) 78 Paso (kg) 2.2 Hiley fmm) 20
Cabezal de hilo AutoCut C 4-2
Diametro de corte {mm) 350
Sopladoras Pulverizador Taladro Tronzadora Corta cercos
BR 420 SR 420 BT 45 T5 420 HSA 66
-
ﬂ . N‘{ n .
- ] -
V g y i ‘!f‘ =
Datos técnicos Datos Lécnicos Datos Wcnicos Datos téchicos Dalos téenicos
Cilindrada fcm®  56.5 Clindrada {cm®) 565 Cilindrada {cm?) 272 Cilindrada {cm?) B6.7 Peso sin bateria (ko) 31
Patencia {cv) 34 Potencia (cv) 34 Potencia icv) 11 Patencia (cv) 4.4 Largo de cuchillas {mm) 500
Peso (kg) 9 Peso (ka) 11.1 Paso (kg) 4.8 Peso (ko) 96
Caudal im*h) 1260 Caudal {m#'h) 1260 RAPM 1% velocidad (1/min) 620 Disco {mmj 350
Velocidad| (km/h) 280 Velocidadl (km/) 383 APM 2° velocidad (1/min) 1840 Profundidad de Corte (mm) 125
Altura (m) 115
CONSULTE POR OTROS MODELDS

Motosierras / Motoguadanas / Sopladoras y Sopla-aspiradoras / Hidrolavadoras /

Taladros, Hoyadoras y Tronzadoras / Motoimplementos / Cosechadora / Cortadora de céspedCortadora de césped
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Cepillos Industriales

Trenzados PRODUCTIVIDAD AGRESIVA DURABILIDAD

Cepillo circular en alambre de acero templado o acero inoxidable. l[deado para trabajos agresivos y con alta velocidad.
Otorga elevado rendimiento en el decapado mecénico de cualguier superficie. Extensa linea desde 4 1/2" hasta 16"

Descripcion Didmetro @ (mm) Alambre Buje MSFS Cad. fibrica
Cepillo acero trenzado 115 05 M14 12500 115105M14
Cepillo acero trenzado 150 05 22 9000 150105 22
Cepillo acero trenzado 150 05 M14 9000 150105M14
Cepillo acero trenzado 175 0.5 22 8500 175105 22
Cepillo acero trenzado 175 05 M14 8500 175105M14
Cepillo acero inox. trenzado 15 0.5 M14 12500 1151051
Cepillo acero inox. trenzado 150 05 22 9000 1501051 30
Cepillo acero inox. trenzado 175 05 22 8500 1751051
Cepillo acero trenzado doble * 175 0.5 multibuje 8500 175205
Cepillo acero trenzado doble * 200 05 multibuje 6000 200205 84

* Solo apto para maguina de banco

ESPECIALES PARA CEPILLADO DE SOLDADURAS

La limpiaza de soldaduras es la oparacidn clave durante la face de montaje de los tubos. Los cepillos circulares trenzados
FPL provistos con diametro desde 115 hasta 175 mm en espesores de 9, 6 y 4 mm con gran nomero de tranzas, son
parficularmenta indicados para la primera sesion de cepillado removiendo la escoria mas dura en zonas de dificll acceso
comao los biseles,

Descripcidn Diametro @ (mm) / Espesor  Alambre Buje MSFS Cad, fibrica
Cepillo acero trenzado 150 x4 0.5 22 9000 1501050924
Cepillo acero 38 trenzas 150 %6 0.5 22 9000 1501050638
Cepillo acero trenzado 17519 0.5 22 8500 1751050930
Cepillo acero trenzado 1756 0.5 22 8500 1751050644
Cepillo acero 44 trenzas 150 %6 0.5 22 10000 1501050644
Cepillo acero trenzado 115x9 0.5 M14 12500 11510503
Cepillo acero trenzado 11546 0.5 M14 12500 11510506

PARA GRANDES SUPERFICIES
En alambre de acero latonado, templado o inoxidable, Cepillos agresivos para trabajar con amoladoras de alta velocidad sin
comprometer la seguridad. Extremadamente aptos para eliminar escorias y 6xido, Diametros de 70 a 125 mm con buje o tuerca.

Descripeion Didgmetro @ (mm) Alambre Buje MSFS Cad. fibrica
Cepillo copa acero trenzado 125 05 M14 6500 32106 M4
Cepillo copa acero trenzado 110 0.5 M14 8500 22105M14
Cepillo copa acero frenzado 96 05 M4 9500 TFIG6105 M14
Cepillo copa acero trenzado 96 0.5 rosca 5/8” 9500 TF96105 5/8
Cepillo copa acere latonado 80 0.30 M4 12500 63330
Cepillo copa acero trenzado 70 0.5 M14 12500 70105
Cepillo copa acere latonado 100 0.30 M4 10000 64330
Cepillo copa acero trenzado 85 0.5 M4 9000 80105

ALTA VELOCIDAD CON MAXIMA SEGURIDAD

Cepillos en alambre de acero crimpeado de alta resistencia, acero inoxidable o bronce. Disefados para amoladoras frontales
eléctricas o neumaticas con porta brocas, asequrando larga duracidn en las aplicaciones industriales. Diametros de 15, 20,
25, 50, 75y 100 mm con vastago de 6 mm.

Descripcian Didmetro & (mm) Alambre Eje (mm) MSFS Cad. fibrica
Cepillo frontal acero latdn 19 0.30 i 22000 1415
Cepillo frontal acero latdn 26 0.30 [ 18000 1420
Cepillo frontal acero latdn 30 0.30 i 18000 1425
Cepillo circular acero latdn 50 0.30 [ 22000 12050
Cepillo circular acero latén 75 0.30 i 18000 12075
Cepillo circular acero latdn 100 0.30 [ 18000 12100
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Mandriles

Linea liviana MULTI - CRAFT

Modelo Capacidad Sujecion Liave
SM 16 61 1/4-0.7 a 6.5mm 3/g-24 KGA
SM 4G 81 T-2 3/8-1.5210mm 3/8-24 KGA
SM 8K 61 1/2-2213mm 3/8-24 KKA
Linea liviana auto ajustable HAND - TITE
Modelo Capacidad Sujecién
31038 Hand Tite 13 2-13mm 1/2-20

Linea INDUSTRIAL

SUJECION CONICA

Modelo Capacidad Sujecidn
2A 0-10mm J2 K2
33 2-13mm 433 K3z
34-33 0-13mm J33 K3

SUJECION A ROSCA

Modelo Capacidad Sujecidn Liave
0B 516 0-4mm 5/16-24 KO
1B3/8 0-6.5mm 3/8-24 K1
33BA 3/ 2-13mm 3/8-24 K32
3B 548 3-16mm 5/8-16 K3

TRABAJO EXTRA PESADO CON COJINETES DE BOLILLAS

Modelo Capacidad Sujecion Liave
11N 0-10mm J2 K32
14N 0-13mm J3 K3
20M 10-25.4mm J5 K5

Llaves para mandril
Modelo Para los siguientes
KGA SM 1G 61 - DC 4G 61 - SM 4G 61
KKA DC 8K 61 - DC 8K 64 - SM 8K 61/64
Ko 0 - 0B-5/16
K1 1A - 1B-3/8
K2 2A - 2BA-3/8
Ks 20N
K30 31-01 - 31-02 - 31BA-3/8
K3z 33 - 32 BA-1/2
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Eies multipropdsito
Abiertos

N2 N5 N6
Cad. Fab. Art. @ Rosca Larga (mm} Peso (ka) Polea Caj. rod. Cono @ Sierra (mm) Motor (HP) RPM
03-001 N1 5/8" 300 1,75 Central | - 300 1 5000
03-002 N2 5/8" 400 1,95 Central - 300 1 5000
03-003 N3 34" 400 2,70 Central Fundicidn gris - 400 2 5000
03-004 N4 RIES 400 2,60 Lateral J33 400 2 5000
03-005 NS 1" 450 5,10 Central - 450 3 4000
03-006 NE § 450 4,95 Lateral | J3 450 3 4000

_Blindados

God. Fab. Art. @ Rosca Larga (mm)  Pesa (kg) Polea Caj. rod. Cono @ Sierra (mm) Motor (HF) RPM
03-013 BO 112" 350 M | | J2 200 1 7000
03-007 B1 58" 400 340 J2 300 1 6000
03-008 B4 374" 400 3,70 Lateral Fundicion gris J33 400 2 6000
03-009 B6 1" 450 8,25 J3 500 3 5000
03-011 BY 11/4" 630 15,24 J3 700 5 4000

MADE IN
ARGENTINA
EXPORT

CdAMHARKA
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Cepillos

Cepillos banda lineal

CEPILLOS BANDA LINEAL
Estos cepillos estan construidos a partir de un perfil en forma de U, en el que pueden colocarse tilamentos de los mas diversos
materiales como: acero , bronce, cerda animal, nylon, PVC, pita vegetal efc.

RECTOS LINEALES

Pueden construirse en forma recta del largo deseado y con una altura de material que varia segin la exigencia
del usuario.

Estos cepillos son muy Utiles debido a la capacidad de adaptacion que los filamentos poseen

para compensar irregularidades o diferancias de altura de las distintas superficies, permitiendo

un movimiento facil y ligero , para aislar parte méviles de fijas.

APLICACIONES

- Impedir el paso del polvo, agua , aire Juz , ruidos, calor efc.

- Hermetizade de puertas , cavidades, tapas y cubiertas protectoras.
- Limpieza de herramientas, matrices y superficies

- Direccionado , transporte, guia y freno de objetos

AMBOS CEPILLOS SON UTILIZADOS EN INDUSTRIAS COMO:
Metalirgica, Frutihorticola, Laminacion, Automotriz, Siderirgica, Papelera, Electranica, Alimenticia, Autopartista, Gréfica,
Cearamica, Ind. del vidrio, Maderera, Ind. Algodonera, Textil, Construccion, Naval, Aeroaspacial, Atémica.

Cepillos circulares

USOS ¥ APLICACIONES

- Trabajos generales y de mantenimiento, limpieza y acabados para la industria metalirgica
en general, industria automotriz, industria del calzado, aeroespacial, maderera, construcciones
navales, de rutas, industria del caucho (preparacién de cubiertas para recauchutado,etc.)

- Eliminacién de oxide, pintura escoria, cascarillas rebabas, limpieza de piezas de fundicion.

- Los cepilles de alambre de bronce se utilizan para trabajos de joyeria, orfebreria, plateria,
pritesis dentales, galvanotecnia, etc.

- Los cepilles de fibra plastica son ideales para limpiar o pulir superficies que no requieran la
dureza del alambre. Su uso esta indicado en la industria alimenticia, textil, etc.

- Los cepilles circulares tienen gran capacidad de arrangue y la posibilidad de formar rodillos
mediante la agrupacion de cepillos individuales.

Didmetro Espesor  Buje Material  RPMMix.  Cidigo
TeEmm- (37 13mm, 19 mm 2800  Desde Cod. 300 a 381
100 mm - (47)  25mm, 38 mm Acero 2800 Desde Cod. 400 a 481
127mm- (50 50mm 1: mm pee 2800  Desde Cod. 500 a 581
152 mm - (") MM e noxidable 2800 Desde Cod. 605 a 681
178mm- (") e 18mm o et 2400 Desde Cod. 705 a 781
203 mm - (8") 38 mm 25MM e Plastica 2200  Desde Cod. BOS a 881
2B4mm- (10 g 1700 Desde Cod. 1005 a 1081
305 mm - {12") 1500  Desde Cod. 1210 a 1281
Microcepillos y cepillos forma copa
USOS Y APLICACIONES

- Los Cepillos para hobbistas con y sin eje, se utilizan en trabajos donde las rebabas, trozos de
carbon, hollin, corrosion etc. deben quitarse de superficies externas e internas de dificil acceso.

- Son ideales para la limpieza de moldes de plastico y caucho, remocion de gotas de hule, restos
de oxido,pintura, impieza de soldaduras, troqueles, escoria de tuberias, eliminacion de
recubrimiento de conductores eléctricas, limpieza de pistones, etc.

- Pueden usarse solos o en series formando un rodille, poniendolos directamente en el eje de
una herramienta portatil.

. Diimetro Espesor Eje
Caracteristicas e sl fech Material Codigo
Microcepillo 30-40-50-65 & Desde Cod. 1002139
con egje 75-100
Microcepillo as0-65  °98 5 Bronge  Desde Cod.145 a 165
sin gje 75-100 "
Cepillo . 45-30-25 : [ inoxidable Desde Cod. 1702178
gizﬁmmm 6 ACBO  pecde Cod. 190 a 201
descarbonizador 15 161925 ' e
pincel

@ CEPILLOS INDUSTRIALES TRIUNFO S.A
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Cepillos tubulares y baquetas

Cepillos tubulares

USOS Y APLICACIONES: Limpisza y eliminacion de dxido, residuos y adherencias en interiores
de tubos de calderas, cafierias en genaral y orificios roscados. Su uso es ideal para el
mantenimiento y limpieza de refinerias, azucareras, buques, calefaccién, armas de todo tipo y
calibre, fabricacidn de amortiguadores ste.

Hiety large  lamo  posea Material Cédigo
13-16-19-22-25 150 100 w1/2¢ Desde Cod.
31-38-44-50 Acero 10a18
57 -63-70-75 180 150 w/2* Brance Desde Cod.
82 -89 - 95 - 100 19a26

Baquetas

USOS Y APLICACIONES: Las fibras o alambres estan unidas al mango y la fijacion se realiza
mediants la rosca situada en la parte inferior del cepillo. Pueden usarse manualmsnte, en
taladros de banco o en herramientas portatiles.

Diémetro
mm lﬁ&' lﬁn Material Cadigo
6-8-10-12-15 300 100 Desde Cod.
20-25-30-35-40 500 150 ""E"E" f“’"ﬁ” 50a79
45-50-55-60 700 150 erda / Nylon

Cepillos de mano, escobillas y pinceles mecanicos

Cepillos de mano

USOS Y APLICACIONES: |deales para remaver hollin, Gxido, pintura vieja , manchas de
sucledad y cascarillas en piezas soldadas, de fundicion y para el tratamiento de superficies de
piedra y madera. Los cepillos tipo relojero se emplean para la limpieza en piezas de electronica,
piezas de joyeria, calzados de nobuk, prendas de lana etc.

Largo Largo Ancho  Altura

total mm  util mm mm  de pelo Hileras Material Cddigo
170 60 30 6x19
o Desde Cod
Bronce
Acero Inoxidable 700 2 1706
320 170 25 an 9
320 170 30 30 4419
320 170 60 30 6419
Con mango tipo relojero
270 115 20 20 2012 Acero
270 115 20 20 U6 Bronce Desde Cod
270 115 20 20 Ax16 Acero Inoxidable 171021720
270 115 25 20 516 Cerda

Escobillas y pinceles mecanicos

USOS Y APLICACIONES: Las escobillas y pinceles mecanicos son ideales para limpiar espacios
o ranuras de dificll acceso.

Largo total mm Largo util mm Material Cddigo
Ne 1 140 a0 Acero / Bronce
Ne 2 200 50 Acero Bronceado ?}'?ige 131.];45
Acero Inoxidable i
@ CEPILLOS INDUSTRIALES TRIUNFO S.A
Ne 2 230 40 Desde Cod
i Bep P L 17302 1733
N4 280 45
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Morsas / clamps / mesas divisorias
Clamps

Clamps 58 pes Clamps de apriete lateral

Sujetadores de apriete lateral que
se utilizan para sujecion de plezas
bajas y pequefias.

-1 sat completo con 4 plezas
- Muy buen apriete
- Réapido de instalar en el rea de trabajo.

Modelo Siot Rosca de esparrago A B [ Modelo A B c D E PESD (Kg)
M8 10 mm M8x1,25 16 6 12 CK-3712 1.5 18 7 16 a8 0.42
M0 12 mm M10x%1,25 18 7 14 CK-3714 13.5 22 8 18 40 0.60
M12 14 mm M12x1,75 22 3 16 CK-3716 15.5 25 21 45 0.76
M 14 16 mm Midx2 25 8 16 CK-3718 17.5 28 11 24 45 0.98
M 16 18 mm M16x2 28 " 20 CK-3720 19.5 32 12 26 50 1.60
M 18 20 mm M18x25 32 12 24

Mesas divisoras

Rotativa Rotativa basculante

- Se pueden equipar - Bascula 0 - 90%.
con contrapunta y - Se pueden agquipar con
discos perforados. contrapunta y discos perforados.

Modelo OPss oot o Husillo  Peso (Kg) Modlo A B € D E F G  PESO(Kg)
HV-4 35 kgs 18 kgs MT-2 7,5 kgs VU-100 228 68 117 202 8O 177 100 13,5 kgs
HV-6 40 kgs 20 kgs MT-2 13 kgs VU-150 266 75 140 246 90 216 150 21 kgs
HV-8 80 kgs 40 kgs MT-3 26 kgs VU-200 429 111 17T 432 141 283 205 50 kgs
HV-10 90 kos 50 kgs MT-3 37 kgs
HV-12 120 kgs 60 kgs MT-4 70 kgs Contrapunta
HY-14 130 kgs 70 kgs MT-4 93 kgs
HV-16 140 kgs B0 kgs MT-4 122 kgs

Modelo Para
T5-1 HV4 y HVE
Ts5-2 Hv8, BS1, C36
T5-3 HV10, HV12, C58
TS-4 HV14, HV16
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Platos de tornos
Plato 4 mordazas autocentrante

- Con 1 juego de mordaza.

Plato 3 mordazas autocentrantes

- 2 juegos de mordazas. \
i6n externa

Modelo Didmetro P.debarra Sulecidninterna - Sujecidn e Peso
Modelo Diémetro P.debarra Suiecion interna Sujecidn extema  pog, KI1-80  80mm 16mm 222 2570 2263  190kg
Ki2200 200mm B5mm 5586 65200 65200  155kg R LM snm B M O el
g K11-130  130mm  30mm  3-40  40-130 40120  580kg
12-250 250mm 80mm 85-110 80-250  90-250 26 ko RE] e M TEE. Al 55140 880k
. . K11-200 200mm 65mm  4-85 65-200 65-200  155kg
Plato 4 mordazas independientes KI1-250 250mm  80mm  6-110 80-250 90250  25,70Kg
Plato 3 mordazas autocentrante con mordazas reversibles
- Con 1 juego de mordaza.
N~ Womin._F.0 Suiulﬂn Im:"a sm“ m;:"a s Diinsetro Sujecion interna  Sujecidn exte
nin u ma
K72-125 125mm  30mm  7mm 57mm 48mm 125mm 5kg el i i A-B C-D E-F
K72-160 160mm  45mm  8mm 80mm 50mm 160mm 9kg K11-200 200mm  85mm 4-85  65-200 85-200
K72-200 200mm  56mm  10mm 100mm 63mm 200mm 15 kg KI1-250 250mm  80mm  6-110 80-250 90-250
K72-250 250mm  75mm  15mm 130mm 80mm 250 mm 23 kg K11-325 325mm  100mm  12-180 90-350 110-340
K72-320 320mm  95mm  20mm 176 mm 100 mm 320mm 40 kg K11-380 380mm  135mm  12-220 90-400 110-400
Plato 4 mordazas combinado, independiente y autocentrante Plato 6 autocentrante
Detalle VAS-4
160 mm 112 mm
200 mm
250 mm
325 mm
Discos divisores
i o Modelo Descripcion
- DP-1 DP1 Rel. 90:1=4° (HV4, HV6)
O ) DP-2 DP2 Rel. 90:1=4° (HV8)
DP-3 DP1 Rel. 90:1=4° (HV10, HV12, HV14, HV16)
Mordazas blandas
Modelo Descripeion
MORDAZAT  110x40x42 mm Paso 1,5 An/ranura 16 E. centro 30
MORDAZAZ 95x35x37 mm Pase 1,5 An/ranura 14 E. centrp 24
MORDAZA3 70x35x35 mm Pasoe 1,5 An/ranura 14 E. centro 16
MORDAZA4  110x50x50 mm Paso 1,5 An/ranura 21 E. centro 30
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Carros porta conos / morsas
Carros porta conos
VIT-2 VIT-5 VTT-6
51 kg. 62 kg. 53 kg.

2 cajones 1 cajones
Modela P/cant. de conos  Dimensiones Modelo P/cant. de conos  Dimensiones Modelo Picant. de conos  Dimensiones
VTT-2-BT30 32 pcs 960x950x840 VTT-5-B730 32 pes 960x950x840 VTT-6-BT30 32 pes 960x350x840
VTT-2-BT40 28 pcs 960x950x840 VTT-5-BT40 28 pes 960x350x840 VTT-6-BT40 28 pcs 060x350x840
VTT-2-BT50 20 pcs 960x950x840 VTT-5-BT50 20 pcs 960x950x840 VTT-6-BT40 20 pes 960x950x840
Rack para 7 conos Vaina porta conos

Modelo P/cant. de conos Dimensiones PESO (Kg) Modelo Dimensiones
VTTR-BT-30 8 596x143x225 ar VTTS-BT-30 48x138x65 mm
VTTR-BT-40 7 595x143x225 a7 VTTS-BT-40 63x138x74 mm
VTTR-BT-50 5 595x143x225 ar VTTS-BT-50 93x138x104 mm

Morsas
Morsa de 3 movimientos Morsa basculante

Morsa de tres movimientos:

360% mediante la base giratoria,
90¢ tanto horizontal coma vartical
y s& puede inclinar 452 tanto

a la derecha como a la izquierda.

Modelo Ancho de mordazas Apertura méx. Ao de mordaza Peso (Kg) Modele  Ancho de mordazas Apertura max. Alto de mordaza Peso (Kg)
V-3 80 mm 90 mm 30 mm 21 QHK 100 100 mm 80 mm 41 mm 20
V-4 106 mm 105 mm 38 mm a3 QHK 125 125 mm 100 mm 46 mm 31
YW-5 132 mm 140 mm 40 mm 53
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Morsas
Morsa en 2 mitades Morsa basculante
Compuesta por 2 piezas.
Codigo Dimensidn (mm) Capacidad de apriete Peso (2 pes) Modelo  Ancho de mordazas Apertura max. Alto de mordaza Peso (Kg)
FV-350 TEX67x150 140x350 7,50 kg VA-4 102 mm 36 mm 103 mm 20
Fy-450 100x80x200 180x450 13,5 kg VA-5 131 mm 36 mm 110 mm 30
FV-550 125x120%250 260x550 23 kg VA-B 152 mm 46 mm 142 mm 42
VA-8 200 mm 62 mm 197 mm 80
Morsa de precisidn Morsa de gran apertura
Ancho de Apertura Alto de La Ancho de Apertura Alto de Largo
S mordazas max, mordaza ug? Peso (Kg) st mordazas nmau. mordaza Tu:gl o i
VMC-6 153 mm 142 mm ddmm 435 mm ki VJ-400 110 mm 180 mm Irmm 522 mm 21
\VJ-500 130 mm 580 mm 48 mm 580 mm 32
VJ-600 154 mm 295 mm S4mm 695 mm 45
Morsa de precisién universal Mordazas prismaticas
Modelo Para morsa
Gira 360 grados VWS-VH-6 VH-6
Bascula 0 - 45 grados VVS-VA-4 VA-4
VWS-VA-5 VA-5
Modelo Ancho de Largo Ancho Apertura Alto de VWS-VA-6 VA-6
mordazas hase base total mordaza VWS-VMC-6 YMC-6
VUA-3 70 mm 180mm  180mm 137 mm 30 mm VWS-VJ-600 \J-600
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MATRICERIA

Sistemas de fijacion

Sujetador rapido vertical

‘-,' . -2 Modele A B C D E F 6 H ety PESOgrs
AF-SR1 75 505 334 175 251 159 238 43 50 67

s Dot AF-SR2 108 B55 40 23 335 125 268 52 90 170
AF-SRSU 375 565 254 118 315 136 159 44 68 80

AF-SR7U 61 92 455 225 47 23 29 7.1 150 246

AF-SROU 91 130 B3 34 84 35 38 84 340 584

AFSR11 145 118 46 318 72 19 316 7.1 240 355

: AF-SR12 205 140 B4 43 91 318 453 86 340 635

, ~ AF-SR13 230 180 645 51 130 32 45 9 450 1250

AF-SR15 3025 229.2 952 826 153 508 69.8 123 550 2540

i También disponibles en acero inoxidable AISI 304,
= MNota: Todos los modelos provistos con prisionero vulcanizado, arandelas y portatornillo respectivamente,

sagln la versidn,
AF-SR172M1M2M3N6
Sujetador rapido horizontal

Models A B € D E F 6 H ecmd pesogs

s AF-SR17 160 152 39 72 64 16 26 68 200 400
AF-SR18 178 215 59 55 91 -~ 32 10 450 1250

P AF-SR18V 217 175 59 55 91 - 32 10 450 1250

AF-SR20 175 78 238 85 191 159 158 4.3%64 27 32

e , AF-SR21 38 1435 36 25 57 262 22 55%63 90 130

1y AF-SR22 60 195 49 405 59 391 305 7XI1 240 400

- AF-SR24 63 205 57 44 107 413 413 82 340 640

AF-SR125 76 210 18 32 45 - - 67 360 500

También disponibles en acere inoxidable AISI 304,
Mota: Todos los modelos provistos con prisionero vulcanizado y arandelas.

AF-5R17

Sujetador rapido frontal

Modelo A B € D E F G H Recorido ryypasién (kg PESOOTS
AF-SR29 447 678 275 127 25 159 157 42 165 45 44
AF-SR30 68 1235 48 275 335 38 34 5 33 270 335
AF-SR31 786 140 56 244 465 352 416 55 32 136 331
AF-SR32 85 180 76 255 52 75 56 65 41 600 1350
AF-SR32S 70 125 57 253 335 35 413 65 32 227 340
AF-SR32M 91 158 58 32 44 418 418 8 42 386 580
&4 AF-SR33 122 1715 57 435 49 41 41 87 4 364 800

. AF-SR331 554 305 56 43 395 40 85 27 300 670
AF-SR34 127 255 115 355 62 113 60 1700 3950
AF-SR34V 191 255 115 355 62 113 10 60 1700 3950

AF-SRA2/44/46

a&as
=

AF-SR34S 75 183 585 20 515 765 413 87 51 1136 935
AF-SR35 235 226 72 305 755 32 56 85 61 1136 1640
AF-SR37 105 320 78 33 104 180 55 10 103 3400 3160

AF-SR39 122 290 87 576 8 71 635 10 76 5500 2700
AF-SR42 7w 63 243 - 26 - - - 19.5 9 118
AF-5R30 AF-SR44 MM s 289 - 423 - - = 39 136 270
AF-SR46 137 169 40 - W - - - 67 318 690

También disponibles en acero inoxidable AISI 304,
Mota: Todos los modelos provistos con prisionero y tuerca.
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MATRICERIA

Sistemas de fijacién
Sujetador rapido linea pesada

AF-SRa8/a8/s0 . =] Modelo A B [ D E F .m?@ PESO grs

| AF-SRa8 245 190 51 55 108 19 1100 2400

AF-SR49 285 220 61 74 18 22 1800 4200

e AF-SR50 335 247 74 B 119 25 2700 7100

AF-SR54 110 565 345 70 12 95 900 670

AF-SR55 141 64 42 93 13 127 1300 1370

AF-SR56 164 785 554 1144 16 158 2700 2560

Ejes fabricados en acero templado y rectificado.
AF-SR54/55/56

Fuerzade poc
Madelo A B H ] E F G H 1 . kg O
AF-TR11 48 210 444 35 60 19 316 71 -- 106 170 310

AF-TR12 25 150-1565 43 26 435-50 13 28 5 5 85 90 110
AF-TR13 35 217235 535 365 57-73 187 3 65 8 120 170 290
AF-TR14 595 280-290 65.7 475 78-88 318 49.2 88 95 135 340 624
AF-TR15 70 315345 86 54 5278 287 61 102127 185 450 1130

AF-TR23 205 96-109 283 264 13-26 16 188 44 4 30 165 70
AF-TR24 43 150-170 44.3 395 15-35 185 315 66 5 50 320 212
AF-TR25 73 202-225 54 604 17-40 413 381 84 8 80 900 680
AF-TR26 91-107 81 35 26 2743 13 22 51 4 40 225 113
AF-TR27 1255-148 121 40 335 41.5-64 19 253 7.2 65 53 450 250
AF-TR28 166-199 133 53 48 50-83 319 365 86 8 64 900 643
AF-TR32 76 208-248 45 365333-73.3186 282 65 6 32 270 369
AF-TR33 448 112144 363 26 2860 13 213 52 4 14 140 120
AF-TR34 638 146-186 48 35 3070 19 29 65 6 22 250 319
AF-TR35 B4 187-248 65 51 29-91 32 405 85 8 29 450 690
AF-TR37 95 280300 80 87 32-55 573 57.3 10 95 88 1818 1260
AF-TR39 82 255285 80 87 3564 573 57.3 10 127 52 3400 1480
GTY-2001 14 B87-104 195 307 1532 18 - 45 4 21 100 49
GTY-4002 18 106136 32 498 20-50 265 18 52 5 23 180 96
GTY-4003 235 157-188 40 60 28-60 365 22 652 7 29 300 234
También disponibles en acero inoxidable AISI 304.
Modelos para uso horizontal yo vertical.

Pinza rapida
e Modele A B € D E F retensién k) PESO grs

AF-PR154 130 26 13 28 51 53 a0 185
AF-PR155 170 25 135 43 74 65 159 290
AF-PR162 213 50 19 B8 92 BBS5 38 320
AF-PR163 213 80 19 68 122 T 38 320

: AF-PR1B0 1561 985 20 -~ - 64 500 600

Material acero Sae 1045 forjado.
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MATRICERIA

Flementos de fijacion para matriceria

Esparrago Tuerca hexagonal Arandela templada
Material acero SAE 1045. Material acero SAE 1045, Material acero SAE 1045 carbonitrurado.
Modelo (rosca x largo) Mod. Normal Prolongacin Modelo (@ interior)

ESPM10X90 ESPM16X225 TUEHM10C  TUEHM10L ARDD10.5
ESPM12X100  ESPM20X150 TUEHM12C  TUEHM12L ARDD13
ESPM12X175  ESPM20X200 TUEHM14C  TUEHM14L p_— } ARDD17
ESPM14X110  ESPM20X250 TUEHM16C  TUEHM16L ARDD21
ESPM14X200  ESPM24X200 TUEHM20C  TUEHM20L \J ARDD25.5

ESPM16X125  ESPM24X250
ESPM16X175  ESPM24X350

TUEHM24C  TUEHM24L

Tuerca T Puente U Puente acodado
Material acero SAE 1045. Material acero SAE 1045, Material fundicion nadular.
Mod. con rosca ciego Modelo (ancho ranura x largo) Modelo  (ancho ranura)
TUETM10 TUETA12 AF-UT1X100 AF-U22X200 AF-AT1
TUETM12 TUETA14 AF-U14X125  AF-U22X250 AF-A14
TUETM14 TUETA16 AF-U14X160 AF-U26X200 AF-A18
TUETM16 TUETA18 AF-U18X160 AF-U26X250 AF-A22
TUETM20 TUETA22 AF-U18X200 AF-A26

Puente graduable Puente acod. graduable Apoyo acodado
Material fundicién nodular. Material fundicién nadular. Material fundicitn.
Mod. Ranura min. méx. Mod. Ranura min. méx. Mod. Reg.  min. méx.
AF-G11 8 28 AF-AG11 23 44 AF-APES0 125 50
AF-G14 10 33 AF-AG14 30 54 AF-APE9SS 57.5 5
L AF-G18 13 40 L AF-AG18 3B 66
AF-G22 16 55 AF-AG22 Ll 85

Herramientas de fijacion
Escuadra magnética esquinera  Serpientes magnéticas Multiposicionador magnético

MASHETOS
T

W-FAD MAGMETICD AJUSTABLE

g \\ %
O

Mod.  Descrip. / Angulo Dim. Fuerza (kgs) Mod,  Angulo Dim. Fuerza (kgs) Mod. Dimensiones Peso (grs)
MS5T327  Pack doble 60%90°  83x95x16 14 MFC318  Cualquiera Cable 460 ] MFT10 100x76x32 20
Escuadras magnéticas Nivel magnético
Fuerza
Maod. Dim. {kgs)

Fuerza
= (kgs)
102x406x26 23

MS5346A SME1x16 10
MS346C  140x11219 20
MSA4S 111x35x26 25
MSA46-HD  111x95%29 35
MSA4T 152¢130435 35
MSA48-HA 15213037 65
MSAS3-HD 152x130x37 5B8-65
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MATRICERIA
Herramientas de fijacion
F-Clamp accién rapida F-Clamp 4 en 1 SHARK Clamp
Sistema de apertura rapida.
: ”y V-PAD
\ i Linea pesada
Botin de ripkla SC50A
accidn para ajuste é
0 expansion. 3 Blogue de
W exension
Fuerza Fuerza
Mod. Abertura X Garganta (kes) Mod. Abertura Garganta (kgs)
UF100R 254x120.7 455 UD45-c3 115 B2.5 230 Mod. Abertura Fuerza
UDE5-C3 165 825 230 (kos)
: UD85-C3 216 BL.5 230 SC50A 127 an
Pinza escuadra regulable UD6s-C3 165 1207 455 SC85A 165 90
1207 550 S50 127 455
SCE5 165 455
Modelo PAB34. Palanca ajustable
Angulo regulable.
Ajusta canos
y perfiles hasta Especialmente disefiada
mm. para no obstaculizar y
colocar en la posicion
deseada, Rosca

de acero tratada.
Disponible en Nylon y
aluminio. Rosca
standard de ME, M8,

: M10y M12.

Pinzas Stronghand 4

Disponibles H 1 -m“ ‘::.m HH mm .- -

1 varsinios T S o0 ae a4 anw D12-1AM6 Nylon

e A16-5  A16-5M AS-5 A23-5F D12-2AM8 Nylon

S A16-55 AI6-55M  AS-55  A23-55F D12-3AM10 Nylon
& A6T  Al6-TM A%7  A23-TF D10-A4M12 Aluminio

Prensa F rapida Prensa F mordaza acero Morza doble lado

Una lado ajuste recto y el otro lado ajuste a 90°
f = con manija retractil.

Mod. Abertura  Garganta m Mod., Abertura  Garganta
P-199-38 900 63 6x1g P-21938 900 8
P-201-38 900 9 622 P-22038 900 9
Prensa ajustable Prensa G rapida
Mod. Abertura méx. Largo
— ?s = o e CONSULTAR POR NUESTRA EXTENSA
P-2148 P 215 e S o3 VARIEDAD DE MODELOS
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MATRICERIA

Piedras de pulido
EDM Piedras para pulir

AM-8 - Esta disefiada para remover residuos de EDM en todo tipo de aceros de moldes y dados.

AS-9 - Similar a la AM-8, la AS-9 esta disefiada para el pulido manual de superficies con residuos de EDM.
Golden Star - El funcionamisnto excepcional sobre superficies EDM, moliendo y puliende marcas.
DOrange EDM - Puede ser usada a mano, con maquina perfiladora o de ultrasonido.

Piedras para uso general - Oxido de Aluminio

AM-2 - Es una piedra excelente para todo tipo de acabado.

Die Stone - Es un poco més dura que la AM-2.

AM-K - Es una piedra de oxido de aluminio blanco de dureza mediana que actia bien sobre todo tipo de acerc para moldes,

AS-H - Es semejante a la AM-K pero ligeramente mas suave. Se ajusta rapidamente hacia una variedad de superficies pre-formadas.

Piedras para uso general - Carburo de Silicio

E €S - Es una piedra suave disefiada para ajustarse rdpidamente a una variedad de detalles y es mayormente utilizada en pulide
manual.
SO ERT)

~-__hh__:_‘__ CS-M - La piedra abrasiva para pulido con granos de carburo de silicén verde de primera calidad tiene magnificas/esplendidas
= : == capacidades de corte.

e e B CS-HD - Comparada con la CS o la CS-M, La C5-HD es mas dura actuando y mas suave al desgastarse.

RASP (ESCOFINA) - Fabricada c/granos de 6xido de aluminio de primera, es nuestra piedra mas versatil para todo tipo de acabados,

PC - Es una piedra de acabado de contorno rapido disefada para una rapida remocién de material y es una opeién destacada para
acabados metilicos que requieren un acabado final de diamante.

T2 - Piadra excelente para acero inoxidable.

T4 - Disefada para acabado de aluminio y metales suaves.

AD - piedra agresiva para remover residuos generales y de EDM.

TH - Especiaimente formulada para superficies con EDM y todo tipo de acero de herramientas.

800-F - Esta piedra tiene una estructura superfina y excelentes propiedades de desgaste para el acabado final previo al acabado
espejo (pulido con diamante).

Piedras para rugosidades

Piedras Ruby - Estas piedras cortan extremadamente rapido y se desempefian bien sobre todos los aceros de herramienta,
Proveen una afilada accién de cortado para remover los residuos rapidamente.

RO-GS - Formulada con Oxido de aluminio suave, la RO-GS es una pledra 4spera excelente para herramentales grandes y dados.

Piedras Roughout - Las piedras Roughout desde las mas suaves a las mas duras, permiten una rapida y agresiva remocian
de residuos.

RO-MED - Es una pledra Roughout excelente p/los contornos de los moldes ya que tiene un rapido desgaste.
RO-HARD - Para detallar esquinas afiladas y escalonadas se recomienda la RO-Hard.

Lubricante para pulidoc BORI-LUBE 10

L10G
Esta formulado para &l pulido de moldes para limpiar, lubricar y prevenir
que las piedras absorban los residuos.

No es dafiino para el ambiente y no es peligroso
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Elementos para matriceria

Portamatrices Portamoldes

Portamatrices de forma, cuadrados, rectangulares y especiales Portamoldes de medidas normalizadas, padronizadas de placas intercambiables
para matrices prograsivas. que se comercializan sualtas en toda la linea esandar, tamafios especiales y
medidas espaciales de placas.

Columnas, bujes y bolilleros Elastémetros Elementos de pulido
Barras / bujes / discos Piedras / limas abrasivas

|
Buaiilll

SOLICITE CATALOGO DIGITAL
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Expulsores

Expulsores cabeza conica - DIN 1530 - forma D

Acero: SAE 01/DIN 1.2510/100Mn erwd, L+1
Dureza vastago: so/s2 HRC.

Dl cabain-1c s bbbt d1-g6 d2-0.2 K 100 125 160 200 250 315
1.00 1.75 05 s i e .
1.10 1.75 05 o "
1.20 2 05 . -
1.25 2 0;5 -k -k - ELl
1.30 2.2 0.5 b L
60°— 1.40 2.2 0.5 " o
- d2 ﬁ : 1.50 2.2 0.5 i . " L
4 1.60 2.2 05 o .
AN L—; —} 1.70 2.2 05 - -
- 1.75 2.2 05 L - " -
I gL 1.80 2.2 0.5 . =
| | ' Redondeado 1.90 2.2 0.5 e L
| 2.00 3 0.5 e " m -
| 2.10 3 05 i i "
| 2.20 3 0.5 - = =
: 2.25 3 05 # = - **
2.30 3 0.5 : x =
' 2.40 3 0.5 * > *
I 2.50 35 0.5 i hid = =
L | % 275 35 05 s s s .
I 3.00 45 0.5 o = = x =
I 3.10 45 05 i = s
| 325 45 0.5 i i b i
| 3.50 5 0.5 e . 5 i
| 375 5 0.5 - i i "*
| 4.00 55 05 w b - = -
4,10 55 05 - * *
' 425 55 0.5 i " o
| 450 E 0_5 - - - -
I 5.00 6.5 05 3 - = “ =
I 510 6.5 05 : X *
E [ | | 5.25 6.5 05 . *
AA [ 5.50 7 0.5 i - " -
—dl = 6.00 8 05 . - - - " .
6.50 9 1 i id g i
7.00 9 1 o " " "
7.50 9 1 : p
alﬂu -“] 1 L] - - - e wh
8.50 11 1 . * * " " .
glﬂu 11 -I - - - - - -
= F I n : 1['.{“} 12 1 ok -k - Ll o -k
o Nagrnﬁzcn?sr::;a:: ?;i::n?h?ﬁm {consultar]. 12.00 14 1 " " - - - -
Sobre pedidos suministramos dimensiones especiales, 14.00 16 1.5 - - - - - o
16;00 13 1.5 W A Ll wE A e
Boquillas de inyeccion
SAE - 8620
(Gr Ni Gem) sin tratar. d2ng
Y = Ne d1 d2 d3 L1 L2 L3 R Calisuar  Largo
‘[ E i E.c 1 32a38 16 36 34 16 50 125 38 100
I 2 32240 16 B 44 16 60 125 38 100
L1 I 3 35a45 18 B 54 16 70 125 38 100
I 4 35245 16 ¥ 69 16 85 125 38 100
L3 : 5 35a45 16 % 84 16 100 125 38 100
i 6 40a50 20 46 50 20 70 125 410 100
I 7 40a50 20 46 65 20 85 125 410 100
I | R 8 45a55 20 4 80 20 100 125 410 150
L2 I g 45a55 20 46 100 20 120 125 410 150
11 10 50a60 20 46 130 20 150 125 410 150
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Expansores
Expulsores cabeza cilindrica templados - DIN 1530 - forma AH
Acero: SAE 01/DIN 1.2510/100Mn crw4. L+
Dureza vastago: s0/s2 HRC.
Dureza cabeza: 45 + 5 HRC. di-g6 d2-0.2 K005 r 100 125 160 200 250 315 400
1.5 3 1.5 0.2 ey an e o
2 4 2 0.2 L L L b *
d2 | 2.2 4 2 02 * * * *
VI 1 25 5 2 03 R
| K 3 6 3 0.3 - e L L = L Ll
K1 3.2 6 3 03 . . . . .
| | 3.5 7 3 0.3 s e b x
| 2 3.7 7 3 0.3 B * * *
| 4 8 3 0.3 = e *E = = = ok
: 4.2 8 3 0.3 * * * * *
| 4.5 8 3 0.3 - - P P L
| 5 10 3 0.3 Ed e L = = = Ll
: 5.2 10 3 0.3 #* % * % *
o ; 5.5 10 3 0.3 ‘ s *
; g a 12 5 0.5 - L L L] = L] Ll
| 6.2 12 5 0.5 * * * * *
i 6.5 12 3 0.5 * * * i i
. T 12 5 05 L L L b =
v 8 14 5 0.5 - L L L] = L] Ll
8.2 14 5 0.5 W i i * i
| 10 16 5 0.5 - e L L = L Ll
| 10.2 16 5 0.5 s * * i *
| 12 20 T 0.8 - L L L] = L] Ll
| 14 22 7 0.8 L L w *w w L o
| 16 22 T 0.8 - e L L L L Ll
b n 0 2% 8 1 e e .
ot ] - * Fabricacitn standard en origen.
A Ll

** Mormalmente en disonibilidad (consultar).
Sobre pedidos suministramos dimensiones espeaciales.

E@ulsor&s tubular - DIN 16.756

Acero: SAE H13/DIN 1.2344.
Dureza caiia: ~950 HV 0.3. @)@ 0.012/10(A
Dureza cabeza: 45 + 5 HRC. =950 HV 0.3
0 ~1500 N/mm’
dJ; e | | 1 it - d3 d1
i o7 g} P AT TT . ' *_
"] k la/R216 | w
@ i R.63
|7
=3
T
di d2 d3 d4 K R1 L2 L+1
e i e e 75 100 125 150 175 200 225 250
4 B 20 24 3 03 3 *+ o+ o+ =
5 10 25 30 3 03 3§ =+ o+ = =
5 10 30 33 3 03 45 =+ =+ = = =
6 12 35 40 5 05 45 =~ + = =+ =
6 12 40 43 5 05 45 =+ = = = s =
8 14 45 47 & 05 & =+ =
8 14 50 53 5 05 45 =+ = = = = =
10 16 60 63 5 05 45 =+ + + 1+ + + _+ =
12 20 80 83 7 08 45 =+ * * o+ x o+ + =
14 22 100 103 7 0.8 45 vy v T ¥
16 22 120 123 7 08 45 = % %

Dimensiones &n mm.
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MATRICERIA
Resortes
Para cargas ligeras JUR R continuacion
Diametros: de 10 a 16 mm alambre Diametros: de 20 a 63 mm alambre
SECGION GIRCULAR 2 SECCION RECTANGULAR
o
T H R \ﬁ i Gonstante
R ¢ ‘;%;: LV" vl @ del @ del eliistioa; Carreraméx.  Carrera
el AW ), aguiero pemo libre dan de trabajo hasta
¥ 3 f mm mm mm necesarias (40% de Lo) el sdlido
L W o N° de picomprimir  paros  Gamera Carga Carrera
D d Lo Calilogp ™M dal  mm daN  mm
C— 25 511025025 1070 108 10,20 128 13
Bdel @ del lﬂﬂ- elastica: Carrera I'Iil. Carrera a2 511.025.032 3,“] 101 12,50 130 16
agujero perno  libre dalN de trabajo hasta 38 511.025.038 6,50 98 15,00 124 14
gt ol ik Eseing {40% de Lo} el sélido 44 511025044 530 85 18,00 122 23
N de PICOMBIMIt  gurca Camera  Carga Carrera 51 511025051 4,60 92 20,00 15 25
D d Lo  Catilogo 1 mm daN mim daN  mm 64  511.025.064 3,60 a0 25,00 112 kil
5 e 76 511025076 292 B8 3000 2 39
25 S11.010025 045 45 1020 58 13 . 89 511025089 2,46 86 3500 n2 46
32 S1010082 035 44 1250 56 16 M M2 40 sitees102 212 87 4,00 10 52
o 38 §11.010038 028 42 1500 56 20 115  §11.025115 1,87 85 46,00 10 59
£ 44 S11.010048 024 43 1800 56 23 127 §11.025127 1,67 85 51,00 10 66
@38 @16 5 s1impos 021 42 2000 58 27 140 S11.025.140 1,52 8 5600 112 74
64 511.010.064 0,16 40 25,00 55 34 152  5§11.025.152 1,40 85 61,00 10 a0
76 S11.010076 013 33 20,00 53 40 176 S11.025176 1,20 a5 71,00 1o 93
305 511.010.305 0,03 7 122,00 49 163 203 511.025.203 1,05 85 81,00 10 107
75 §11.012025 089 g1 1020 116 13 305 511025305 070 85 122.00 1D 160
W S11.012032  0§7 84 1250 114 17 38 511032038 10,10 152 15 192 19
38 §11.012038 0,55 B3 1500 11,0 20 44 511032044 830 149 18 183 22
125 63 44 S11.012.044 0,46 83 18,00 10,6 23 81 §11.032.051 7.0 142 20 178 25
5 6 51 S11.012051 0,38 78 2000 105 27 B4 511032064 550 138 25 176 2
(V2] 932) @ s11.012088 0,30 75 2500 105 35 76 §11.032076 4,60 138 30 175 39
76 S11.012076 025 75 3000 103 41 W % B 511032089 390 137 35 175 45
8 S11.012088 021 76 3600 103 49 e s 102 811032102 3,40 129 41 175 52
305 S11.012305 0,06 73 12200 100 166 (14 68 46 si0a2115 200 138 46 174 58
25 511.016.025 178 18,3 10,20 23,00 13 127 511.032.127 252 134 51 170 B5
2 S11.016032 134 163 1250 2100 16 140 S11.032.140 2,36 133 56 7
38 S11.016038 1,08 153 1500 21,00 20 152 §11.032152 219 134 B1 170 78
44 511016044 0,87 15,7 18,00 20,00 23 178 511.032.178 1,82 129 Fi | 165 a8
16 8 51 S11.016051 076 152 2000 2000 27 203 511.032.203 1,59 129 81 165 104
58 (1732)  ga  s11me0ee 059 148 2500 2000 34 254 511032254 1,25 128 102 163 130
76 S11.016076 048 44 anpn 1970 M 305 511032305 1,04 127 122 161 155
8 S11.016089 040 140 3500 1960 49 51 511040051 10,60 212 20 %5 25
102 §11.016102 0,35 143 4100 1980 56 B4 S11.040.064 800 200 25 256 a2
305  511.016305 0,11 134 12200 1870 70 76 511040076 6,50 198 a0 250 38
89 511.040.089 5,60 196 a5 250 a5
Slimas: 4703 6 o M Gune B w4 = D
SECCION RECTANGULAR Eﬂ: - faﬂ g 12 SO 30 194 51 243 65
BEPTT T 140 511.040.140 340 190 86 241 71
W : al L'.I.IJ_,_ i 152 511.040152 310 188 B 241 78
AAAAARARRARARE JD I VAR v RV A 176 S11.040176 2,60 185 7 20 3
b bbb alehdadndinl 205 $11.040.203 2,30 186 81 240 105
L0 254 511040254 1,80 184 102 236 131
- s 305 511040305 1,48 181 122 226 157
64  511.050.064 15,70 393 25 502 2
e 76 511050076 12,60 e 0 491 9
@del @del Long. St Carrera méx.  Carvera 89 511050089 10,50 368 a5 473 45
libre dal de trabajo hasta 102 §11.0580.102 9,00 369 41 468 52
agujero perno
mm  mm  mm necesarias (40% de Lo) el sélido W I 115  §11.050.115 7,80 358 45 455 58
b BN | Ee e e g 2o 127 §11.080127 7,00 357 51 455 65
1] d Lo  Catilogo 1 mm daN mm daM  mm 140 511.050.140 6,30 353 86 446 72
152  §11.050152 570 348 B 445 78
25 511020025 55 5 1020 7313 176 S11.050176 4,80 341 al M1 m
2 511020082 42 54 12550 69 16 203 $11050203 420 340 81 57 104
3  511.020038 33 51 1500 €5 19 254 511050254 330 3 102 428 130
44 911020044 247 51 1800 6423 305 511050305 2,70 329 122 421 156
51 511020051 245 50 2000 64 26 76 S$11.063.076 1930 579 30 733 38
10 64  511.020064 1,90 49 2500 62 32 B 511083089 1580 553 a5 B9 M4
4 (38) 76 S1.020076 151 8 30,00 K2 40 102 S11.063.102 1340 549 a1 670 80
8 511020089 1,34 47 3500 62 46 15 S11.0683415 1160 534 46 661 57
102 511.020.102 1,18 8 4,0 € 5 B 127 S11083127 1020 520 51 653 64
115 §11.020115 1,04 4 4600 §2  ED V2 0V 1o Sipeats2 84D e o 638 76
127 §11.020127 0,93 47 51,00 6 67 78 S11063178  7.00 197 7 63 89
140 S11.020.140 085 8 560 2 73 203 S11.063203 600 485 B 612 102
152 §11.020152 0,79 48 61,00 62 &l 254 S11063.254 470 s 0 592 126
5 S1.020305 038 € 120 61 162 305 §11.063305 3,90 476 122 592 152
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MATRICERIA
Resortes
s21
Diametros: de 10 a 16 mm alambre Diametros: de 20 a 63 mm alambre
SECCION CIRCULAR ” SECCION RECTANGULAR
e
. e s L [T
| 7 It R I @del @del Long. elastica:
e I e L RN LRI no libre dal de trabajo hasta
L ... . N° de pleomprimic  pares  Carrera Carga Carrera
D d Lo Catilogo 1 mm daN  mm daN  mm
TR 25 S21.025025 1670 157 9,40 184 M
Bdel 0 del Lﬂﬂﬂ. elastica: Carrera max. Carrera 32 521.025.032 12,50 150 12,00 170 13
agujero perno  libre dal de trabajo hasta 38 521025038 990 133 14,00 158 16
=== . = 4 S be o oMn oW 4
plcomprimir Lied, ! 19,
T R e it | it 64 521025064 550 122 2400 151 27
76 S$21.025076 450 126 28,00 145 33
25 $21.010025 126 11,80 840 1300 N 25 “2-5 B3 521025088 380 125 3300 148 39
32 §21.010.032 0,98 11,80 12,00 12,80 13 {1} 142 102 521.025.102 3,30 125 38,00 145 44
38 SP1.010038 079 1,00 1400 1260 16 115 S21025115 2,31 125 43,00 145 50
m 5 44 521010048 06 10,90 1B50 1250 19 127 S21.025.127 2,63 126 48,00 145 56
B8 BN6 5 sarowo0s1 057 10,60 1300 1220 21 1;3 2%}33’5’}22 gf? :g: g%gg 1:? gg
1.010.064 i 10, , 12, 7 025, - .
% SO0 0% i 00 i2m o1 78 SplOsis 18 13 G0 1 79
05 §21.010.305 0,09 10,30 11400 1220 136 203 221 025201 160 122 76,00 a4 80
25 521012025 228 21,40 840 2300 11 3‘31;’ Sg: gggggg 11505} ;gg 1{:33 ;_;g 132
32 §21.012032 1,75 21,00 1200 2280 13 i Siilidta b el Set i
38 521012038 143 000 1400 2280 16 &1 oirhorEl N S adeg S B
44 821012044 1,18 19,50 1650 2250 19 gy . .
' y ! y 64 521.032.064 8,80 21 24,00 238 27
125 63 51 §21.012051 1,02 1940 1900 2240 22 > by . ] v 5
172 (932 g4  sp1m12084 079 1900 2400 2210 28 i Selbalig; 50 pe. A LI
J g ' J B3 521032089 600 198 33,00 22 37
76 521.012.076 0,65 18,20 28,00 200 3 32 16 102 S$21.032.102 520 198 38,00 222 43
305 521.012.305 3,15 1?,1[’ 114,00 21:5‘0 144 12? 821_[]32'12? 420 02 43:0[‘ 222 55
25 S21.016026 338 380 040 0 11 140 521032140 370 192 52,00 222 60
32  SA.0en3z 250 30,00 1200 3280 13 152 §21.032.152 2,40 194 57,00 297 BB
38 521.016.038 2,01 28,10 14,00 32,20 16 178 $21.032.178 2,91 195 67,00 7222 77
44 521.016,044 1,67 27,60 16,50 30,80 19 208 §21.032.203 252 192 76,00 222 B&
3 51 S21.016051 142 2700 1800 3000 21 254 521032254 2,00 190 9500 220 110
(58 (11/32) g4  s21.016.084 1,10 2640 2400 2970 27 05 S21032305 166 183 114,00 220 133
76 S21.016076 0,90 2520 2800 2970 33 51 §21.040.051 1710 325 19,00 /A
89 S21.016.088 0,76 2510 3300 2960 39 64 521040084 1290 310 24,00 335 26
102 S21.016102 0,66 2510 3800 2960 45 76 521040076 1050 294 33,00 a5 a2
305  521.016305 021 2390 11400 2900 138 BY 521040089 880 290 38,00 w7
102 S21.040.102 7,80 289 43,00 % 43
: 115 521.040.115 6,70 268 48,00 i 48
Diametros: de 20 a 63 mm alambre 40 20 127 S21.040127 6,00 288 52,00 w2 54
SECCION RECTANGULAR (1720 34 40 $21.040140 540 281 57,00 19 59
_ 152 S21.040.152 430 279 67,00 I8 65
T 178 S21.040.178 420 281 76,00 s 76
: g 5 - 203 S21.040.203 3,80 274 9500 s 87
B 254 521.040.254 2,89 275 114,00 s 110
305 S21.040.305 2,38 271 2400 a1z 13
64 521050084 2120 509 24,00 566 27
76 $21.050.076 18,70 488 28,00 532 32
BY  571.050.088 14,00 462 33,00 525 37
aai b Canstante s 102 S21.050102 12,20 464 38,00 525 43
del @del Long. eldstica: Garrera Carrera 115 S21.050.115 10,70 460 43,00 525 49
agujero permo  libre dal de trabajo hasta 50 25 127 $21.060127 850 456 48,00 513 54
mm  mm  mm necesarias (40% de Lo) el sélido @ m 14D S21.050.140 8,60 M7 5200 507 59
N° de R/COMPIIMIT  pargs  Carrera Carga Carrera 152 §21.050.152 7,80 445  57.00 508 66
0 d Lo Catilogp ™M dal  mm da  mm 178 S21.050.178 G0 42 8700 506 77
203 S21.050.203 570 433 76,00 506 B8
Zosnomem  soz o s @ 11 oz o0 49 mm w0 10
s " g e 254  S21.050.254 480 437 9500 506 117
prilR e Han; dae o 305 521050305 3,80 433 11400 504 134
Ll v g - 76 S21.063.076 3040 851 28,00 ar3 32
51 §21.020051 3,94 7430 13,00 8 2 89 521063089 2500 825 3300 960 38
20 10 64 §21.020064 303 72,70 24,00 g2 & 102 S21063102 2120 806 3800 933 44
¥4 (ug 6 SILOOIE 249 69,70 26,00 2 & 63 38 115 521063115 1880 B00 4300 8930 50
89 §21.020089 2,14 70,60 32,00 82 a9 QU2 012 137 521082127 1640 787 4800 918 56
102 §21.020102 184 69,80 3800 81 44 152 S21063.152 13,30 758 57,00 B9t &7
115 521020115 163 70,10 43,00 B0 49 178 521063178  11.20 750 67.00 &4 78
127 §21.020.027 1,46 70,10 48,00 80 55 203 S21.063.203 9,60 730 76,00 865 a0
140 521.020.140 1,32 G900 5200 80 &1 223  S21.063.229 8,50 7 86,00 865 102
152 §21.020452 1.2 69,00 57,00 80 66 254 S21063254 7.70 732 9500 865 115
05  5$21.020.305 061 6950 114,00 80 136 305 S21.063.305 6,30 718 114,00 865 138
198 Av. Madrid 2288 B® Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)

\VepromET

FERRETERIA INDUSTRIAL

(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)
www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar




“

N
N
N
N
A
N
N

%

NN
u-;f / r
ENN

NS

\/M
o
Es
)
S
SN
:
"-3:.\:/
A
h
A
N
N

DA G bbbl BRI AT

\/EeromME/R

FERRETERIA INDUSTRIAL’

Z
NN
\‘.-4 ..
b

A
s
L
&P
R,

BTN
NN
UL
N
UL

'—/\“y i
ﬂ -
T
;@
W

R

ro
,;’\i{/ TR
4
7
o

S
N

X
s

N
N

B
SNy
oy
\j,\
G

RS,
N : $
\3;\\
SN
A &j\;
e
&
N

o
W

Loy
AL
e
BN

i
e
X
S
j\:
II e
/\j
2
/\:
b
.\:{/

i
/

B

Resortes
Para car
$26 —
Diametros: de 10 a 16 mm alambre Diametros: de 20 a 50 mm alambre
SECCION CIRCULAR i SECCION CIRCULAR
o o
i ﬂjﬁ:’lfﬁ‘? \ﬁill \ D d a elistica Carrera max Carrera
R e LV" Wi | Sl g - detrabajo hasta
L W o N° de plcomprimit  paron  Garmera Carga Carrera
D d Lo Calilogp ™M dal  mm daN  mm
Constant 32 526.025.032 27,60 265 360 290 10,50
Bdel Bdel Long. eldstica: Carrera max. Carrera 38 S26.025.038 22,00 242 11,00 286 13,00
agujero perno  libre dall de trabajo hasta 44 526.025.044 1840 239 13,00 285 1550
mm mm mm necesarias (40% de Lo} el sdlido 51 526.025.051 15,70 236 15,00 283 18,00
N de plcomprimir  paroa  Gamrera Carga Carrera B4 526.025.064 12,20 232 19,00 275 2250
1] d Lo  Catilogo 1 mm daN  mm dal mm 76 526.025.076 10,00 230 2300 275 2750
25 125 839 526.025.089 8,40 227 27,00 275 3250
25 526.010.025 213 16,00 7.50 19, 890 . 102 526.025.102 7,40 229 31,00 275 3750
a2 526010032 164 1580 980 19, 170 M 0 5 sp0s115 650 228 3500 976 4270
38 526.010.038 1,33 14,50 11,00 1850 14,00 127 526.025.127 5,80 220 38,00 273 47,00
10 3 44 526.010.044 113 14,50 13,00 18,50 17,00 140 526.025.140 5.20 218 42,00 270 5200
@38 @16 5 geeo00st 098 14,50 1500 1850 19,00 162 §26.025152 4,80 21 4600 273 5750
B4 526.010.064 078 14,50 19,00 1850 2500 178 526.025.178 410 217 53,00 273 68,00
76 526,010,076 0,63 14,50 23,00 1800 29,00 203 526.025.203 3,59 219 61,00 273 77,00
306 S26.010.305 0,15 13,50 91,00 18,00 120,00 306 526.025.305 2,42 220 91,00 273 115,00
25 526012025 3490 29,00 780 3400 870 35 526032038 3760 414 1 451 12,00
32 826.012.032 3,00 29,00 9B 33,00 11,00 A4 526.032.044 31,00 403 13 440 14,00
38 826.012.038 242 27,00 11,00 32,00 1350 81 S26.032.051 26,30 394 15 435 16,50
3 A4 526.012.044 2 26,00 1300 3200 1600 G4 526032064 2050 389 19 435 21,50
15-25 ?@32:‘ 51 526.012.051 177 27.00 15,00 3200 1900 76 526.012.076 16,60 182 23 430 26,00
(172) B4 S26.012084 138 2500 1900 3200 24,00 89 576032089 1390 75 a7 425 30,50
76 826.012.076 1,14 26.00 23,00 3200 2900 3 16 102 526.032.102 12,10 ars K1l 425 35,50
89 526.012.089 0,96 25,50 2700 3200 3300 115  S26.032.115 10,60 kYd| 35 425 40,50
305 S26012305 027 2450 9100 3200 12000 UV BB 0 oetaizr 960 365 a8 495 4500
75 826.016.025 8,70 65 750 7600 870 140 526032140 860 361 42 430 50,00
32 826.016.032 6,40 61 9B 70,00 11,00 152  526.032.152 7.90 363 46 425 54,00
38 826.016.038 5,20 57 11,00 0,00 1370 178 S26.032.178 6,70 455 53 420 63,00
A4 526.016.044 420 55 13,00 6600 1570 203 526.032.203 5,80 354 &1 420 72,00
E;BJ ?‘11."321 51 826.016.051 3,64 55 15,00 G600 18,50 254 S26.032.254 4,60 250 76 420 92,00
! B4 526.016.064 2,84 54 18,00 88,00 23,50 306 $26.032.305 3,80 345 a1 420 110,00
76 526.016.076 233 54 23,00 66,00 29,00 51 526.040.051 3480 524 15 533 17,00
89 526.016.089 1,98 53 27,00 G600 34,50 B4 S26.040.064 26,60 505 19 585 22,00
102 S26.016.102 1,72 53 31,00 86,00 40,00 76 S26.040.076 2150 495 2% 580 27.00
305 526.016.305 0,54 49 91,00 66,00 122,00 89 526.040.088 1200 485 7 575 32,00
102 526.040.102 15,70 487 Kl 575 3700
2 116 526.040.115 13,80 483 35 575 42,00
Didmetros: de 20 a 50 mm alambre 5 127 526040127 1240 471 38 575 47.00
SECCION CIRCULAR . . (1172) (304 140 S2B.040.140 11,30 475 42 588 52,00
——nnaoasn T 152 S26.040152 1020 469 46 575 57,50
i L el L 178 526040178 8,70 461 53 575 67,00
" L iy J{-f AL /\}, | 203 526040203 760 464 61 575 76,00
PR 254 526.040.254 6,00 456 76 575 97,00
Lo | 305 526040305 5,00 455 a1 575 116,00
" A 64 526.050.064 42,30 B04 19 a0 21,50
76 526.050.076 33,80 T 23 879 26,00
Constante 89 526.050.089 2810 759 27 BE0 30,50
Bdel Bdel Long. elistica: Carreramax.  Carrera 102 SPE.0S0.102 24,50 760 a1 B60 35,00
agujero perno  libre dall de trabajo hasta 115 §26.080.115 21,50 753 35 860 40,00
mm mm  mm necesarias (40% de Lo) el sdlido 50 25 127 526.050.127 18,90 718 38 B50 4500
N° de ploomprilt  Gargy Gaera  Carga Caera oy () 190 526.080.140 16,0 70 42 BAS 50,00
1] d Lo Catilogo 1mm daN  mm daN  mm 152 526050152 1540 708 46 830 54,00
25 S26020025 23,10 173 750 184 B840 I i el B B R B
38 526020038 13,90 153 11,00 174 12,50 305 53R 050305 26 A3 o B35 11200
44 526.020.044 11,40 148 13,00 165 14,50 T ! !
51 526.020.051 9,80 147 15,00 1682 16,50
20 B4 526,020,064 7,70 146 19,00 162 21,00
a4 76  526.020.076 6,30 145 23,00 162 26,00
89 526.020.089 540 145 27,00 162 30,00
102 §26.020.102 470 145 31,00 162 3500
115  526.020.115 410 144 35,00 162 40,00
127 526,020.0127 3,70 141 38,00 162 44,00
140 §26.020.140 340 143 42,00 167 49,00
152 526.020.152 3,08 14 45,00 162 53,00
05 S526.020.305 1,50 137 91,00 162 108,00
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Resortes

1131 3 d ng. elastica: Carrera max. Carrera
PN pay £ OB OE
L mm  mm  mm necesarias (40% de Lo) el sdlido
N° de pleomprimic  pares  Carrera Carga Carrera
D d Lo Catilogp '™ daN  mm daN  mm
s 32 S36.025032 3540 283 8,00 s 10
Bdel 0del Lﬂﬂﬂ. elastica: Carrera max. Carrera 38 536.025.038 28,00 266 9,50 336 12
agujero perno  libre daM de trabajo hasta 44 536025044 2320 255 11,00 325 14
ki T (40%delo) el sélido 51 536.025051 19,80 257 1300 716
pfcomprimir 64 536.025.064 1540 246 16,00 36 21
T B 1 st | g 76 S$36.025.076 1250 238 1900 313 25
2% 125 89 536025088 10,50 231 2200 0 29
25 SIBO010025 327 2030 620 2950 B70 (1) (/) 102 S3025102 910 237 2600 310 34
2 S0I0032 250 2000 800 27, 1050 115 S36025115 810 235 2900 310 39
38 SIEO010.038 2,12 20,10 as0 27, 13,20 127 S36.025127 7,20 a0 32,00 43
10 35 44 536010044 1,77 1950 11,00 2550 1500 140 S36.025.140 660 231 3500 317 48
3% (N6 5 smo0051 1,53 1990 1300 2850 17.00 j‘gg g%ggg:?g ggg ggi ii-gg gj‘g g;
010064 1, 18, 16, ; 1, 025, : -
% SHOIOME 1o 19 1900 265 2650 20 SWO23 4 20 S0 30 70
05  S$36010.305 025 1800 7600 26, 10B.0D 305 536.025305 296 225 76,00 410 108
725 536012025 587  3BA0 620 63 900 o gggg-gﬂ o N ain o =
32 536012032 443 3540 8,00 48 10,80 ol R 5 iee gt
38 SIE012038 363 34,50 8,50 47 1300 61 Ecpnet T 2  aend £E o
44 536.012.044 3,06 33,70 11,00 47 1550 78 SSB.DB2IOT'5 2 Iﬁi} 410 lglﬂﬂ 595 24
125. B3 51 SIBO12051 271 3520 1300 47 18,00 e ; H '
(V2 9732) g4 sagozos4 237 3470 1600 47 22,00 £, St o 03, =l gm
! r ! J a2 16 102 S36.032.102 15,60 406 26,00 520 23
B9 S36.012088 1,51 3300 22,00 50 33,00 127 sw03ziE 1220 /0 3200 £ a1
5 SIEO1ZI05 042 31,90 78,00 47 112,00 140 $36032140 1120 39 3500 BE 47
25 536.016.025 12,60 8 620 13 9,00 152 §36032152 10,10 384 38,00 500 50
42 536016032 930 74 800 103 1080 178 S36.032178 860 e 44,00 500 59
38 536.016.038 7,50 7 9,50 98 13,00 203 S36.032.203 7.50 383 51,00 500 BB
i 5 44 536.016.044 6,30 69 11,00 % 15,00 254 S536.032.254 6,00 384 64,00 500 85
51 S36.016.051 5,50 72 13,00 86 18,00 305 536032305 500 380 76,00 500 103
B8 (1132) gy saeoe0ed 4,30 89 1600 55 22,00 51  S36040051 56,00 714 13 B0 15
76 S36.016.076 3,52 it 14,00 M 26,50 64  S36.040.064 42,20 675 16 &20 19
B9 S36.016.088 300 66 22,00 B4 3150 76 SIE040.076 34,30 652 19 815 24
102 SI/OIEI0Z 281 88 2500 84 110,00 B9 $36.040.088 28,20 620 22 B0 28
305 536016305 0,85 6 76,00 8 7,70 102 S36.040.102 2440 634 26 800 33
25 S36.020025 32,20 202 620 248 9,80 115 SIBO40015 2140 621 29 792 37
32 536020032 24,20 194 8,00 237 12,00 40 20 127 536040727 18,00 08 a2 a0 4
36 SI6020.038 18,50 185 950 234 14,00 {(11/2) (3/4) 140 S3B040.40 1710 599 35 787 4B
20 10 44 §36.020.044 16,30 178 1100 226 1600 152 536.040.152 1560 593 38 780 S0
(34)  (3r8) 51 $38.020051 14,00 182 1300 225 2100 gg 3%%}53 ﬁﬁ ggjl ;fl‘ ;gg g?
020064 10, 1 16, I 040, :
% Swomo o0 i1 1900 228 o0 B4 SHoi0250 910 M2 6 /6 8
89 536020088 780 167 2200 225 34,00 305 536.040.305 7,50 570 76 760 102
02 SI00.102 60 172 2600 225 38,00 g; gﬁ-ggg-gg; gﬁ 13}33 - gfg u
15 SI020.115 580 166 2800 220 4300 e T - o e 2
127 SI6020027 5,20 186 3200 220 4700 o Eeene o fo 5 s
140 536020140 470 165 3500 221 51,00 Hrrt : i :
! ; 115 536.080.115 35,30 1.024 29 1.235 35
152 SI6.020.152 4,30 163 3800 220 10500 '
S5 naoiie i i 59 25 127 536050127 31,20 998 2 1217 M
e ' B8 meme = £ =i -
178 536050178 2150 046 44 1200 56
203 S$36050.203 18,60 349 51 1190 B4
254 536050.254 1460 834 64 1170 &0
305 S36.050.305 1210 320 76 1170 97
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AL FERRETERIA INDUSTRIAL NN N NN De Pascale.

S, PACATR A A AR R De Pascale
N R BN AN "\’\fk rateccidn Industria
PRVR AR A AN PP L IR

De Pascale.

Proteccion Industrial

Campera Descarne Amarilla Gte Am. Descarne Amarillo.

g T

Gte. Lincoln Vaqueta

SEGURIDAD INDUSTRIAL

- kil

Gte. Am. Desc. Pufio Cto.

71102 Purio Corto Lona. Talle 10 Elastizado. Talle 8 Talle 10
51112 22102 11122
Cari. N° 10CAD9630.34 | | Cerl W OBGAS3518.7 | | Gert. N* 100422821 2
ﬂ'._/' Destreza: Hivel 4 | IRAM 3807 Dns-:?:za: Mive! 5 J'_ Desireza: Nivel 3
I 7z | 3144

LA

Gte Lincoln Vag. Elast.
(amplio) Talle 10
22202

| | Cest. N* DBCAS3S10.7

“ | Destreza: Nivel 5
nazz |

-l

Gte. Am. Vaq. Puio Igo. Ref.
Cadenero. Talle 10
12232
|| Cert. N* DBCAZTOOT.A
“wo | Dastraza: Nivel 5

Gorro Desc. Amarillo
Q5102

®O®

AR1267

Gte Am. Desc. amarillo Puiio
Cto. Tejido. Talle 10
11112

Cert. N° DRCAZFO0T.T

-~ | Destreza: Nivel 3
4

s w |
Gte. Desc. Marrdn Lgo. Forr.
¥ costura Kevlar. Talle 10
31113

(=] | Cart. N* Q8CAZTON7 1
“e’ | Destreza: Mivel 3

Delantal Desc. Amarillo Std.
Reforzado
61112

Elementos de
PROTECCION PERSONAL

Gte Am. Desc. Amarillo Puio
Largo. Talle 10 Talle 10

11132 12122

=] | Gerl N* 100A22921.3 @ Cert. N* 09CA27007.1

" | Destreza- Nivel 3 Destreza: Nvel 5
3144 | 2234

Gte Am. Vaq. Puiio Cto.

AR
'.hi?:g
Gte. Am. Desc. Amarillo Lgo.
Forr. Tira Protec. Talle 10
32212
| | Cert N* 02CAZTO07.1
%o | Destraza: Nival 3

Delantal Desc. Amarillo Std.
61102

Polainas Desc. Amarillo
Reforzadas
92102

Mangas Desc. Amarillo
91102

Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cérdoba Capital (X5014HYR)
(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)
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De Pascale.

Proteccidn Industrial

SEGURIDAD INDUSTRIAL

Proteccion de Cuero

Gte. Tejido S/Costura.
Recub. en latex rugoso

T8 DPS89163 Ti0
T8 DPSA9164

CPS89158

Cerl. N° DBLASZS18.10

'{':/ Destraza Mivel 5

2132

Gte. Sin Costura Anticorte.
Recub. en Nitrilo

T& DPS8ER0 18
T.7 DPS8ER0F 1.9

[f=] | Cert N* 1DCA22928 1A
S Dastreza: Nivel 5

OPS38803
OPS38804

Gte. Nitrilo Medio bafio
completo. Azul. Puno lona
DPS11255

| Cert N° (BCAS2518.44
S Degtrezn: Mivel 5
32

e

i
| LE

Anteojo Transparente, K,
Patilla recta regulable
Oucuoz21D euCU0z22D
Cert, N° 10CAZ5228.1A

% i,.:f t'f-’-\::/ t/:{:/:/t/t/‘;%/:”“/‘ Al iy B
WA AR ARG
\/\/k/\ AN S S
NG

‘\;\;\;\;\ C\ ‘; A -q-f 4

J NN SN

&fk/‘:‘/\/\ /I\‘ /\/\ /\ fl( /1\‘{\\/.

Guantes Sintéticos

Gte. Tejido S/Costura.
Recub. en PU espumado

TV DPSES112 T8 DPSES114
T8 DPSES113 T.10 DPSES1156
| | Cert W 03cas3518E

Destreza: Nivel 5
a1z

Gte. Tejido Sin Cost. Recub.

En Nitrilo.

T8 DPSEB113  TI0

ra DASER114

Q_ Cart, N* 09CAS3519.84
Destreza: Nivel 5

an

CPSEss

Gte. PVC rojo bafno completo
puno elastizado
DP531145

Cert. N* 10CA2842.1
Destreza: Mivel 3

o

na

Antiparra, ventilacion directa
Tratamiento K, transparente
ucu3z21B

Cerl N* 1DGA25228.1B

\VepromET

FERRETERIA INDUSTRIAL

Proteccian Respiratoria
Proteccian Ocular

Gte. Acrilo Nitrilo Verde

Flocado

T7 OPS41482 T0 DP341485
T8 DPS41483 T11 DPS41486
T8 OPS41484

| Carl. N* 080A53519.1
S IRAM 3807 Destreza: Nivel 5
22

Gte. Latex para uso
domestico Flocado
TS (Bl Bl T

Thi OPE51323 T3

&)

Riesgo minimo

[F551324
OP561325
Cert. N* (9CAS3519.2
Destreza: Nivel &

o

Delantal PVC 90 x 120 Verde
NUB3504

Monolente rigido de
vanguardia transparente
COucut11D @UCU112D
Cert, N” 10CA25255.18

\/epromET

FERRETERIA INDUSTRIAL

e . R

S \/.\I.\/.\.z\/\,z\_.‘/\a\/\/\i\j \Llj{b;./ A L

Proteccian Vial
Proteccion Lluvia
Proteccion Frio + Lluvia

T 1
Gte. Nitrilo Descartable

TES
T7M

CPST1081 TEL
CPST1062 T8

u\;’ ] _@.Ll | Cert. N* 10CAGET36.2
= "/ | Dastraza: Nivel 5

DPET1083
DRET1084

Gte. Latex Uso Industrial
Negro

TS P57 362 T
.M LP57 1363 T.xl

7—] | Cert, N* (ACAS3519.3
- | Destraza: Nevel 5

P57 1384
DAST1385

Traje de lluvia Jardinero
Amarillo

rs SUBT 102 T

M SUBT202 T4

T.L MNUBT302 -1

Tl MUBTA02 TEXL

T SUBTS02

MUB1ED2
MUB1TO2
MUB1802
MU 1802

Ant. Negro Pat. Flexe. Pte.
Silic “bandido”

UCUD42B

Cerl N* 10CAZ5228.18

Av. Madrid 2288 B® Crisol - Cdrdoba Capital (X5014HYR)
(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)
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Proteccion craneana
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SEGURIDAD INDUSTRIAL

MAPUCHE

Ranura para

Anclaje para barbijo ACCasoros

Frente plano Q
Visera bajo perfil @

Triple
nervadura

S

Anclaje
de armes

Pt

"

Primer casco argentino con certificacion de conformidad con la
Norma IRAM 3620. Concebido para tareas de diversos riesgos en
las industrias petroquimicas, siderurgias, mineras, entre otras.

MAPUCHE vio la luz en sus dos versiones:
1. Regulacién FAST ZIPPER® (con ajuste a cremallera). Art. 3610.
2. Regulacién PUNTCO A PUNTO®. Art. 3620.

0 Canaletas E0loray sadnaar:
Il N [ |
amarillo rajo verde azul blanco naranja ans
(a pedido)
COMAHUE BOMBERO ACCESORIOS
Art. 3310 Art. 3210 Porta visor rebatible
Colores AS 2002
estandar:
@
L 1
O
. Visores
Verde Incoloro

Con sello de conformidad con la norma IRAM 3630.
Un clésico entre los cascos de seguridad de nivel
nacional e internacional. Arnés de doble suspensidn
de 8 anclajes (Unico en su tipa). Slot (ranura) lateral
para fijacién de proteccion auditiva y/o facial
integrada. Bajo peso. Precio econdmico.

Proteccion facial

Cuerpo: construido en P.R.F.V.

Arnes: copa de poliuretano expandido con aislamiento
térmica y alta absorcién de energla. Regulable por
medio de cremallera.

Equipado con: protector facial de policarbonato,
protector de nuca ignifugo y barbijo regulable.

Primeros auxilios

Art. 2560
(visor mévil)

Careta para soldar plastica civisor mévil o fijo y arnés a cremallera.
Art. 2720

Art., 2580

—

Careta para soldar plastica c/visor
fijo o movil y sistema de adaptacion
para uso combinado con casco

de seguridad.

Av. Madrid 2288 B® Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)
(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)
www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar

Art. 2550
(visor fijo)

Ducha combinada con lavacjos y cara de emergencia
Art. 5000

Estructura: Caro de acero @ 1 1/4 galvanizado
en caliente, IRAM-IAS U 500 2502 - Accesorios
IRAM 2548.

Ducha: Plastica de ABS O 21 cm. Con difusor
para cortina de agua tipo campana y torrente.
Palanca: Accionadora de ducha, largo 72 cm.
con mango y sefializador incorp., para apertura
de valvula estérica @ 1".

Lavaojos y cara: Bacha plastica de ABS @ 28 cm.
Distribuidor de agua no ferroso.

Rociadores plasticos de ABS @ 65 cm.

con tapa guardapolvos. Valvula esférica @ 1/2"
con regulador de agua para asegurar un flujo
constante en condiciones variables y accionador
manual en plastico ABS con grafico de mano.
Filtro: Mecanico para retencion de particulas

en agua (recambiable).

Base: Fundicién de hierro @ 20,5 cm. con 3
orificios para anclaje al piso. Altura: 2,45 mis.

d

Art. 9000 Ducha 2.45 mts
Art. 9095 Cortinas

Careta de Poliéster para
soldadura eléctrica.

Art. 9080 Duchador
Art. 9085 Pedal
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SEGURIDAD INDUSTRIAL

Proteccion respiratoria

Art. 5001

Respiradores

SEMi-mascara
SUPREME

Art. 5260

Respirador

Semi-méascara
- Comfos |

Art. 5300
Respirador
Semi-mascara
Premium

Certificado bajo
Normas NIOSH serie 5000,

Eifiitro. Cuerpo termopldstico de gran hermeticidad y confort. Monofiltro. Cuerpo termoplistico de gran hermaticidad y confort, Bifiltro. Suave y durable, Se ajusta mejor a los diferentes tipos de
Sigtema sujetador con banda eldstica regulable con sistema abrojo,  Arnés de sujecidn de 4 punios, posee doble banda eldstica con cara. Ademas, prasenta al usuario un campo visual mas amplio.
lo cual permite un correcto ajuste. Valvula exhaladora central y dos  sistema de regulacitn desmontable y recambiable, mediante hebilla  Se utilizan tanto con filtros con aprobacion NIOSH como con los
vilvulas inhaladoras, de accionamientos precisos. de colocacidn simple y rapida para su mejor higienizacitn. fabricados bajo Mormas IRAM. Ensayada en nuestro Laboratorio
2 vilvulas exhaladoras y 1 valvula inhaladora para acople del filiro.  segin norma IRAM 3646/3648/3649.

B
Art. 5330 Art. TR 2002 CL2 Art. TR 2002 CL3 r“h-
Respirador | . Méscara de Méscara de =
Semi-mascara cara completa cara completa
Comfos Il SPASCIANI SPASCIANI ® !
i{ 4@-;‘
Para utilizar con
IRAM 3646, 3648, 3649, v
v i
Bifiltro. Cuerpo termopléstico de gran hermeticidad y confort. Bifiltro. Realizada en elastdmero TECNOGOMA. Para utilizar con dos  Bifiliro. Realizada en silicona. Para utilizar con dos filtros de
Amés de sujecidn de 4 puntos, posee doble banda eldstica con filtros de conexidn a rosca. De excelente confort y disefio. conexitn & rosca. De excelente confort y disefio. Certificada por la
sistema de regulacitn desmontable y recambiable, mediants hebilla Certificada por la Comunidad Europea segin Norma EN 136:98, comunidad Europea segin Normas EN 136:98 como mascara de
de colocacidn simple y ripida para su mejor higienizacién. como mascara de clase 2. Usos recomendados; Industria quimica,  clase 3. Usos recomendados: Industria quimica, petrolera, tareas
Con una wélvula exhaladora y dos vilvu-las inhaladoras que petrolera, tareas de arenados, ete. de arenados, etc.
permiten ol acople de dos filtros.
Filtros
Art. 5020 MVO-1A Art. 5021 MGA-1A Art. 5022 MGV-1A Art.5300/23 AG Art. 5024 MLE-1A
Art. 5020 MVO-1P Art. 5021 MGA-1P Art. 5022 MGV-1P
Filtro para vapores organicos. Uso con  Filtro para gases écidos, cloro, cido Filtro para gases Acidos y vapores Filtro para ameniaco y metilamina. Filtro para particulados slidos y/o
solventes, esmaltes, lacas y pinturas.  clorhidrice, anhidride sulfuroso. orgdnicos, cloro, dcido clorhidrico, acuosos. Eficiencia 95% - Clasificacion
anhidrido sulfuroso. NIOSH N 95,

Art. 5026 MHE-1B Art. F/TR UP3 Art. F/TR A1B1 Art. F/TR B2 Art. 5025 MHE-1A

Filtro universal Filtro para gases

arosca ¥ vapores

(ABEKHGP3RCO) inorganicos

SPASCIANI BAY.

: SPASCIANI T -

Filtro para particulados sdlidos, acuosos  Filtro antigés a rosca unificada EN 148-1  Filtro antigds con conexitin especial a Filtro antigds a rosca unificada EN Filtro para particulados stlidos, acuosos
y/d aceitosos. Para combinar con filtros  para vapores inorgénicos conpuntode  bayoneta para Vapores orgénicos con 148-1 para gases y vapores ylo aceitosos. Eficiencia 99.97%
quimicos. Eficiencia 99.97% - ebullicién superior a 65 "C, gases y punto de ebullicion superior a 65°C y inorgénicos, haldgenos y acidos Clasificacidn NIOSH P100
Clasificacitn NIOSH P100 vaparas inoranicos y gases dcidos. vapores inorganicos, habigenos y dcidos  derivados (gj. Cloro, dcideo clorhidrico)

derivados (E|. Clora, dcido clorhidrica).
Proteccion auditiva

Cobertores para cascos * Cansulte por oiros modelos
Art. 4015 Art. 4016 M-PA 101 C Art. 4005 M-PA 101 C
SWEET SOUND 4015 SWEET SOUND 4016 SWEET SOUND 4005 Randimianto
. de 22 dB de NRR,
’\\ facil y comodo
sistema
‘ de fijacidn.
) | ) .
Protector auditivo para cascos de Protector auditivo para cascos de Protector auditivo para uso &n casco MEDIA ATENUACION, Protector auditive para uso en casco
MEDIA ATENUACION. Montajs &n ALTA ATENUACION. Montaja en de proteccion, Disafiado y fabricado Disefiado para amblentes donde el de protecclén, Disefiado y fabricado
cascos de proteccion COMAHUE y cascos de proteccitn COMAHUE y con elevados estdndares de calidady  ruido sobrepase los BS dB. con elevad andares de calidad y
MAPUCHE. MAPUCHE. es testeado segin normas ANSI SWEET SOUND 4006 es testeado segin normas ANSI
$3.19-1974 y ANSI 512.6-1964. ALTA ATENUACION. 53.19-1974 y ANSI 512.6-1964.
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ENDOAURALES

- Fabricado en polimero ultra-soft hipo-alergénico, brinda un
confortable y efectivo sello. Reutilizable,
- Resistente a la cera del oido y lavable.
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SEGURIDAD INDUSTRIAL

Tapénes que suministran proteccion contra ruide por insercion en el canal auditivo.

- Grip resistente para facilitar el posicionamiento y la
correcta insercidniremocion.
- Fécil identificacion del personal que lo esta usando,

LI [L11T )

- Disefio de 3 aletas que permite su ajuste a todos los canales auditivos.

QUANTUM DISPENSER
Cod: 900473

i

=
o

Rl

o~

oo
i

&

22 dB Endoaural-Dispensar

ANSI 53191974 / ANS| 512.6 — 2008

Coler verde fluo. Provistos ¢/cordon textil de poliéster,
Recomendado para niveles moederados de ruido.

QUANTUM FOAM S/Cordel
Cod: 8901569 -
i’
5
3
]
B
b ,
- . § e
* - R S
4§ 5
# ,; ’ ;
By

32 dB Endoaural autoexpansible sin cordel

ANSI 53.19 - 1974 / ANS| 512.6 - 2008

Fabricado en espuma de poliuretano ultra-soft
hipo-alergénica, brinda un confortable y efectivo sello
Descartable. El disefio conico vy su baja velocidad de
expansidn aseguran una correcta insercidn en el canal

QUANTUM SIL Dispenser
Cod: 902478

:’-!ra,

23 dB Endoaural-Dispenser

Prevista: ANS| 53.19 - 1874

Color naranja fluo. Provistos con cordon de nylon.
Recomendado para niveles moderados de ruido.

QUANTUM FOAM C/Cordel

Cod: 900475 ,;?: g‘;ﬁf b
==
N

32 dB Endoaural autoexpansible con cordel

ANSI 53.19 - 1974 [ ANS| 512.6 - 2008

Fabricado en espuma de polivretano ultra-soft
hipo-alergénica, brinda un confortable y efectivo sello.
Descartable. El disefio conico y su baja velocidad de
expansion aseguran una correcta insercidn en el canal

QUANTUM CJ Pléstica
Cod: 900476

22 dB Endoaural-Caja plastica

Prevista: ANSI 53.19 - 15974

Color verde fluo. Provistos c/cordon textil de poliaster,
Recomendado para niveles moderados de ruido.,

QUANTUM FOAM C/Cordel_DETECT
Cod; 902477

==

— D N i &
Nt /‘
*

32 dB Endoaural autnexpansible con cordel-Detectable
Prevista: ANSI 53.19 — 1974

Modelo detectable: sdlo con cordel. Incluye alma
metdlica en el cordel y un inseno metalico en el tapon
gue permite la deteccitn de presencia ante pérdida.

auditivo. Colar verde fluo auditivo. Color verde fluo.

EXTERNOS

_,)_if

17

sy y =

7L/

<

Certificaciones
Certificaciones Certificaciones ANSI 83,19 - 1974
AMSI 33,19 - 1974 ANSI 83,19~ 1974 ANSI $12.6 - 2008

NRR 22 dB (ANSI 53.19 - 1974) NRR 26 dB (ANS| $3.19 - 1974) NRR 29 dE (ANSI $3.19 - 1974)

Cobertura riesgo - Ruidos Cobertura riespo - Ruidos Cobertura riesgo - Ruidos
Prasentacion

5, 7Kg - 20pz - 0,087m3. {vincha)
5,5Kg - 40pz - 0,097m3. (casco)

Presentacidn
7,5Kg - 20pz - 0,097ma. (vincha)
9,3Kg - 40pz - 0,087m3. (casco)

Presentacién
5,8Kg - 20pz - 0,097m3. (vincha)
5,9Kg - 40pz - 0,097m3. [casca)

Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cérdoba Capital (X5014HYR)
(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)
www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar

Ay, b

S,
Certificaciones
ANSI 5126 - 1997

¢

Certificaciones
AMSI 53.19-1974

NRRsf 20 dB (ANSI 512.6— 1997) NRR 24 dB (ANSI 53.19 - 1974)

Caobertura riesgo - Ruldos Cobertura riesgo - Ruidos

Presentacion
4,9Kg - 50pz - 0,049m3

Presentacion
5,3Kg - 20pz - 0,034m3
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Calzado de seguridad
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Botin frances Modelo Ingeniero

£

Suela de poliuretano bidensidad. 100 % Cuero flor
WACUNOD, con ¥ sin puntera de acero (opcional
cambrillon y plantilla metélica antiperforacion);
totalmente forrado. color negro o marrdn.

Art. 152110 puntera de acero

Art. 152111 puntera plastica

Botin Frances Clasico Mixto

Suela de poliuretano bidensidad. Cuero box, con 'y
sin puntera de acero (opc. cambrillén y plantilla

metdlica antiperforacian); totaimente forrado. Color
negro. Con ojalillos, acolchado en tobillos y lengua
tipo fuelle

Art: 131010 puntera de 2
Art: 131011

2ro
puntera plastica

Ropa de trabajo

Botin Prusiano

B

Suela de poliuretano bidensidad. Cuero box, con o
sin puntera de acero (opcional cambrillén y plantilla
metdlica antiperforacién); totalmente forrado.

Color negro.

Art: 111010 puntera de
Art: 111011 puntera plastica

Zapato de Seguridad

100 9% cuero vacuno flor,
suela de poliuretano
bidensidad. Opcional con
o gin puntera de acero.
Opcional: dielectrico.
Color: negro o marrdn.

112 punt. di
110 punt. :
111 punt. pl
122112 punt. diela

Botin Frances Clasico

Borcegui

Suela de poliuretano
bidensidad. Cuero flor

1 Suela de poliuretano
1
vacuno, con y sin 1421
1
1
14

bidensidad. 100 % Cuera
flor vacuno, con y sin
puntera de acero (opc.
cambrillén y plantilla
metalica antiperforacién);
totalmente forrado. Para o
Opcional: suela pelrolara ik
o todo terrena. Color b
negro o Marran,

puntera de acero (opc.
cambrilldn y plantilla
metalica antiperforacian);
fotalmente forrado,

color negro o marran,

2111 puntera

12112 punt. Die

Opc. dielectico. Opc. c/ojalillos o ganchos alpinos. por 2 ejemplo 172020

Camisa std de trabajo

Pantalon de trabajo  Pantalén cargo reforzado

Camisa std de frabajo manga corta
Talles 36 al 54

208
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Camisa std de trabajo manga larga

Talles 36 al 60 Talles 36 al 60
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Soldadura: Maguinas, consumibles y accesorios

Sopletes

Los sopletes son equipos que mezclan oxigeno y gas
combustible en proporciones correctas y, con el volumen y
velocidad apropiadas, producen llama para calentar y soldar
metales. La amplia gama de modelos ofrecidos, satisface
sabradamente las exigencias de la industria pesada y liviana.
Imprescindible en tareas de mantenimiento.

Cortadores

Caracteristicas

- Construidos en bronce forjado y cobre, se presentan totalmente pulidos.

- Livianos y resistentes, se adaptan para trabajar con altas y bajas presiones.

- Empufadura de bronce o bakelita, con cafios internos sin costura.

- Cada juego se presenta con las cabezas adecuadas a los distintos espesores a trabajar.

- Conexién de las cabezas soldadoras al mango por medio de una tuerca de facil fijacion.

- El mango de los sopletes puede ser empleado indistintamente c/cabezas soldadoras o cortadoras.
- Stock permanente de repuestos.

Art. Juegos sopletes Detalle

S0P.05 M24 Super - Duplex 0-7  Mango de soplete en bronce y bakelita negra resistente. B cabezas

soldadoras con picos de cobre, desde el N° D al 7.

Mango de soplete en bronce. 4 cabezas soldadoras con picos de cobre,

desde el N* 0 al 3.

S0P.08 M24 Alcar para utilizar con Mango de soplete en bronce. 3 cabezas soldadaras con picos cobre,

garrafa y oxigeno 1-3 desde el N° 1 al 3. Materiales No Ferrosos.

50P.03 M3 Duplex chapista0-2  Mango de soplete en bronce. 3 cabezas soldadaras con picos cobre,

desda el N* 0 al 2.

S0P.07 M24 Alcar 0-3

Se fabrican dos tipos:
Amarposa: (Boquilla europea) recomendados para operaciones
continuas v prolongadas.

A palanca: (Boquilla europea) ideal para cortes rdpidos o
escalonados, también continuos y prolongados presionando la
palanca ininterrumpidamente.

UNICOR 400 i

CORTADOR DE 3 CANOS A PALANGA UNIFICADO

Para cortes de 3 a 400 mm.

Cierre a bolilla / Con toma gomas / Con mango incororadao.

UNICOR 400C {idem 400 c/capsula antirretroceso incorporada)
UNICOR 400.1 {iden 400 con cafio inox. de 1 metro de largo)

Quemadores para propano “VULKANO"

En los cortadores tipo mezclador los gases son suministrados a presiones aproximadamente iguales,
mezelandose espontaneamente dentro de la cdmara. Adaptadas al mango, posibilitan la ejecucién
del corte en chapas de espesor que varian de acuerdo con el pico utilizade para el trabajo.

Caracteristicas

- Construidos en bronce forjado, con boguillas en cobre electrolitico.

- Extremadamente resistentes al calor y al desgaste.

- Livianos y de facll manejo, trabajan con altas y bajas presiones.

- Ejgcutan cortes desde 3 a 300 mm de espasor,

- Bajo costo operacional en virtud de su capacidad de calentamiento y mayor velocidad de corte.

- Se entregan completas con carro guia y compas.

- El mango de los sopletes puede ser utilizado indistintamente con cabezas contadoras o soldadoras.
- Stock permanante de repuestos.

Art. Juegos Detalle

COR.67 Cabeza cortadora Para cortes de 3 a 300 mm.
oxiacetilénica (a mariposa) 2 boquillas. 6 Inyectores del N° 1 al 6.

COR.68 Cabeza cortadora para uso  Para cortes de 3 a 120 mm.
con garrafa (propano)y 1 boquilla. 3 Inyectores del N° 1 .al 3.
oxigeno (a mariposa)

COR.69 Cabeza cortadora M3 Para cortes de 0 a 25 mm. 2 boguillas.
Duplex (para chapistas) N°1 cortes de 0.a 10 mm. N° 2 cortes de 10 a 25 mm

COR.70 Juego de Carro Guia y Compas

RC.695 Cuerpo carrito

RC.696 Abrazadera

AC.697 Porta compas

RC.698 Varilla eje de compds

AC.699 Varilla de compas

Av. Madrid 228,

+risol - Cordoba Capital (X5014HYR)
(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)
www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar

Mangos en bronce y bakelita, con sisterna de economizador automatico. Comunes para todos los
quemadores. Boca de salida de quemadores de acero, en seis diametros diferentes. Llama envolvente.
Producen la misma intensidad de calor en toda la superficie. Calentamiento super-rapido y constante.

Quemaduores de pequefo caudal, usos:

- Soldadura menor blanda y capilar - Dobladora
de tubos delgados - Trabajos de refrigeracion y
ventilacion - Mecanica dental - Hobbys

Quemadores de gran caudal, usos:

- Techos y pisos asfalticos - Calentamiento y
dobladura de tubos gruesos - Precalentamiento
para soldaduras - Fusidn de metales - Trabajos
de aislamientos

Modele  Boca de salida  Consumo de gas Modele  Boca de salida  Consumo de gas
N*1 172" 45 g/h N° 4 11/2° 1650 g/h
N° 2 34" 120 g/h N5 2" 3500 g/h
N° 3 1" 265 g/h N6 212" 5500 o/h
211
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Soldadura: Maguinas, consumibles y accesorios

Valvulas

Su funcitn consiste en reducir la elevada presién de los gases, brindando un suministro constante,
pese a las variaciones en la presion de entrada.

Caracteristicas:

- Cuerpo de bronce forjado y pulido.

- Mecanismo simple y altamente confiable.

- Elevada resistencia a impactos.

- Conexion frontal o trasversal.

- Filtro de metal sinterizado para impedir la entrada de impurezas.
- Varios modelos adaptados a cada tipo de gas.

- Service rapido, ya que no presenta piezas soldadas.

- Stock permanente de repuestos.

Valvulas reductoras Duplex (1 manometro) Valvulas reductoras Duplex (2 manometros) Valvulas reductoras Duplex con caudalimetro
Descripcion Descripcion Descripcion

Art. VAL. 41 - Garrafa Art, VAL, 25 - Nitrogeno Art. VAL, 61 - Gas carbdnico (C02)
Art. AL 42 - Oxigeno Art. VAL. 26 - Oxigeno Art. VAL. 62 - Argdn

Art. VAL. 43 - Acetogén Art. VAL. 27 - Hidrogeno Art. VAL. 63 - Gases mixtos

Art. VAL. 44 - Ajre comprimida Art. VAL. 28 - Argdn -

Art. VAL. 45 - Acetileno Art VAL 29 - Acetileno Conexidn frontal. Peso: 1,900 kg

Art. VAL. 46 - Caferia de aire (Dtros gases a pedido)

Art. VAL. 47 - Gas carbnico
Conexidn frantal. Peso: 1,680 ko

Conexidn transversal. Peso: 1,070 kg

Gasdégenos

Los generadores de acetilenc son equipos apropiados para producir gas acetileno a partir de la
reaccion quimica del carbure de calcio en contacto con el agua.

Caracteristicas:

- Construides en chapa doble decapada del 16,

- Pintura electrostatica con proceso de cataforesis, lo que evita deterioros en la chapa y preserva
de golpes y rayaduras.

- Sus dos filtros brindan mayor pursza y seguridad en la genaracion del acetileno.

- Posean valvula de goteo automatico, valvulas de seguridad y valvula reductora de salida de gas,
todas de bronce pulido.

- Probados hidraulicamente y soldades autométicamente por arco sumergido.

- Féciles de preparar y usar, con la sola carga del carburo correspondiente se pueden utilizar en el
momento que se neceasiten.

- Stock permanente de repuestos.

Fabricado segln Norma IRAM 2562 NIO.

Miniequipos para corte y soldadura

Disefiados para trabajos ligeros y medianos, son ideales para tareas de mantenimiento industrial,
automaovilistico, asronautico, equipamiento de emergencia o trabajos manuales.

Caracteristicas:

- Completo, liviano, portatil.

- El carrito que acompana el conjunto facilita su desplazamiento.

- En &l caso de lugares de dificil acceso, los cilindros pueden ser movilizados individualmente
mediante sus propios soportes.

- Todos los elementos necesarios para la soldadura se encuentran racionalmente ordenados
en la caja metalica.

Art. MNQ 1101 - Miniequipo Micgrogaségeno / Tubo Oxigeno. IRAM - (1 kg - 1/2 m3).
Art. MNQ 1102 - Miniequipo Micgrogasdgeno / Tubo Oxigeno. DPS - (1 kg - 1/2 m3).
Art. MNQ 2001 - Miniequipo 2 Tubos (Acet. Oxigeno) IRAM - (1/2 kg - 1/2 m3).

Art. MNQ 1101 - Miniequipo 2 Tubos (Acet. - IRAM/Oxigeno DPS) - (1/2 kg - 1/2 m3).

Opcionales: con tubos de 1 m3 ¥ 1 kg IRAM.

212 Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cdrdoba Capital (X5014HYR)
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Soldadura: Maguinas

Equipos de Corte Plasma - Tiristores oricent [ W
= l(% Plasma regulacidn electronica BLUCUT100D BLUCUT160D
4 = Alimentacin 3ph 400V 50/60 Hz 400V 50/60 Hz
m R B e Corriente corte 30% A 100 150
) ' o Potencia absorbida  60% KVA 14 18
o- | BLOCTTIik tﬁ* Tension en vacio ] 280 280
Amp. min-max. A 10-100 10-160
”"i Corte maximo mm 30 45
Presidn de aire BAR 4.8-5 6-6,5
Caudal L/min. 210 250
Clase de aislamiento - H H
. Dimensiones - P23 P23
w : Grado de proteccion ~ mm 710x601xB65 710x601%865
i Peso kg 140 190
Equipos de Corte Plasma - Convencionales oncen [
Plasma regulacién por puntos BLUCUTGO BLUCUT70 BLUCUTBOD
Alimentacion 3ph AQ0V 50/60 Hz 400V 50/60 Hz 400V 50/60 Hz
; o Patencia absorbida B0% KVA 9 12 12
4 e Amp. v 50% - 50 50% - 70 50% - 70
Ny Corte méximo mm 15 20 20
i Regulacionas N° 2 2 2 (HF)
Presidn de aire BAR 4,8-5 555 4,8-5
Caudal L/min. 160 210 180
Dimensiones mm 580x456x710 580x456x710 580x456x710
Peso kg 70 83 85
oricen | R
Plasma regulacion electronica BLUCUT40 BLUGUTS1 BLUCUT382
Alimentacion 1ph 230V 50/60 Hz 230V 50/60 Hz 230V 50/60 Hz
Corriente corte 30% A 30 40 30
Tensidn en vacio WV 310 350 310 compresor
Amp. min-mdx. A 10-30 20-45 10-20 10-30
Corte maximo mm 10 18 6 10
Prasion de aire BAR 4.5 4-55 - 45
Caudal L/min. 100 100 - 100
Clase de aislamiento -~ H H H
Grado de proteccion == P22 P25 P22
Dimensiones mm 360x155x345 460x175x345 525x175x345
Peso kg g 18 17
Soldadoras para Chaperia Spot DE PUNTO oncen [

SPOTCAR7000

Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)
(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)
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|C€/@| Spotcar digitales SPOTCAR28  SPOTCAR3500 SPOTCARSS00 SPOTCAR7000 SPOTCARS500
— Alimentacidn 1ph 230V50Hz  230V50Hz 400V 50/60 Hz 400V 50/60 Hz 400V 50/80 Hz
- Fuse (A) A 16 16 20 32
1 Sold. max. espesor mm - 1=1 2+2 25=25 286+28
o Corriente sold. x puntos A 2800 (5%) 3500 (3,5%) 5000(3,5%) 6500 (3,5%) 9000 (3,5%)
i P Tensidn en vacio v 7 7 7.5 a5 1.5
Dimensiones mm  220x400x220 400x410x350 400x410x350 400x410x350  400x410x350
Peso kg 22 25 4 48

FERRETERIA INDUSTRIAL
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Soldadura: Méaguinas

Soldadoras MIG Alambre Continuoc - Gas/No Gas oncen I 1
BLUMIG 175  BLUMIG 315 ™ m;nm'r i ﬂnmm: 220
Mimentacitn ph - 1hp-230V  3hp-400V 1 hp- 230V 50/60 HZ |1 hp - 230V 50/60 HZ
Potencia BO% KVA 1.6 6.4 5,5 - 30% B - 30%
osiciones de regulacicn N° 6 10 MMA TIG MIG MMA TIG MG
Tensidn en vacio v 18-28 17-43 65 65 35 65 65 13-35
Am. min-méx. A 30-145 30-260  5-1B0 5-180 30-180 |5-200 5-200 20-200
Hilos soldar aluminic  mm 0,8-1 0.8-1 - - 0810 - - 0810
Hilos soldar acero mm 0,6-0,8 0,6-1 - - 0610 - - 0610
Flux core mm 0,8-1 0,8-1 - - 0810 - - 0810
Hilos de soldar inox. mm 0.8 0.,8-1 - - 0B10/| - --  08-10
¢ electrodos mm - 08 164 - 164 164 - 164
BLUMIG 175 Clase de aislacion H H H H
R Grado de proteccion P22 P22 IP225 IP228
SR Dimensiones mm  500x280x420 BBOx280x740 S00x280x420 500x280x420
Peso kg 27 83 16,2 17
Soldadoras MIG compactas orcen [
BLUMIG 415
[(%J BLUMIG 200 BLUMIG 300 BLUMIG 415 BLUMIG 500
p— Alimentacicn ph 1hp-230V50hz 3hp-400V50hz 3hp-400V50hz 3 hp - 400V 50 hz
(REN) Potencia absorbida  60% KA 3 6.0 13 19
— Amp. min-méx. A 30-180 30-250 30-320 30-400
[ Instrumento dig. o Si Si Si
(@ alambre acero mm 0,6-0,8-0,9 0,6-1 0,6-1,2 0,6-16
, Regulaciones e 7 10 21 28
C Dimensiones mm A60XTTOXGE0  500XB30NTA0  555x1000x810  555x1000x810
Peso ko 52,6 81 115 131
Soldadoras MIG devanador separado o [l R
BLUMIG 520
BLUMIG 420 BLUMIG 520 BLUMIG 650
Alimentacion 3ph 400V 50 hz 400V 50 hz 400V 50 hz
Potencia absorbida  60% KVA 13 19 25
Amp. min-méx. A 30-320 30-400 30-500
Instrumento dig. Si Si 50
@ alambre acero mm 0,6-1,2 0816 0,8-2,0
- Regulaciones e | 24 36
O Dimension fuente mm 555x1000x1340 555x1000:1340 555x1000x1340
Dimensiones devanador kg £35x305x490 B35%305x490 635x305%490
|L( E/ﬁ| Peso 14 176 215
Soldadoras MIG sinergia orcen [l
BLUMIG 209
BLUMIG 201 BLUMIG 209 BLUMIG 309 BLUMIG 5095
Alimentacion ph 1hp - 230V 50/60 hz  3hp - 400V 50 hz  3hp - 400V 50 hz  3hp - 400V 50 hz
Potencia 60% 0% KV 3 35 35 35
Tensidn en vacio 17-42 16,5-32,5 16,5-32,5 16,5-32,5
Amp. min-max. A 30-180 30-190 30-190 30-190
Pos. de regulacion  N° 8 8 8 B
Hilos de mm 0,6-0,8 0,6-1 0,6-1 0,6-1
Hilos de mm 038 0,8-1 0,8-1 0,8-1
Hilos de mm 0,8-1 0,8-1 0,8-1 0,8-1
Hilos de mm 038 08 08 0,8
WeTeisE Clase de aislacion H H H H
Grado de proteccion IPP22 IPP22 IPP22 IPF22
Dimensiones mm T77x460X660 TTTx460X660 TTTx460%660 77TX4B0XE60
Peso kg 46 52,6 52,6 52,6
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Soldadura: Maguinas

Soldadoras MIG SRC Control Tiristores oncen
BLUMIG 528S BLUMIG 628S
Alimentacidn 3ph 400V 50/60 Hz 400V 50/60 Hz
Potencia absorbida B0% KVA 17,2 25
Tensidn en vacio v 17-45 16-48
: Amp. min-max. A 50-400 70-500
@ alambre acera mm 0,6-1,6 0,8-2,0
@ alambre inox. mm 0,6-1,2 0,8-1,6
@ alambre aluminio mm 0,8-16 0,8-2,0
Regulaciones - Tiristores Tiristores
Refrigeracion agua No Si
Dimensiones mm 1000%556x1340 1000x555x1340
Peso kg 170 215
Soldadoras Rectificadoras DC orcent [ R
BLUMASTER 350 ce “
l/ﬁ, RECTIFICADORAS DC ARTISAN 260 BLUMASTER 280 BLUMASTER 350 BLUMASTER 430 BLUMASTER 530
EY-d Alimentacién  ph 1hp-220V 50 Hz  3hp-400V 3hp-400V 3hp-400V 3hp-400V
l—. Pot. absorbida  60% KVA 97 10,8 13,2 16,5 23
e Tension en vacio V 70AC-68DC 66 68 76
— Amp. min-max. A 40-250 30-180 32-220 32-260 50-320 55-400
electrodo  mm 1,6-6 166 1,65 2.6 26
Dimensiones  mm 350x710x455  490x815x570 520x1000x595 520x1000x595 520x1000%595
- [':E] Pesa kg 53 75 89 100 125
i_ltf_,l RECTIFIGADORAS DG MULTISISTEMAS BLUMASTER 650G ELUMASTER 750C
Al Tensidn de alimentacion 3ph 400V 50 hz 400V 50 hz
Cel(#8)  pot assorti £0% KVA 26 43
:ﬂ} W= Tensidn en vacio v 80 80
T Regulaciones A 20-500 20-700
|ﬂ?] [ﬁ Factor servicio ABD% 380 670
e I A100% 300 500
[Jﬁ Electrodos utilizables @ mm 2-6 2-13
Z5|[x]  Dimensiones mm (lxwxh) 1120x605x690 980X770X810
- Pesa 171 270
Lare* i
Soldadoras Rectificadoras Inverter DC oncen 1
BLULINE 52450
@ BLULINES1150  BLULINE 51450  BLULINE 51800  BLULINE 52450
W‘ Alimentacidn 1ph 230V 50/60Hz  230VE0/B0Hz 230V 50/60Hz 230V 50/60 Hz
Wi Pat. absorbida B0% KA 24 27 38 B
= m,;l Tensignenvacio ¥ &0 B0 80 65
| B 0139 Regulaciones A 5-100 5-130 25-160 5-200
O T @ electrodo mm 1.6-25 1,6-3,25 1,6-4 165
= Dimensiones mm 300x115x235 300x115%235 325x130%325 370x140x245
Peso kg 4.1 45 46 7
m-,"'
Soldadoras Rectificadoras Inverter DC Celulosico ocen [
BLUTECH 160C BLUTECH 200C BLUTECH 211C
Alimentacién 1 ph 230V 50/60 Hz 230V 50/60 Hz 230V 50/60 Hz
Pot. absorbida 60% KA 38 7 7
Tensiénenvacio  V 100 92 92
Regulaciones A 20-150 5-170 5-200
o electrodo mm 1,6-3,25 1,6-4 165
Dimensiones mm 360x155x320 460%175x345 A60x175%345
Peso kg 7.3 1 11,8
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Soldadura: Maguinas
Soldadoras Transformadoras AC oncen R

GLINVELD 285 C% BLUWELD 180 BLUWELD 230 BLUWELD 285 BLUWELD 320 BLUWELD 420
Alimentacién 1ph  220VS0/E0 Nz 220/380V  220/380V  220/380V  220/380V
it 32 50/60 hz 50/60 hz 50/60 hz 50/60 hz
Potencia absorbida  60% KVA 48 4 44 6,2 8.4
m* Tensian en vacio v 35-135 48 48 50 50
R Camo de requlacin A=10%  1,6-3.25 35-170 35-190 40-230 50-260
Electrodos utiizables Bmm H 1,6-4 1,6-4 165 165
100 g Clase de aislamiento - P21 H H K H
Grado de proteccion - 370x215%290 P21 P21 P21 P21
Dimensiones mm 445x245x320 500X255x350 670x340x585 670x340x585 630x335xk590
Dim.delcaten  mm 14 540X280X370  540X280x370  540X280x370  BODX315x430
Peso kg 22 24 3 45
Soldadoras Rectificadoras Inverter + TIG AC/DC DRIGEN I |
.
SVT AC/DC TIG210 o SVT TIG/ARC 250L  SVT TIG/ARC 400M  SVT AC/DC TIG210  SVT AG/DC TIG400
o B Aimentacion ph Ihp 3hp 1hp 3hp
— 380V50/60hz  380V50/B0hz  230V50/B0hz 380V 50/60 hz
e Potencia instalada KVA 9 15 56 15
o | 4f = Eusuble (accion retardada) A 16 22 22 22
= actor e energiamax. 08 0.8 0,8 08
). Cirouito abierto de voltaje v 62 62 62 62
% 2 5 Pangoacha A 5-250 5-400 5-210 5-400
i % Ciclodetapajoal (35% A 250 400 210 400
4 77—  Dimensiones mm o AOK240x270  A90x240x470  440x210x430  490x240x470
] ({2 Poso kg 26 26 17 28
ORIGEN I [ |

BLUTECH TX 1800 BLUTECH TX 2250 BLUTECH TX 3250 BLUTECH TX 4000

Alimentacion ph 1hp Thp 3hp 3hp
230V 50/60 hz 230V 50/60 hz 400V 5060 hz 400V 50/60 hz
Potencia absorbida  60% KVA 5 6 1 19
Tension envacio  V 90 100 60 60
Fegulacion A 5-170 5-200 5-270 5-350
@ electrodo mm 1,6-4 1,6-4 1,6-5 1,6-6
Dimensiones mm 4201 75x345 460x175x345 420x200x490 450x255x520
Peso kg 86 10 25 29
Electrocdos Revestidos Accesorios

Accesorios Estandars y Opcionales para equipos de soldadura por resistencia,

monofasicos y bifisicos, multiproceso, y con control por microprocesador,
Comunes — Especiales y y P J

Inoxidables — Niguel p/fundicidn

Aluminio -Bronce - Cobre

Duros — Rellenos

Aplicaciones Especiales : E >

Blusp20006 Blusp(200 Blusp10403 Blusp20058
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Arenadoras
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Las arenadoras Callone
estan compuestas por la
arenadora propiaments
dicha, soplete con pico
de metal duro, manguera
embudo y mascara
escafandra.

Construidas para cumplir
con todas las normas de
sequridad que implican los
recipientes sometidos a
determinada presidn interna.

Compresores

Se sugiera instalar el compresor o planta productora de aire en un lugar apartado del equipo para arenar,
evitando el contacto con la arena o polvillo en suspension.

Se debe utilizar arena fina y tamizada.
La caneria de provision de aire debera ser de una seccidn suficiente para evitar una posible caida de
presidn gue perjudique el rendimiento del equipo. La misma debera tener una inclinacion de 8 %o y

expurgues o trampas para evitar la eliminacidn del H20 condensada evitando la humedad en el interior
del equipa.

Cap. de Tiempo de consumo P tobera  Presion apréx. Consumode  Altura @ de cilindro

arena (kg)  por carga de arena {mm) (Ibs/pulg) aire (fmin)  (mm) {mm)
70 40 min. 3-4 90-120 600-1000 1200 300
170 90 min. 3-4 600-1500 1500 400
420 150 min. 3-4 600-1500 200 500
620 240 min. 3-4 600-2000 2100 610

Los tangues son probados hidraulicamente a 200 Lbipulg2.

El cilindro y el carter estan construidos en fundician gris, con bielas de brence fundido.

Cigienales de acero, montados sobre rodamientos a bolillas, con mufones de acero desmontables.

El nivel de aceite puede ser controlado facilmente por medio de la varilla graduada ubicada en el tapdn
superior del carter. Las vélvulas estan construidas en acero importado de alta calidad; cada cilindro poses
valvulas de retencion con asiento de teflon independientes.

Desplazamiento Presién  Cap.  Peso
Maodelo de aire HP/KW RPM  Cilindro Etapas i (Ibs) ka)
G750 90 ftsfmin.  0,75/055 700 1 1 100 Ibs. 70 54
¢ 1000 157 lts/min. 10,75 700 1 1 100 Ibs. a5 B3
C 1500 170 ksfmin. 1,511 700 2 2 150 Ibs. 140 90
G 2000 235 ts/min. 215 600 2 2 150 Ibs. 140 102
C 2000 275 lts/min. 215 600 2 1 120 Ibs. 140 95
C 3000 400 fts/min. 322 600 2 1 120lbs. 180 110
Equipados con valvulas de seguridad rigurosamente C 3000 S60fsimin. 322 560 2 2 10ks. 10 1%
controlados. Para su correcta refrigeracion, los compresores C 5500 780 w"’!"- 553 580 2 ! 120lbs. 285 160
se construyen con cafios de bronce aletados, € 5500 626 haimin. 6,54 B 2 £ 160ks. 200 23
C 7500 1250 its/min. 7,5/55 550 2 1 120 Ibs. 330 230
EQuipo de corte vy soldadura Gasdgenos
Equipades con proteccion contra
refroceso de [lamas.
Valvula automatica de corte.
Valvula de sequridad automatica a diafragma.
Construido en chapa N°® 16.
Carrito ergométrice que facilita el desplazamiento del conjunto hasta los lugares
de trabajo. Dispone de soportes que separan al conjunto del carro, facilitando Modela Presidn de trabajo 8 Altura Carga Peso
operaciones en lugares de dificil accaso. (kg/cm?) (mm}) {mm} (ka) (ka)
Composicion completa para trabajos de soldadura y corte (generador da
acetileno de 1 Kg - MMG1 - y tubo de oxigeno de ¥ 3. st g ala L ! 2
: 2 H MG2 05a15 360 900 2 24
Caja metalica para proteger y ‘gu_ardar los accesorios. _ MEG3 05315 0 1100 3 97
Ideal para trabajos de mantenimienio y reparacion de eguipos y vehiculos, MGs 05215 %0 1270 5 20

refrigeracion, emergencias en vehiculos y embarcaciones e incluso para

hobbystas.
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MODO DE USC DE LA TURBOPINZA HELICTOR

1. Efectuar las conaxiones eléctricas y de aira

2. Introducir el carbon en el exagono

3. Abrir el paso del aire e iniciar el trabajo haciendo contacto carbon-metal
y luego separar el carbdn unos 2 mm del metal

4. La presion del aire nunca debe ser inferior a 10kg (140 Libras).

5. No trabajar con una longitud de carbon inferior a 5 mm de exagono.

. Verificar que |a salida de aire del exagono apunte al metal a trabajar

Pinza porta electrodos

ALGUNOS DATOS SOBRE OPERACIONES REALIZADAS
Cortes en diterentes espesores

Repelado de soldadura

Biselar o chanflear soldaduras

Parforar cualquier espasaor

Refilar cabezas de remaches sin dafar las piezas remachadas
Puede operar bajo el agua

Cuerpo conductor en bronce fundido de alta prestacion que garantiza 100% de
conductividad y apropiada funcionalidad para trabajos pesados y continuos.
Cubierta exterior elaborada a base de resinas fendlicas de alta resistencia al
calor y al impacto, que otorgan al usuario la proteccion y la seguridad
necesarias para el desarrollo del trabajo asi como también el estado inalterable
de la herramienta.

Cadigo Descripcidn

1 Pinza porta electrodos 400 Helictor
2 Pinza porta electrodos 400 SuperHelictor
3 Pinza porta electrodos 600 Helictor
4 Pinza porta electrodos 800 Helictor

Pinza de masa

Pinza Helictor 400
La pinza ideal para la construccion . Los porta electrodos son totalments aislados
con materia prima de alta calidad. Para electrodos de 3,25 mm. de diametro.

Pinza Helictor 400 Sdper
La pinza ideal para gasoductos y oleoductos. Porta electrodos reforzado para
trabajos continuos. Para electrodos de 4 mm. de didmetro continua.

Pinza Helictor 600
El porta electrodos especial y potente, para trabajo severo y continuo.
Con electrodos de 5 a & mm. de didmetro.

Pinza Helictor 800
Para trabajo severo y continuo con electrodos de 5 mm. en adelante.

HELICTOR 7

- Recomendada para gasoductos, oleoductos, construcciones viales, silos,
estructuras metdlicas vy astilleros,

Gadigo Deseripeion
5 Pinza masa 400 Helictor
53 Pinza masa 600 Helictor
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H400
Mordaza adaptable, oscilante para lograr un dptimo contacto de superficie, 800 gr
de cobra y bronce

H600
Mordaza adaptable, oscilante para lograr un éptimo contacto de superficie. 1.300
qrs. de cobre y brance.
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Soldadoras

De arco

Soldadoras de origen 100% nacional.
Garantia de hasta 2 afos.

Hobby 150 LTJ 155
Cod. 1001 Cod. 1002
Alimentacion 220w 220w
Potencia absorbida 3.5 Kwa 5.5 Kwa
Tension en vacio 55v 55v
Regulacion (A) 40-150 40-155
Electrodos utiliz. (mm)  16-25 1.6-325
Regulacion puntos Max - Min Max / Min
Ventilacion Mormal Normal
Dimensiones (mm) 260%220% 280 270 x 275 x 450
Peso 20Kg 22Kg
Proteccion térmica (%) X
Rueda - -
LTJ 225 LTJV 155 LTJv 225 LTJVC 155 LTJVC 225 LTJ 180 LTJV 180 LTJVC 180
Cod. 1003 Cad. 1004 Cod. 1005 Cod. 1006 Cod, 1007 Cod. 1008 Cod. 1009 Cod. 1010
Alimentacidn 220V 220w 220w 220v 220w 220w 220v 220w
Potencia absorbida 7.5 Kwa 5.5 Kwa 7.5 Kwa 5.5 Kwa 7.5 Kwa 6.5 Kwa 6.5 Kwa 6.5 Kwa
Tension en vacio 50w Bhv 50w 55v a5v 55w 55v S5
Regulacion (A) 80 - 225 40 - 155 80-225 40 - 155 80 - 225 80 - 180 80-180 80-180
Electrodos utiliz. {mim) 16-4 16-3.25 16-4 1.6-3.25 16-4 16-38 16-38 16-38
Regulacion puntos 5 2 5 5 5 5 5 5
Ventilacion Normal Turbo Turbo Turbo Turbo Normial Turbo Turba
Dimensiones (mm) 270x 275 %450 270x275x450 2Z70x275x450 270x275x450 270x275x450 270x275x450 270x275x450 270 % 275 x 450
Peso 35Kg 22 Kg 5Ky 23Kg 36Ky 28 Kg 28 Ka 29Kg
Proteccian térmica (X) (X) (X) (%) (X) (X) (X) (X)
Rueda - - - (X} (X) - - (X)
Premium

LPP 185 LPC 185 LPP 225 LPC 225 LPCT 240 LPC 250 LPC 300 LPCT 250 LPCT 300
Cod. 2002 Cod. 2003 Cad. 2004 Cod. 2005 Cod. 2006 Cod. 2007 Cod. 2008 Cod. 2009 Cod. 2010

Alimentacion 220v 220v 220v 220v 220v 220/ 380v 220/ 380v 2207 380v 220/ 380v
Potencia absorbida 7 Kwa 7 Kwa 8 Kwa 8 Kwa 9 Kwa 10 Kwa 10 Kwa 10 Kwa 10 Kwa
Tension en vacio 53w 53w 53w 53w 53v 57w 5fv 5fv 57w
Regulacian (A) 40 - 185 40 - 185 20-225 20-225 40 - 240 40 - 250 40 - 300 40 - 250 40 - 300
Electrodos utiliz{ mm) 2-3.25 2-325 2-40 2-40 2-40 2-51 2-6.1 2-5.1 2-6.1
Regulacion puntos ~ Shunt Shunt Shunt Shunt Shunt Shunt Shunt Shunt Shunt
Ventilacion - - - - {X) - - X
Dimensiones mm)  310x 280 x 420 310x280 x 420 310x280 %420 310x280x 420 310x280 %420 580x 390 x 770 580x390x 770 580x390x 770 580x390x 770
Peso 30Kg 31Kg 33Kg 35Kg 38 Kg 56 Kg B5Kg 58 Kg 67 Kg
Rusda - (X) (X) (X) (X) (X) X X
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Super Pesadas

MONO BIFASICAS
LPS 250 LPS 300
Cod. 2011 Cod. 2012
Alimentacion 2207 380v 220/ 380v
Potencia absorbida 10 Kwa 10 Kwa
Tensidn en vacio 57 v 57w
Requlacion (A) 40 - 250 40 - 300
Electrodos utiliz.{ mm) 2-50 2-6.0
Regulacion punios Shunt Shunt
Ventilacion (X) (X}
Dimensiones (mm) 310 x 280 x 420 310 x 280 x 420
Peso 68 Kg T2Kg
Rueda (X) (X)
Mig / Mag

La soldadura MIGIMAG,
consiste en mantener un
arco entre un electrodo
de hilo solido continuo y
la pieza a soldar.

Tanto el arco como el bafio
de soldadura se protegen
mediante un gas que
puede ser activo o inerte.
El procedimiento es
adecuado para unir la
mayoria de materiales,
disponiéndose de una
amplia variedad

de metales de aportacion.

MONOFASICAS

MIG 220 MIG 265

Cod. 4002 Cod, 4003
Alimentacidn 220 220v
Potencia 4.5 Kwa 8 Kwa
Corriente maxima 195 A 235A
Factor servicios B0% - 120 A 60% - 150 A
Tensidn en vacio A2 3Bv
Regulacion 8 8
Didmetro alambre 0609 06/09
Dimensiones mm TH0x330x 760 Vo0 x330x 760
Pesn 48 Kg 70Kg
Torcha en euro (X) (X)
Rueda (X) (X}
Rollo de alambre 15/ 18 Kg 15/ 18 Kg
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TRIFASICAS

LPS AT 250 LPS 350 LPS AT 450

Cod. 2013 Cod. 2014 Cod. 2015
Alimentacion 2x380v 2% 380v 2x380v
Potencia absorbida 13 Kwa 13 Kwa 13 Kwa
Tension en vacio 57w a7 v 59v
Regulacidn (&) 40 - 250 40 - 350 40 - 450
Blectrodos utiliz{ mm)  2-5.0 2-60 2-70
Regulacion puntos Shunt Shunt Shunt
Ventilacion X % %
Dimensiones {(mm) 310 x 280 x 420 310 x 280 % 420 310 %260 x 420
Peso 80 Kg T4 Kg 125Kg
Rueda X % %

TRIFASICAS TRIFASICA CON CABEZAL
TMIG 220 TMIG 265 TMIG 450 TMIG 360
Cod. 4004 Cod. 4005 Cod. 4120 Cod, 4110
Ix 380V 3x380v 220v 220v
B Kwa 9.5 Kwa 20 Kwa 16 Kwa
195 A 240 A 4504 360 A
BO% - 140 A 60% - 160 A B0% - 310 A G0% - 250 A
32v 36w Bhv 45y
B 8 24 12
0D&09 0809 D612 06/1,2
7E0x 330X 7B0 750 x 330 x TEO 1080 x 460 x 930 1080 x 460 x 930
55 Kg 82 Kg 120 Kg 102 Kg
(X) (X) (X) (X)
(%) (X] (X) (X)
15/ 18 Kg 15/ 18 Kg 15/ 18 Kg 15/ 18 Kg

Ambos modelos con 2 masas.
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Soldadoras

Rectificadores

Recti 250 Recti 350 Recti 450 Infinity 300 5P-13
Cod. 4007 Cod, 4008 Cod. 4009 Cod. 4010 Cod. 7004
Alimentacion 3x 380w 3x380v 3x380v 220/ 3% 380V Alimentacian 220v
Potencia absorbida 11 Kwa 15 Kwa 23 Kwa 9.5 Kwa Potencia absorbida 13 Kwa
Tensitn en vacio T2v 80w 80w a0 v Tensitn en vacio GB0v
Reculacion (A) 30-250 40 - 350 40 - 450 35-300 Requlacidn B
Electrodos utiliz. (mm) 16-40 16-50 1.6-6.0 1.6-40 Dimensiones mm 400 x 400 x 850
Regulacidn Shunt Shunt Shunt Shunt Peso 40 Kg
Ventilacidn (X) (%) (X) (X) Rueda X
Dimensiones mm 6102430 x 670 B10x430xE70 B10x430x 670 610 x 430 x 670
Peso 65 Kg 105 Kg 125 Kg 68 Kg
Hueda (X} (X} (X} [X)
Corriente de salida De ne De AC-DC

Cargadores

CBPA - 20 CBPA - 30 Fast 6 Plus Fast 12 Plus Faster 15 Plus Faster 23 Plus  CBP 40

God. 6001 Cod. 6002 Cod. 6003 Cod. G004 Cod. 6005 Cod. 6006 Cod. GOOT
Alimentacion 220w 220v Alimentacion 220v 220w 220v 220v 220v
Polencia absorbida 250w 500w Polencia absorbida 100w 160w 250w 250 w Ga0w
Tension de carga Bv-12v Gv-12v Tension de Carga 12v v Bv-12v Gv-12v By -12v
Carga maxima 20 AMP 30 AMP Carga Maxima & AMP 10 AMP 15 AMP 20 ANP 40 AMP
Capacidad nominal 120 AH 180 AH Capacidad Mominal ~ 55AH T5AH 120 AH 150 AH 55 AH
Regulacion Lento / Rapido  Lento/ Rapido Indicador de Carga~ Led Led 5 - 5
Dimensianes mm 200x200x 270 200 x 200 x 270 Regulacion - = & 6 7
Peso :1,01] 6,5Kg Dimensiones mm 200x120%90  200x7120x90 200x200x 270 200x200x270 220 300 x 450
Amperimetro - = Pesn 3Kg 3Kg 6Kg 6Kg 20 Kg

Amperimetro - - (X) (X) (X)
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CAP 35/400 CAP 35/500 CAE 30/200 Maxi CAP 100/500 CBA 100/400 CBA 100/500
Caod. 5001 Cod. 5002 Cad. 5003 Cod. 5004 Cod. 5005 Cod. 5006
Alimentacion 220w 220w 220w 220w 220w 220w
Potencia absorbida 2000w 5500w 2000w 7000w 6500w 7000w
Tensidn de carga 12v 12v - 24v 12v 12v 24y By -12v By -12v - 24v
Carga maxima 35 AMP 35 AMP 30 AMP 100 AMP 100 AMP 100 AMP
Arrangue 400 AMP 500 AMP 200 AMP 500 AMP 400 AMP 500 AMP
Capacidad nominal 180 AH 600 AH 180 AH 600 AH 400 AH 600 AH
Arranque motor HP 80 150 80 150 120 150
Regulacidn Lento / Rapido - Electrdnica ] 12 12
Dimensiones mm 260 x 220 x 280 250 x 280 x 350 260 % 220 x 280 280 x 250 x 350 850 x 400 x 400 850 x 400 x 400
Peso 15Kg 22 Kg 15Kg 38 Kg 35Ky 50 Kg
Amperimetro - - - (X) (X} (X}
Combinadas
CBS 25/150 CAS 35/350/170 CASP 35/350/200
Cod. 3001 Cod. 3002 Cod. 3003
Equipos revolucionario Equipos revolucionario
Cargador de 25 amp con denl, I:I““ calrl?agiur, den1, r:jusuu calrdga:nr,
arrancador y soldadora arrancador y soldadora
una soldadora hobbysta de 150. tode en un |¥1ismu modelo. todo en un r:rlismn modelo.
Funcion cargador Funcién cargader Funcion cargador
Alimentaciin 220w MNimentaciin 220w Alimentacidn 220w
Potencia absorbida 300w Potencia absorbida 450 w Potencia absorbida 600 w
Tension de carga 12v Tensidn de carga 12v Tensiin de carga 12v
Carga méxima 25 Carga méxima 35 Carga méaxima 35
Arrangue - Arranoue 350 amp Arrangue 350 amp
Capacidad nominal 120 AH Capacidad nominal 240 AH Capacidad nominal 350 AH
Arrangue mator HP - Arrangue motor HP 99 Hp Arrangue mator HP 120 Hp
Dimensiones mm 260 x 220 x 280 Dimensianes mm 280 x 250 x 350 Dimensiones mm 710x 310 x 300
Peso 20 Pesn 28 Peso 38
Amperimetro - Amperimetro - Amperimetro (]
Funcion soldadora Funcién soldadora Funcidn soldadora
Alimentacisn 220v Mimentacion 220w Alimentacion 220v
Potencia absorbida 5.5 KWA Potencia absorbida 6.5 KWA Potencia absorbida TE.5 KWA
Tensidn de Vacio 55v Tensidn de Vacio 8w Tension de Vacio 55w
Electrodos Utilizables (mim) 16-25 Electrodos Utilizables (mm) 16-25 Electrodos Utilizables (mm) 16-25
Regulacion {Puntos) Max / Min Regulacion {Puntos) 7 Regulacion (Puntos) 7
Proteccion Termica (X) Prateccion Termica (X) Proteccion Térmica (%)
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Eguipos MIG-MAG

Compactos Powertec
Normas aplicadas: 4

EN 60874-1 / EN 50189CE ROHS .J__, | .-:...3_. I | 350 ﬁi |c €|
FASE FASES Hz | |~

Comportamiento de arco avanzado.

+ Excelente comportamiento de inicio de soldadura.
+ Giran estabilidad de arco.

* Tiempo reducido de estabilizacion.

* Minimas proyecciones.

Selector de voltaje: Miltiples pasos de voltaje para un ajuste preciso y fino.
Display digital: Voltimetro y amperimetro digital opcional.

Sistema de feedback electronico: Garantiza una alimentacion constante y controlada en todo momento.

Manejable: Equipadas con grandas ruedas tirador frantal y anillas superiores para un facil

POWERTEC 271C desplazamiento y elevacion,

Cod. Fabrica Referencia Tensidn de red Fusible (lento) Peso (kg) Dim. (mm) Clase de proteccion
Powartec 191C K14045-1 220V 1Fs / 50-60Hz 20A 70 765 x 427 x 850 P23/ H
Powertec 271C K14047-1 220V { 1Fs / 50-60Hz 32A 83 765 x 427 x B50 P23/ H
Powartec 305C K14056-1 400V / 3Fs / 50-80Hz 25A 95 810 x 467 x 930 P23/ H
K14056-2 230/400V / 3Fs / 50-60Hz A40/25 A g5 810 x 467 x 930 P23/ H
Powartec 3550 K14058-1 230/400V / 3Fs / 50-60Hz 40/25 A 147 890 x 565 x 1060 P23/ H
Con alimentador separado Powertec

Normas aplicadas: s
EN 80474-1 / EN 50198CE ROHS | :ges’ I | ?lén I .*"'{'2. |( €|

Comportamiento de arco avanzado.

+ Excelente comportamiento de inicio de soldadura.
+ Gran estabilidad de arco.

+ Tiempo reducido de estabilizacion.

* Minimas proyecciones.

Selector de voltaje: Miltiples pasos de voltaje para un ajuste preciso y fino.

Control sinérgico: Para fijacién de parametros dptimos en cada aplicacién.

Display digital: Voltimetro y amperimetro digital opcional.

Sistema de feedback electronico: Garantiza una alimentacion constante y controlada en todo momento.

Manejable: Equipada con grandes ruedas, tirador frontal y anillas superiores para un ficil desplazamiento
POWERTEC 5058 y elevacion.

Cod. Fabrica Referencia Tension de red Fusible (lento) Peso (kg) Dim. (mm) Clase de proteccion
Powertec 3065 K14080-1 230/400V / 3Fs / 50-60Hz 40/25 A 94 770 x 467 x 930 P23 /H
Powertec 3655 K14061-1A 230/400V / 3Fs / 50-60Hz 40/25 A 141 875 x 700 x 1035 P23/ H

K14061-2A 220/380/440V / 3Fs / 50-60Hz 40/25 A 14 875x 700 x 1035 P23 /H
Powertec 5055 K14063-1A 230/400V / 3Fs / 50-60Hz 80/50 A 157 875 x 700 x 1035 P23/ H
K14063-2A 220/380/440V / 3Fs / 50-60Hz 80/50 A 157 875x 700 x 1035 P23 /H
CV-400-1 K2402-1 220/380/440V / 3Fs / 50-60Hz 149 625 x 495 x 686 P23/ H

Rod. Dim, WFS Peso Dim. Burn- Hilo/gas Scldad. Veloc.

Céd, Fibrica  Referencia Nevaal hilo ["“} (m/mi (k) s back manesl ppemtss inicial Medidores Sinérgico
LF22M K14064-1 2 0.6-1.2 1.0-20.0 15 440 x 275 % 636 v v V Opcional

LF24M K14065-1W 4 0.6-1.6 1.0-20.0 17 440 x 275 % 636 v v Vv v M4

LF24Mpro K14066-1W 4 0.6-16 1.0-20.0 17 440 x 275 x 636 v v v My v
LF74 K2426-4 4 0.6-1.6 1.3-20.3 12 282 x 259 % 328
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SOLDADURA
Equipos SMAW
Rango Factor Factor
Géd. Fébrica corriente marcha (40°C) marcha (20°C)
Invertec 1355 10-120A 120A@ 25% 120A @ 50%
Invertec V145-5 5-145A 145A/ 258V @ 35% 145A/ 258V @ 60%
10547 24,2V @ 100% 1054/ 24,2V @ 100%
Invertec 270SX 5-270A 270A/ 30,8V @ 35%
2004/ 28V @ 100%
LINC 405-SA 15-400A 400A / 36V @ 35%
315A/ 33V @ 60%
2400 / 29V @ 100%
LINC 635-5A 15-670A B70A/ 44V @ 35%
500A / 40V @ 60%
400A / 36V @ 100%
Idealarc R3A-600-1  75-625A  500A / 40V @ 60%
Invertec 1355 LINC 635-5A
God. Fibrica Referencia Tension de red Fusible Peso (kg) Dim. {(mm) Clase de proteccion
Invertec 1355 K12033-1 230V / 1Fs / 50-60Hz 16A 46 224 x 148 x 315 IP21/5
Normas: EN60974-1 / ROHS / CE
Invertec V145-5 K12009-1 230V / 1Fs / 50-60Hz 16A 59 288 x 158 x 392 IP23/H
Normas: ENGQ974-1 / ENGOSr4-10
Invertec 2708X K12040-1 400V / 3Fs / 50-60Hz. +/- 15% 20A 22 389 x 247 x 502 IP23/H
Normas: EN60974-1 / ENG0S74-10/ CE / ROHS
LING 405-5A K14002-1 230/400V / 3Fs / 50-60Hz B340 A 126 640 x 580 x 700 P23/ H
LING 635-ES“A i " I(;Idﬂ:i&-‘l 230/400V / 3Fs / 50-60Hz 100/63 A 150 670 x 580 x 700 IP23/H
Normas: ENG0974-1 7 ENS0189 / CF
I_qealarc R3R-600-1 K1381-2 220/380/440 / 3Fs / 50-60Hz 75-625 A 203 78T % 566 % 813 P23/ H
Wormas:
Eaquipos TIG
- Rango Factor marcha Factor marcha
e corriente TIG DG (40°C) MMA DG (40°C)
Invertec V160-TP 5-160A 160A / 35%
1304/ 100%
Invertec 270-TP 5-270A 270A/30,8V/35%  270A/ 30,8V/35%
2004/ 28V / 100% 200A / 28V / 100%
Invertec V205-T 6-200A 2004/ 40% 180A / 35%
AC/DC 1404 /100% 1304/ 100%
Precision TIG 375 2-420A 3754/ 35V [ 40% 375A/ 35V [ 40%
INVERT 270-TP Precision TIG 375
Cad, Fabrica Referencia Tension de red Fusible Peso (k) Dim. (mm) Clase de proteccidn
Invertec V160-TP WF200174 230V / 1Fs / 50-60Hz 16 A (lentn) 115 430 x 200 x 320 IP23/H
Normas: EN 50159 CE
Invertec 270-TP K12024- 1 400V / 3Fs / 50-60Hz 20A 135 385 x 215 x 480 IP235/H
Normas: EN 60974-1 /EN 50199/ CE
Invertec V205-T AC/DC K1855-2 230V / 1Fs / 50-60Hz 16 A (lentn) 17,6 480 % 210 x 380 IP23C/H
Normas: EN 60574-1 /EN 50159 / CE
Precision TIG 375 K2623-1 220-230/380-400/440V 230 787 x 559 x 660)

Normas: EN

60374-1/EN 50159/ CE

1Fs / 50-60Hz
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Dutback 185 Ranger 250 GXT Ranger 305D
Cad. Fabrica Referencia Rango de salida Cilindros
Outback 185 K2706-1 50 -185A DC Welding 1
5,7 W Peak / 5,2 W Continuous
Ranger 250 GXT K2382-4/ 50 - 2504 AC/DC 2
K2382-5 14 - 28V CV
11,0 W Peak / 10,0 W Continuaus
Ranger 305D K1727-2 20 - 305A DC 3
{motor Kubota® 40-300A Pipe
D722 Diesel) 20 - 250A DC TIG
14-29V CV
10,0 W Peak / 9,500 W Continuous
Vantage 300 K2409-2 30-400A DC 4
(motor Kubota@ 40-200A Pipe
V1505 Diesel) 20-250A DCTIG
14-32V LV
AC Fower
1 fase: 11,5 kW Peak / 10,0 kW Cont,
Vantage 500 30-575A DC 4
{mator Deutz® 40-300A Pipe
D 2011 L4i Diesel) 20-250A TIG
14-40V CV
AC Power
1fase:12,0W

Plasmas

HP /
Velocidad (rpm)

12,75/ 3,600

23/ /3,600

18.8/ 3,600

22/1,800

48 /1,800

Vantage 500

Dimensiones Peso
(mm) (ka)

647 % 536 x 800 141
759 x 546 x 1074 273
909 x 546 x 1327 7
913 x 642 x 1524 469
1290 x 800 x 1603 695

Normas aplicadas: EN 60529 / EN 60974-1 / EN 60974-7 / EN 80374-10

Tomahawk 1025

Cod. Fabrica
Tomahawk 1025
Tomahawk 1528
Tomahawk 1528
Cod. Fabrica Referencia Tension de red Fusible
Tomahawk 1025 K12048-1 400V / 3Fs / B0-60Hz +/- 15% 20 A (lento)
Tomahawk 1528 K12039-1 400V / 3Fs / 50-80Hz +/- 15% 32 A (lento)

Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR)
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Rango Factor Factor
corriente marcha (40°C) de salida
20-60A 60A @ 40% 7,1 KW@ 40%
40/ @ 100% 4,3 KW @ 100%
20-100A 100A @ 40% 13,7 KW @ 40%
B0A @ 100% 7,1 KW@ 100%
Peso (kg) Dim. (mmj Clase de proteccidn
22 389 x 247 x 510 IP23/H
34 455 x 301 x 640 IP23/H
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Invertec \V145-5-CE Invertec V205-5-2V-CE Inverter 270-5X-CE Inverter V270-TP-CE
Potencia Rango Factor Factor Peso Clase de
Céd. Fabrica Referencia  Tensiéndered  Fusible deentrada corriente  marcha (40°C) marcha (20°C)  (kg) Dim. (mm) proteccion

Invertec V145-5-CE K12009-1  230V/1Fs/50-80Hz  16A 3,0 kW@100% 5-145A 1454/ 25BVE@E0%  145A/ 25,BVE6G0% 59 224x148x315 IP23/H
12047 24, 2V@100% 1204/ 24, 2v@100%

Invertec V205-5-2V-CE  K12010-1 2308 / 400V 322048 6,0kW@35% 5-200A 2004 / 28V@35% 14 3B5x215x480 IP235
1Fs/50-60Hz lento  5,5kWE100% 1704/ 26,8Vv@100%
Inverter 270-5X-CE K12040-1  400V/3Fs/50-60Hz  20A 9,5kW@35% 5-270A  270A/ 30, 8VE35% 22 38w247x5H02 P23/ H
+- 15% 6,3kWa@100% 200A / 28V@100%
Inverter V270-TP-CE K12040-1  A00V/3Fs/50-60Hz  20A 9.5kWE35% 5-270A  270A/ 30 8V@35% 14,5 385x215x480 IP235/H
6, 3kWaE1 00% 2004/ 28VET100%
Eaquinos ARCWELD
L]
A arcweld

ST I Dy R T e

h'_—_____-'

6]

-

0

Arcweld® 130i-5 Arcweld® 160i-5T Arcweld® 200i-5 Arcweld® 250i-5T-DV
7 Tensidn Peso Clase de de Salid
Cod. Fébrica Referencia v ) Dim.(nm)  preteoion  Voltaie  homonte nominal (40°C)
Arcweld® 130i-5 KB3001-1 220/ 1Fs/ 50-60Hz +/-10% 50  250x200x330 IP21S/F 2200 10-130A  50A @ 60%, 130A @ 15%

Arcweld® 160i-5T KB8002-1 220V /1Fs / 50-60Hz +/-10% 9,0  270x220x400 |P21S/F 220V 5-160A 110A@ 60%, 1604 @ 25%
Arcweld® 200i-5 KE3005-1 220V /1Fs/50-60Hz +/-10% 9,3 270x220x400 IP215/F 220V 5-2004 110A@ 60%, 2004 @ 15%

Arcweld® 250i-5T-DV 380V /3Fs /50-60Hz +/-10% 28,5  595x320x460 IP215/F 380V 10-250A 170A @ 60%, 250A @ 30%
440V 10-250A 160A @ 60%, 250A @ 25%
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Electrodo Caracteristicas y aplicaciones Polaridad
LEAR 10 Flectrodo celulisice de alta penetracion, ideal para soldadura de raiz. Capaz de ser empleada CC+
EG010 en cualguier posicitn, excelente desempedio en aplicaciones verticales y sobre cabeza, CC-

Principales aplicaciones: tuberias, estructuras, tanquas, reparaciones y en materiales base oxidardo
o con residuns de aceile o pinfura.
LEAR 13 Electrodo rutilico de uso general en aceros comunes. Posee un arco suave con escoria faci CA
EG013 de remover, sencillo de encender o de re-encendido dando lugar 2 una excelente apariencia o0
de la soldadura, Las aplicaciones tpicas son carpinteria metdlica, soldadura de filete de perfiles, CC-
soldadura de espesores delgados en general y en todas aguellas aplicaciones donde es importante
la calidad de terminacion.
LEAR 18 Electrodo basico de arco suave y estable, permitiendo una soldadura limpia y uniforme. CC+
E7018-1 H4  El manejo operatvo es sencillo gracias a la fluidez del material depositado, el cual es muy resistente  CA min
a fisuras. |deal donde los esfuerzos de tension a la soldadura son inevitables. Su aplicacion abarca 65 0CV
desde estructuras, recipientes y tuberias a maguinaria bajo esfuerzos mecénicos a bajas
temperaturas (-40°C).
LEAR 24 Electrodo rutilico de alta eficiencia. Logra altas tasas de deposicitn por ser proceso SMAW, ce-
E7024 con bajo nivel de salpicadura y escoria de facll desprendimient, permitiendo altas velocidades

de trabajo. Se logra la mejor eficiencia del mismo aplicéndolo en soldaduras largas y en miltiples
pasadas, ideal para soldadura de filete. Ademas, prasanta excelente desempefio en soldadura horizontal,

I LECTRODOS P w;r‘*.]-" Y CHA m DO

Electrodo

Caracteristicas y aplicaciones Polaridad

CHANFRO  Electrodo de corte indicade para biselar, cortar y agujersar todos los metales.

Presenta un arco preciso v tiene un revestimiento que soporta grandes corrientes de soldadura. 0

Permite al operador trabajar en fodas las posicionas, CC+

ELECTRODOS PARA FUNDICIONES DE HIERRO

Electrodo Caracteristicas y aplicaciones Polaridad

REFTEC Electrodo base niquel ideal para reparaciones de fundicidn gris. CA

CAST 1 La dureza del material depositado se encuentra alrededor de 175 Brirell, sin embargo el 1]

E Ni-Cl material se presenta maleable y ficil de maguinar. Disefiado para un excelente CC+
comportamiento en maliiples pasadas,

REPTEC Electrodn base niquel balanceadn con hierro para soldadura de fundicion gris, fundicion

CAST 31 maleable y fundicion nodular. Bl material depositado es ducdil y de color similar al de la CA

E NiFe-Cl fundicion. Debido a su composicion bimetélica permite utilizar mayores valores de comients 0
logrando 4 su vez una mejor fasa de deposicion. Ce-

Electroda Caracteristicas y aplicaciones Polaridad

E308L-16  Electrodo nutilico-bdsico para soldadura de acero inoxidable austenitico (301, 302, 304, 3041, 308 &  CC+ 0
308L) con reguerimientos de resistencia a la corrosidn intergranular y bajo aporte de carbono en el CA min
material depositado. Aplicable cominmente en la industria alimenticia , guimica, medicinal, 65 0CvV
petrolera y tareas de mantenimients,

E309L-16  Electrodo nutilico-bdsico para la soldadura de aceros inowidables austeniticos, ferriticos, Cl+o0
martensticos, uniones entre acero inoxidable y acero al carbano o de baja aleacion. Soldadura CA min
de aceras con problemas da fisuracion por hidrageno difusible coma los aceros e baja aleacion 65 0CV
susceptibles a temple (SAE 413X, 43X, ect). Aplicable comdnmente en intercambiadores de calor,
industria petroguimica, industria marina y en tareas de mantenimiento.

Soldadura como capa cojin para realizar aplicacion de recubrimientos duros,

E3N2-18  Eectrodo rutilico-bisico de aplicacion general en soldadura de aceros inoxidables, excelentepara G+ 0
soldadura de reparacidn y soldadura de aceros dificilmente soldables. £l material depositado contiene  CA min
28% de cromo y 8% de niquel lo que posibilita su amplia gama de utilizacién. Definido coma el 85 OCV

electrodo que no debe faltar en ningdn taller de mantenimiento.
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@ x largo
(mm)

2,50 x 350
3,25 % 350
4,00 % 350
5,00 » 350

2.00 X 300
2.50 X 300
3.25X 350
4.00 X 450
5.00 X 450

2.50 X 350
3.25 X 350
4.00 X 450
5.00 X 450

2.50 X 350
3.25 X 350
4.00 X 450
5.00 X 450

@ x large
{mm)

3.25 X 350
4.00 X 450
5.00 X 450

@ x large
{mm)

2,50 x 350
3,25 x 350
4,00 x 350

2,90 x 350
3,25 % 350
4,00 x 350

@ x largo
{mm)

1.50 X 300
2.00 X 300
2.50 X 300
3.25X 350
4.00 X 350
2.50 X 300
3.25 X 350
4.00 X 350

2.50 X 300
3.25 X 350
4.00 X 350

Corriente
(Amp)

60-80
80-140
100-180
120-250

40-80
60-100
80-150

105-205
155-300

85-105
110-150
140-190
195-265

85-125
130-155
170-235
250-310

Corriente
(Amp)

90-300
140-350
160-400

Corriente
{Amp)

70-80
80-100
110-120

70-100
80-150
100-180

Corriente
(Amp)

20-30
30-80
40-80
80-120
110-170
60-70
70-100
80-140

60-70
70-100
80-130

MG MGE LR

[ g F3 £ %
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SOLDADURA
Electrodos
ELECTRODOS REVESTIDOS PARA ACEROS INOXIDABLES
Electrodo Caracteristicas y aplicaciones Polaridad ';::1?“ W Posiciones
E316L-16  Electrodo rulilico-bdsico de alto nivel de molibdena para soldadura de acero inoxidasle 316L o CC+o 1.50 X 300 20-30 L ! I | -
equivalantes, que presenta elevada resislencia a la corrosion general & intergranular. CA min 2.00 X 300 30-60 2 ommbeald HT
Aplicable comdnmente en la industria quimica, textil, papelera, en tanques sometidos a presidn 65 OCV 2.50 X 300 60-70
y tuberias. 3.25 X 350 70-100
4.00 X 350 80-140
ELECTRODOS REVESTIDOS PARA ALUMINIO
Electrodo Caracteristicas y aplicaciones Polaridag P leSe  COMerie Posiciones
Al 5i-5 Electrodo especial para soldadura de aleaciones de aluminio forjado o fundido gue contengan menas GG+ 2.50 X 350 50-60 L
E4043 de 5% e silicio como elemento principal de aleacidn. Comdnmente ulilizado en la reparacion de 3.25 X350 70-80 FadE
defectos, fisurzs en piezas de aluminio con un max. de 5 % silicio y bajo contenido de magnesio, 400X 350 100-110
cobre y zing, Para espesores superiores a 10 mm $& aconseja precalentar a 150-250°C
Al 5i-12 Flectrodo especial para soldadura de aleaciones de aluminio fundido que confengan 12% de silicion G0+ 2.50 X 350 40-70 I L
E4047 come elemento principal de aleacién. Comunmente utilizade en la reparacion de defectos, fisuras 3.25 X 350 60-80 = -
en plezas ge aluminio. Para espesores superiores a 10mm se aconseja precalentar a 150-260°C.
Electrodn Caracteristicas y aplicaciones Polaridad o ‘[ "”“ﬂ m{ Amo) Posiciones
GRICU & Electrodo con revestimiento especial para soldar bronce al aluminio o aleado con ofros metales, CC+ 3.25X350  60-100 | L : l e
EuMnMial  Adecuado para el plagueado exento de fisuras de aceros al carbono e hierro fundido. Plagueade de 4.00 X 350 80-140 omemBmmd ET
valvulas de corredera, asientos de valvulas, timones y propulsores.
GRICU 11 Flectrodo de revestimiento especial disenado para la soldadura de bronces. CC+o 2.50 X 300 55-80 | L I l iy
ECuSn-A  Soldadura en general de aleaciones de cobre enfre si y con aceros al carbono. CA min 3.25 X 350 80-100 mmbmai BT
Revestimiento de aceros al carbono y de fundiciones de hism, que reguieran resistencia a la 65 0CV 4.00 X 350 90-130
corrosidn, resistencia a la fricoion o cavitacian. Util en la reparacidn de dientes de engranajes,
cojinetes, bombas, turbinas y ejes. Soldadura de cobre desoxidado cuando la conductividad eléctrica
y térmica no sean factores determinantes.
Comp. Bxlargo  Corriente
Depisito %  Foraridad mm  (Amp) i
DUR-350 Electrodo basico para la recuperacion y proteceion de piezas sujetas a leve C=019 CC+ o 3.25X 350 100-140 L I I e
E1-UM350  rezamiento meta-metal. O puede ser utlizado como base para la aplicacidn Mn = 1,50 CA min A00X450  130-170 b= = ,,.,' L
de un material de mayor dureza. El metal depositade tiere una dureza entre . "
325 y 375 HB sin tratamienta térmico. Es recomendado para recuperar g:___ C.:'BS% 65 0Cv 500X 450  180-230
material en trenes rodanies, ejes, engranajes, eslabones o cilindras. R
DUR-600  Recuperacidn y proteccién de piszas sujetas a rozamiento metal-metal, C =055 CC+0 250X 350  B0-110 L I I iy
E1-UMBOD  abrasion de arena y suelo. Conflere excelonte resistencia a la abrasién e Mn = 1,80 CA min 3.25%X 350  100-140 == = = :: Ll
impacte, puas el metal depositade s tenaz a pesar de su alla dureza gue es Si=1.00 5 00V 400X 450  130-170
superior a los 580 HB . Es indicado para reparacion de maguinaria minera y D 5
B Y Cr=3,00 5.00X450  180-230
PICO 62 Electrodo basico que deposita un matenal compuesto cen carburos de C=4,00 CC+0 3.25X 350 100-140 T L l
E10UM G0  creme. Deposita un material con alto conterida de carburos de cromo con Mn = 0.60 CA min A00X450 130170 ===
una dureza, siendo da 51 a 82 RC, |o cual lo hacs resistente a la abrasion . -
hiimeda o seca. Es indicado para partes mecdnicas sometidas a extrema g:__:‘;f% a0k SO0X450  JHG-230

dbrasidn, an la industria minera o azucarera.

LINCOLN
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Alambres para proceso GMAW (MIG-MAG)

Ll s S ACERO AL CARBONO

Nombre de producto y clase AWS Caracteristicas y aplicaciones Presentacion B x Kg
MERIT 5-6 - ER705-6 MERIT 5-6 es un alambre de bajo carbono, alto manganeso y muy alto silicio. Usado donde son necesarias altas aleaciones 0,60x 5kg
(AWS ER705-6) de manganeso y silicio. Permite |a soldadura sobre algo de moho y suciedad. Amplio rango de gases, desde CO2 hasta altas 0,80x Skg

mezclas de argen. 0,80 x 15 kg
Aplicaciones: eguipos de construccién, equipos agricolas, automotrices, hierro ornamenial, conductos, fabricacidn estructural 0,90x15kg
de acero liviana y pesada, y cualquier aplicacién donde una buena apariencia del cordén de soldadura sea deseady, 1,20 x 15 kg
Lincoln MIG 3xxLSi ACERO INOXIDABLE
Nombre de producio y clase AWS Caracteristicas y aplicaciones Presentacion 8 x Kg
Lincoln MIG 308LSi - Resistencia superior a la corrosién y el agristamiento. 0,80x15kg
(AWS ER306LSI & ER30851) - Disefiado para unir aceros inoxidables de los tipos 304 y 3041, 0,90 x 15 kg
1,20 x 15 kg
Lincoln MIG 308LSi - Resistencia superior a la corrosidn y el agristamiento. 0,90x15kg
(AWS ER3I0OLSI & ER309S)) - Disefiado para unir aceros inoxidables con aceros al carbono o de baja aleacion. 1,20 x 15 kg
Li MIG 316LSi - El metal de soldadura sin diluir esta disefiado con un considerable contenido de ferrita para lograr una g'gg & } g kg
.:tnl:fg!HEHSFEES' &I FR316SI alia resistencia al agrietamiento. - Disefiado para unir aceres inoxidables austeniticos de muy bajo 1'20 X 15 kg
{ J = i contenido de carbono que contienen molibdeno del tipo 316 y 316L. 20%15kg
LT T e R 2 ALUMINIO
Nombre de preducto y clase AWS Caracteristicas y aplicaciones Presentacitn B x Kg
SuperGlaze® 4043 - Disefiado para soldar aleaciones de base tratables térmicamenta, y ms especificamente las aleaciones 0,00 x 7,26 kg
(AWS ER4043) de |as series GXXX. 1,20 7,26 kg
- Punto de fusidn més bajo y més fluidez que las aleaciones de aporte de las series 5XK. 1,60 % 7,26 kg
SuperGlaze® 5356 - Aleacion de aporte de uso general para aleaciones de las series SXX( 0,90 % 7,26 ko
(AWS ER5356) 1,20 % 7,26 kg
1,60 x 7,26 kg
Varillas para proceso GTAW (TIG)
Lincoln® ERT0S-x ACERO AL CARBOND
Nombre de producto y clase AWS Caracteristicas y aplicaciones Presentacion @ mm
Lincoln® ER70S-2 Contiene zirconio, ttano y aluminio ademas de silicio y manganeso. Produce soldaduras de calidad para las prusbas de rayos X en la mayoria 1,60
(AWS ERS70-2) de las condiciones superficiales. Recomendado para soldadura TIG en todos os gradoes de acero. 2,40
Lincoln® ERT05-3 Varilla TIG recubierta de cobre para soldaduras de aceros suaves. Aplicaciones de construcciones generales, pasadas de raiz en soldadura de 1,60
(AWS ERS70-2) tuberias, recipientes a presion, produce soldaduras de calidad rayos-X. 2,40
(RN TN R R il ACERO INOXIDABLE
Nombre de producto y clase AWS Caracteristicas y aplicaciones Presentacion @ mm
Lincoln@® 308L Varilla con 0,03% de contenido de carbono aumenta la resistencia a la corrosion intergranular, Aleacion gravada en cada extrema para facilitar su 1,60
(AWS ER308L) identificacion después de su uso. Utilizada en metales basicos de composicion similar. Su clasificacion dual asegura que el contenido méximo de 240
carbono es de 0,03%.

Lincoln® 309L Varilla con 0,03% de contenido de carbono aumenta la resistencia a la corrosidn intergranular, Aleacidn gravada en cada extremo para facilitar su 1,60

(AWS ER309L) identificacion después de su uso. Uilizado para soldar aleaciones de acero forjado o fundido similares, En ocasiones se uiiliza para soldar los 2,40
metales bdsicos "18-8" cuando se presentan condiciones severas de corrosion o metales disimiles,

Lincoln® 316L Varilla con 0,03% de contenido de carbono aumenta 1a resistencia a la corrosion intergranular, Aleacidn gravada en cada extremo para facilitar su 1,60

(AWS ER316L) |dentificacion después de su uso. Utilizada para soldar aleaciones similares con contenido de 2% de molibdeno aprox. Utilizada en aplicaciones gue 2,40
reguieren altas temperaturas de servicio.

Nombre de producto y clase AWS Caracteristicas y aplicaciones Presentacién @ mm

SuperGlaze® 4043 - Para utilizar en muchas aleaciones soldables de aluminio fundido y forjado. 1,6

(AWS ER4043) - Se recomienda generalments para soldar 5052, cualquier aleacion de las series BX)X y partes fundidas. 2.4
- GGrabada en cada extremo para su facil identificacion después del uso. 3.2

SuperGlaze® 4047 El SuperGlazed® 4047 produce depdsitos de soldadura muy limpios, y posee un excelents atractive para el operador. Puede utilizarss como

(AWS ER4047) sustituto de un alambre tipo ER4043 para aumentar el contenido de silicio en el metal de soldadura, minimizar el agrietamiento en caliente, y 3.2
producir soldaduras de filete con mayor resistencia al corte.

SuperGlaze® 5356 - Aleacidn de aluminio y magnesio para utilizar en muchas aleaciones soldables de aluminio furdido y forjado. 1,6

(AWS ER5356) - Se recomienda generalmente para soldar cualquier aleacion de aluminio de las series 5000 y 6000. 2.4
- Excelente para coincidencia de color después del anodizado, 3,2
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Alambres estructurales - Outershield (tubular con gas)

Nombre de producto y clase AWS Caracteristicas y aplicaciones Presentacidn B mm

LW71 Alambre tubular gue presenta un control excelente del charco de soldadura en toda posicién. Con una transferencia tipo spray que 1,20

(AWS EFIT-1C) aporta un minimo de salpicaduras y facil remocidn de la escoria, con un reducido nivel de emisiin de gases y humos 1,60
Disefiado para soldarse con COZ al 100%.

LWE1 Mambre tubular que presenta un control excelente del charco de soldadura en toda posicidn. 1,20

(AWS EBTTI-NiT) Con un porcentaje de niquel del 1%, apto para un solo paso. Tiene un excelente comportamiento de impacto a bajas temperaturas. 1,60

Alambres estructurales - Innershield (tubular sin gas)

Nembre de producto y clase AWS Caracteristicas y aplicaciones Presentacidn @ pulg
nnershield NR-212 * 5e adapta a una amplia gama de aceros dulces 5/64
(AWS EFOTG-G) * | as caracteristicas de solidificacion rdpida admiten ajustes deficientes

# Desempedio uniforme gel arco

Alambres tubulares para reconstruccién de acero al carbono

Nombre de producto Caracteristicas y aplicaciones Presentacion @ mm
LINCORE BU-G Alambre Tubular con proteccion gaseosa ideal para ser usado para reconstruir espesores sin limite al depositar un material 1,14
maleable sin riesgo de agrietamiento. Lo cual, permite aplicar |a capa final del revestimiento sin riesgo de agristamiento. 1,60

Puede ser usado como matriz base para |a aplicacion de Carburos de Tungsteno.

Alambres tubulares recargues duro

Nombre de producto y clase AWS Caracteristicas y aplicaciones Presentacidn 8 pulg

LINCORE 60 O El Lincore 60-0 es un alambre tubular con ndcleo de fundente. 764
f Rockwell Sus depdsitos de soldadura son resistentes a la abrasidn severa y al impacto moderado.
El Lincore 60-0 puede ser utilizado en proceso semiautomdtico y automatico (SAW) con fundente Fluw 802 o 803,
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Escaleras
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Familiar / Tiera simple y doble

o

I’ \‘x
/

Familiar / Reforzada tijera simple y doble

' ;

Livianas / Econdmicas / Cémodas (escalones anchos) / Reforzadas

({soportes tipo escuadras) / Facil de almacenar (poco volimen).

ALE. A.LE.
Cant.  Altura  joeie  Peso Cant.  Altura s,
escalones cerrada externo aprix. Volumen escalones cerrada externo aprix. Veldmen
(m) (kg) (ka) {m3) (m) {kn) (kg (m3)
3 090 0415 2600 004 3 080 0415 3000 0,04
4 1,20 0445 3700 005 4 1,20 0,445 3900 005
5 1,50 0480 3900 o007 ] 1,50 0,480 4900 008
6 1,80 0515 4700 008 [ 180 0,515 5800 010
7 210 0585 5300 010 7 210 0555 6700 012

Ancho superior externo (A.S.E.): 0,305 m.,

Capacidad de carga: 136 kg. / Cémodas (escalones anchos) /
Reforzadas (soportes tipo escuadras) / Fécil de almacenar (poco voldmen).

Grupo EFAR - Tijera simple reforzada Grupo EFDAR - Tijera doble reforzada

de Cant.
scairs

escalones
EFAR/EFDAR 3
EFAR/EFDAR 4
EFAR/EFDAR 5
EFAR/EFDAR B
EFAR/EFDAR 7
EFAR/EFDAR 8
EFAR/EFDAR 9
EFAR/EFDAR 10
EFAR/EFDAR 1
EFAR/EFDAR 12

Ancho superior externo (A.5.E.): 0,305 m,

A.LE.
Anchao inferior
externo

()

0,415
0,445
0,480
0,515
0,555
0,585
0,620
0,655
0,690
0,725

Altura
cerrada

(m}

0,50
1,20
1,50
1,80
210
240
2,70
3,00
3,30
3,60

Peso
aprix.
(ka)

3,50/4,50
4,50/5,70
9,50/7,10
6,50/8,50
7,50/10,00
8,50/11,20
9,50/12,50
10,50/14,00
11,50/15,80
12,50/17,00

Valimen
(m3)

0,04/0,05
0,05/0,07
0,07/0,09
0,09/0,12
0,11/0,14
0,13/0,17
0,15/0,20
0,17/0,23
0,19/0,26
0,22/0,29

Extensible o bombero

Capacidad de carga

minima aprix.

escalera escalones , maxima (ka) (m3)
®e® 12 163a274 6367601021 0,126
®®® 416 244a396 8,70/10,30/13,80 0,169
®®® 913 274a456 99411761526 0,290
®®® 10-20 306ah5,18 11,201322116,74 0,212
*® 11-22 335a580 14,16/18,51 0,232
*® 12-24 366a640 15,10/20,30 0,254
®® 13-26 396a7,00 16,30/22 56 0,275
o8 1428 427a762 17,50/24,83 0,297
® 15-30 4572823 2592 0,318
® 16-32 4B8ads4 27,00 0,340
® 17-34 5182929 28,60 0,360
® 18-36 549a9.75 30,20 0,382
® 20-40 6,10a10,67 3350 0,425

Grupos

Escalera extensible

aluminio tipo Il

Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cérdoba Capital (X5014HYR)
(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)
www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar

aluminio tipo Il

ESCALERAS
ArPINA

Escalera extensible Escalera extensible
aluminio tipa 1A
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VIBRASTOP® CELL

Descripcion: Las celdas cuadradas a cada lado de la
plancha aseguran un mejor agarre entre |a pata, la
plancha y el piso. Distribuidas uniformemente a través de
la superficie de la plancha, las celdas cuadradas facilitan
la deformacitén de |a placa bajo carga.

Las placas de goma sintética VibraSTOF® Cell resisten
uso permanente, aceite, compuestos, limpiadores y los
efectos de la luz solar o el aire,

Las celdas cuadradas impiden la
entrada de materiales extranos debajo

del area de apoyo de la plancha. Todas las planchas se suministran en 200x200 mm,

Mo absorben aceite, polve ni agua.

siendo faciles de cortar a la medida necesaria.

VIBRASTOP®

Descripcion: Es el mas eficiente tipo de aimohadilla de
material aislante disponible, detiene la vibracidn,
sacudidas y sonido, utilizando las elasticas y
amortiguadoras propiedades de la unién cientificamente
estudiada del corcho y del caucho nitrilico.

VibraSTOP® esta compuesto por un alma de corcho
granulado, especialmente procesado, adherido por calor y
presidn entre dos planchas de goma sintética, resistentes
al aceite y de disefio registrado.

El gran coeficiente de friccion del

\ibraSTOP® hace gue éste no se VibraSTOP® se elabora en dos modelos, el simple (para

escape de abajo de la mdquina, de bases macizas) y el completo (con acero y pafio) para ser

manera que ésta se pueda colocar sin usado cuando la base es hueca o cuando el area

abulonar. requerida de VibraSTOPE es mayor que la pata de la
maguina.

VIBRAPAD

Descripcion: Los pads originales tenian superficies
acanaladas pero nosotros hemos mejorado el disefio,
cambiando a una superficie cuadriculada con una mayor
area de soporte de carga. El modulo cuadrado es mejor
para prevenir el deslizamiento y sella el perimetro
manteniendo fuera liguidos y fluidos que pusdan
contaminar la goma.

Es la primera almohadilla que se puede
cortar facilmente con un citer o tijera.

Es la primera almohadilla con un de disefio modular
(64 unidades de 50 x 50 x 12 mm).

VIBRASTOP® LISTEN

Gomareisentes = A -
Fidrecabures -

Dimen. principales (mm) Carga  Carga Rigidez Peso
Codige  Ancho L;r Espesor total
(A) (C)  [Kgfem2] ([Kg.] [shoreA] [g.]

CELL5S0 200 200 8 3.5 1400 55x5 400
CELL.100 200 200 & T 2800 75+5 400
CELLZ200 200 200 13 14 5600 55=5 660
CELL300 200 200 13 21 8400 75+5 660

1/4" {6 mm] goma antideslizante L/ (12 i)

rasistente o hidrecemurng) corche
i Dimen. i
Cadi s nrl-i:uhah‘l l:mm}' Carga ma
(A) I;r c) Sin impacto  Con impacto
V5.4 72 53 25 140 110
V5.5 110 53 25 210 170
VS.6 110 72 25 280 220
V5.7 110 110 25 420 330
V510 220 110 25 840 G660
Vs.i2 220 165 25 1280 990
VS.14 220 220 25 1680 1320
Unién 14l
de cortar 112"
o (lzmm)
-
g ‘!Z'
Dimen. principales (mm) Dimen. MODULD {mm)
Cadige  ancho u[-nr Espesor Moduls  Ancho Largo Carga
L) (c) (a) (B)  (kg)

VIERAPAD 400 400 12 64 50 50 80
Peso (g): 1925 / Rigidez (shore A): 455

Descripcion: Es una plancha de caucho sintético especialmente desarrollade  Se presenta en un largo standard de 400 mm.

¥ de forma técnicamente estudiada y probada para obtener la maxima gue scporta en condiciones optimas 600 kg.
aislacion de vipraciones y reduccion de ruidos de las maguinas. (15 kg. por centimetro lineal).
Manijas Perillas Asas
ASA MINI FORCE ASA FORCE
ESFERAS MANLIA MANILIA
AJUSTABLE PASANTE PERILLA MODELD B PERILLA MODELO A PERILLA MODELO F
. l ‘ ‘ ‘ ' ASAS | ASA TUBULAR
MANIJA FIIA PERILLAS PERILLAS
CILINDRICA DE POLIETILEND PERILLA MODELD E PERILLA MODELD C * consulte por otros modelos.

234
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Candados

De 40 mm.

Candado 906

Cemantados y templados con combinaciones de
bronce y llave de doble paleta. Caja de 40 x

40 x 11,5 mm. Gancho @ 6x35 mm.

Caracteristicas

Candado 907

Cemantados y templados con combinaciones de
bronce y lave de doble paleta. Caja de 40 x
40 x 11,5 mm. Gancho Largo @ 6x100mm

- Cuerpo de acero remachado y zincade.

- Gancho cementado, templado y niquelado.
- Pasador de acero zincado de una sola pieza.
- Caja de 40 mm.

Funda PVC cristal
Cadena cementada
y niquelada.

Candado 908

Cemantados y templados con combinaciones de
bronce y llave de doble paleta. Caja de 40 x
40 x 11,5 mm. Cadena @ 4mm.x60 cm.

De 55 mm.

Candado 901

Cementados y templados con combinaciones de
bronce y llave de doble paleta. Caja de 55 x
55 x 13 mm. Gancho @ 9x 45 mm.

De 70 mm.

Candado 912

Cementados y templados con combinaciones de
bronce y llave de doble paleta. Caja de 70 x
70 x 16,6 mm. Gancho Largo @ 9x120mm.

ACYTRA.

Caracteristicas

Candado 902

Cementados y templados con combinaciones de
bronce y llave de doble paleta. Caja de 55
85 x 13 mm. Gancho Largo © 9x120mm

Caracteristicas

Candado 914

Cementados y templados con combinaciones de
bronce y lave de doble paleta. Caja de 70 x
70 x 16,6 mm, Cadena @ 7mm.x60 cm.

- Candado de seguridad, sistema doble paleta.
- Cuatro combinaciones de bronce.

- Cuerpo de acero remachado y zincado,

- Bancho cementado, templado y niquelado.

- Pasador de acero zincado de una sola pieza.
- Caja de 55 mm.

Funda PVC cristal
Cadena cementada
¥ niquelada,

Candado 903

Cementados y templados con combinaciones de
bronce y llave de doble paleta. Caja de 55 x
55 x 13 mm. Cadena @ 5,5mm.x60 cm

- Candado de sequridad, sistema doble palata.
- Cuatro combinaciones de bronce,

- Guerpo de acero remachado y zincado,

- Gancho cameantado, templado y niquelado.

- Pasador de acero zincado de una sola pleza.
- Caja de 70 mm,

INDUSTRIA ARGENTINA

ALTA CALIDAD, SEGURIDAD Y CONFIABILIDAD

Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cordoba Capital (X5014HYR) 235
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Equipo para Instalacién de Insertos de Roscas
Wire Thread Inserts Instaliation Kit

y viceversa.

- Compatible con todas las marcas de insertos del mercado.

=
ﬁj E

- Son el método mas rapido y sencillo para reparar roscas
danadas o para crear roscas mas fuertes en la mayoria de

los materiales.
- Simplifica la modificacion de pasos métricos a pulgadas

o

- Reduce el desgaste de la rosca.

- De acero Inoxidable 304 (Tipo 18/8)

- Resistentes a la corrosion

- Para utilizar en condiciones extremas de temperatura
(-150°C a 430°C)

METRICA

Medida Largo

inserto
4% 0,70

Hx0.80

6x1

Tal

ax1

8x1,25

ax1
9x1,25
i0x1

10x1,25

10%1,50

11%1
11%1,25
11x1,50

12%1,50

236

d
1.5d
2d
1d
1.5d
2d
d
1,5d
2d
d
1.5d
2d
1,5d
2d
d
1.5d
2d

1.5d

Larga

- NN

=
2 %n

L O L W T RS
tnn

] )

...__M_ .
M= DmoOnoDUo o
thtn

tn

22
215
33
12
18
24
30
36

Cadigo Codigo
equips insertos
121-020-047000  121-001-047010

121-001-047015
121-001-047020
121-020-058000  121-001-058010

121-001-058015
121-001-058020
1-D20-061000  121-001-061010
121-001-061015
121-D01-061020
t-p20-071000  121-D01-071000
121-000-071015
121-0M-071020
121-020-081000  121-001-081015
121-001-081020
1-020-082500  121-D071-082510
121-001-082515
121-001-082520
127-020-091000  121-D01-021015
121-020-092500  121-001-092515
121-020-101000  121-001-101010
121-001-101015
121-001-101020
1-020-102500  121-001-102510
121-001-102515
121-001-102520
1-020-105000  121-D01-105010
121-001-105015
121-001-105020
121-020-111000  121-01-111015
121-020-112500  121-001-112515
127-020-115000  121-001-115010
121-D1-115015
121-001-115020
121-001-115025
121-001-115030
121-020-125000  121-001-125010
121-D01-125015
121-001-125020
121-001-125025
121-D01-125030

n

m

=

ra

ma

EQUIPO RECOIL

MACHOS RECOIL

Para mantenimiento o reparacidn se proveen equipos que

contienen todos los alementos necesarios para la

colocacion de inserios: Macho HSS / Colocador / corta cola

/ Ingertos / Instrucciones.
Presentacion en caja plastica organizadora.

Como usar

7

TALADRADD

Pasar, si fuese necesario,
una broca para barrer la

\VerromET
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rosca dafiada.
METRICA
Medida Large Largo
inserte  end enmm
125175 1d 12
1,50 18
d 2
13x1,650 1,54 195
14% 1,25 sut
14 % 1,50 id 14
1,50 21
14x2 150 21
15x2 1d 15
150 225
16 % 1,50 d 16
150 24
16x2 1d 16
150 24
18x 1,50 id 18
1.5d 27
18x2 1d 18
160 27
18x250 15 27
20x1,50 15d 30
20x2 1,5d 30
20x250 1.5 30
22x1,50 15d 3
22x2 1,50 3
22x250 15d 33
24x1,50 1d 24
150 36
24x2 05d 12
id 24
1,50 36
2d 48
24x3 1.5d 36
26x150 15d 38

121

121
121
12

12
1

121
121
12
12

121
1
iry
121
121
121
12
12

121

121
121

ROSCADD

Roscar con &l macho para
insartos provisto. El macho

de ingertos deberia

compararse con &l paso

del tornillo a roscar,

Cadiga
equipo

-020-127500

-020-135000
020-142300
-020-145000

-020-148800
-020-153800

-020-165000
=020-168800
-020-185000
-020-183800

020-189400
-020-205000
-020-208800
-020-209300
-020-225000
-020-228800
-020-229800
-020-245000

-020-248800

-020-249300
(20-265000

Cadigo
insertos

121-001-127510
121-001-127515
121-001-127520
121-001-135015
Ver Inserios Bujia
121-001-145010
121-001-145015
121-001-148815
121-001-158810
121-001-158815
121-001-1685010
121-001-165015
121-001-168810
121-001-168815
121-001-185010
121-001-185015
121-001-188810
121-001-188815
121-001-1894915
121-001-205015
121-001-208815
121-001-209915
121-001-228015
121-001-228815
121-001-229815
121-001-245010
121-001-245015
121-001-243805
121-001-248810
121-001-248815
121-001-248820
121-007-2459815
121-001-265015

e

Con los equipos de reparacion g2 proveen machos

intermedios {Cono 2). Para usos especiales en roscas de

hwjia se proveen machos con guia, los que aseguran una

perfecta alingacion con respecto a la rosca a reparar.
Disponemos también de machos especiales para trabajos
en roscado automatico.

INSTALACION

Regular el largo de la
herramienta. Colocar el
insertn girandolo hasta
que la parte superiar del
mismo quede de ¥ a
vuelts por debajo de 2 sup.

BUJIAS

Medida
inserto
10x1
12x1,25
14x1,25

18x1,50

Largo
end
1,50
1,5d
1,5d
1,50
1,5d
1,50
1,50
1,5d
1,5d
1,50

Large
en mm

10
15

10
13

13

CORTE FINAL
Feefirar ka herramienta y
colocarla sobre la cola del
inserto. Impactar
suavemente. Para insertos
de bujia utilizar una pinza de
punta y tirar de la cola.

Cadiga
equipo

121-027-34040
121-027-34050
121-027-34060
121-027-34070
121-027-34080
121-027-34080
121-027-34100
121-027-34120
121-027-34140
121-027-34160

Cadigo
equipo

121-026-33040
121-026-33050
121-026-33060
121-026-33070
121-026-33085
121-026-33080
121-026-33080
121-026-33100
121-026-33120
121-026-33140
121-026-33160

Eédigo
equipo

121-025-38100
121-025-38120
121-025-38142

121-025-38180

Av. Madrid 2288 B* Crisol - Cdrdoba Capital (X5014HYR)
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121
121
121
121
121
121
121
121
121
121

121
121
127
121
121
121
121
121
121
121
121

127
121
121
127
121
121

Codigo
insertos
015-04043
-015-04053
-015-04063

015-04073
-015-04063
-015-04083
-015-04103
-015-04123
-015-04143
-015-04163

Codigo
insertos

-0710-03043
-010-03053
-0710-03063
=010-03073
-016-02063
-010-03063

010-03083
-010-03103
-010-03123

010-03143
-010-03163

Cadigo

insertos
-00-101010
001122515
-001-142510
-001-142515
-001-142520
-001-185007
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DURACELL DURACELL
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AA AAA CR 2032

Cajas melédlicas Mesas Rodantes Desarmables

Y

Modelo C8 ModeloT a0 (1120
Chapa N° 24 (Con/Sin Bandeja) Chapa N° 24 (Divisorios p/laves tuba) X (11,20 kg)

&

Modelo MRB

Modelo G1 Modelo A1 B40x500x910 (41,50 kg.) Modelo MR2
Chapa N° 24 (fuelle 3 gavetas) Chapa N° 20 isin bandeja) 740x430x810 (16,20 ko)
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Organizadores

Gaveteros multiuso

Caja multiuso

Organizador transportable

Construidos en alto impacto con gavetas de poliestireno transparente.
Indispensable para mantener ordenados v a la vista pequefos objetos.

Cod, Fibrica Descripcion
30-206 Gavetero azul-verde
30-310 Gavetero azul
30-415 Gavetero azul
30-520 Gavetero azul-negro
30-524 Gavetero azul-negro

Construidas en Random de gran vida til, Ideales para los hobbistas, talleres,
casas de repuestos, técnicos electronicos, pescadoras, elc,

Cod. Fébrica Descripcion
7793413011123 1112 caja muttiuso randon 3.5 kg
7793413033248 3324 caja muftiuso randen 5.4 kg
7793413044244 4424 caja muttiuso randon 7.3 kg

Lo De gran resistencia al impacio. Permiten el transporte tornillos, fijaciones,
R elemantos de pesca, efc.
IF T Cod. Fabrica Descripcién
4 i J 5518 Organizador fransportable
Furybins
f FURYBINS® ) Construidas en polipropileno virgen de alta resistencia al impacto, apilable
—_—

Furyracks de mesa

"FUHYRACKS * ,.'
de Mesa

Furyracks de pie

:FUFIYRACKS *J
de Pie

Cajas de herramientas

B101
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y encasirable lateralmente.

Cod. Fabrica Descripcion
N°2 Furybing azul
N®3 Furybins azul
N4 Furybins verde
N5 Furybins rojo
FMB-25 Furybins modular
Cod. Fabrica Descripcion
RMS 6B 4-4 Rack de mesa con 6 FB 4

Estructuras metélica compuesta por Furyracks y Furybins,
Permite facil acceso a los productos almacenados

God. Fabrica Descripcidn
RPS-G60FB2 Rack de pie con soporte y 60 furybing N2
RPS-64FB3 Rack de pie con soporte y 64 furybins N°3
K RPS-42FB4 Rack de pie con soporte y 42 furybing N°4
RPS-24FB5 Rack de pie con soporte y 24 furybins N°
RPS-44FB Rack de pie c/sop. y 44 furybins N°3, 12 N*4.8 N°5

Cad. Fabrica Descripcitn

8101  Con bandeja fransportable y segura clerre metdlico
9000 Posee tapa ciega, bandeja transp. y doble ojo candado
9101 Posee tapa con organizador, bandsja fransp. y doble ojo candado
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Limpieza y jardin

Pulverizador de previa presion con lanza

Depdsito resistente de polipropileno.

Indicador exterior de nivel,
Gran boca de llenado. Dibujos
lustrativos de puesta en marcha y manejo.

F-

v

Amplia base. Maneta de
accionamiento y transporie de tacio
agradable y suave uso. Traba gatillo
para funcionamiento continuo. Valvula
de cierre en Viton®, Boguilla de resina
acetal, cono hueco regulable, Filtro,
Capacidad total: 1,5 litros.

Pulverizador de espalda

Depdsito resistente de polipropileno, con fijador de
lanza paratransporte y almacenamiento. Indicador
exterior e interior de nivel. Gran boca de llenado.
Dibujos ilustrativos de puesta en marcha y mane|o;
amplia base. Valvula de segurdad y
descompresion automatica. Corea de transporte
en bandolera, amplia y resistente. Camara con
ranura de descompresidn.

Maneta de accionamiento y transporte de tacto
agradable y suave uso. Retén original de nitrilo v
valvula de cierre en Viton ® Manguera con tuercas
sin abrazaderas. Lanza metalica orfentable con
racord para el acoplamiento de accesorios. Boguilla
de resina acetal, cono hueco regulable. Manillade
accionamiento.

Capacidades totales: 5, 7y 9 litros.

Transporte ala espalda por medio de ancho correaje ajustable, antideslizable y con hombreras. Agitador mecanico con dispositive para montar
valvula de clerre. Depbsito resistente de formato anatémico con asa de transporte, alojamiento para la lanza e indicador exterior de nivel.
Base completa anticorrosiva. Amplia boca con filro de llenado. Tapa con valvula antigoteo.

Camara de presion monopieza de alta capacidad con arandela de cierma y lubricacion

. Retén original de nitrilo. Bolas de acero inoxidables en

valvulas de cilindro y pistdn. Palanca de accionamiento con mango y traba para transporte. Manguera con tuercas sin abrazaderas. Lanza
orientable con boquilla regulable y racord para accesonos, Manilla de accionamiento con amplio filtiro en su empufadura y fijador de paso.

Probeta de dosificacion.

GM-16/GM-20

EM-12/EM-16/EM-20

Modelo GM-16/GM-20

Lanza de bronce cromado. Gorreaje autoajustable con tiradores. Boquilla
original de bronce cono hueco, didmetro 1.5 mm. Boquillas sustitutivas
de resina acetal, cono hueco, didmetro 1 mm. ¥ abanico plano 8002.

Modelo EM-12/EM-18/EM-20
Lanza metalica pintada epoxi negro. Correaje ajustable con enganche.
Boquilla original de resina acetal, cono hueco diametro 1 mm.

EPROME]
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Contamos con un importante stock permanente, que conjuntamente al servicio de entrega diaria
y a la profesionalizacién nos orientamos a ser el proveedor elegido de toda industria.
Brindando asi a sus clientes el mejor servicio y las mejores condiciones comerciales.
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Marcadores punta liquida

/A —
PRO-LINE Hp

HIGH PERFORMANCE N

El PRO-LINE HP es un marcador de pintura liquida desarrollado para
garantizar un rendimiento de marcaje superior en superficies aceitosas y
grasosas. La pintura de alto rendimiento penatra en el aceite y la grasa para
lograr un secado rapido y dejar una marca intensa y permanente, resistente
al desgaste y a la intemparie.

| (e e

US0O EN DISTINTAS SUPERFICIES:
Hierro y acero / Aluminio / Cafios y tubos / Plasticos / Caucho y neumaticos.

Los PRO-WASH W y D son marcadores de pintura liguida borrable con
capacidad de secado rdpido, cuyas marcas se pueden limpiar rapida y
faciimente de cualguier superficie no porosa sin dejar rastros ni residuns.
Sus pinturas poseen una férmula exclusiva que permite obtener marcas
claramente visibles y duraderas que se pueden borrar cuando es necasario,
lo que hace que el PRO-WASH sea la solucidn ideal para los procesos de
control de calidad, las operaciones de montaje y la identificacion de defectos
en las piezas.

e ]

PRO-WASH W =& pueden quitar con agua de manera simple y rapida.

PRO-WASH D ze pueden quitar con detergentes que tengan un nivel
de pH igual a 10 o superior.

USO EN DISTINTAS SUPERFICIES:
Hierro y acero / Vidrio / Plastico / Cafios y tubos.

Fino 1,5 mm 9 l
. 4
i .
o L
Z }y Micro 1 mm

’r

Marcadores punta sélida

Los marcadores de pintura liguida PRO-LINE de punta fina y micro combinan
la durabilidad de la pintura y la precision del marcaje al utilizar puntas finas
accionadas por vélvula. Independientemente de gue sean marcajes sobre
dreas de superficie pequefia o marcas de facil lectura, los tamafios de punta
pequena permiten trazar lineas pronunciadas altaments visibles para una
mayor identificacion.

[ O O v 1,5
DD.. Micro 1 mm

USO EN DISTINTAS SUPERFICIES:
Hierro y acero / Tela, tejido (textiles) / Plasticos / Vidrio / Canos y tubos.

B® Paintstik®
y
oy

USO EN DISTINTAS SUPERFICIES:
Hierro y acero / Cafos y tubos / Caucho y neuméaticos / Madera / Plastico
Vidrio / Hormigdn y piedra.

\VepromET
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Por ser el marcador mas versatil y econdmico de Markal, el marcador original
de pintura solida B Paintstik combina la durabilidad de 1a pintura can la
practicidad de un crayén, La férmula a base de pintura real tiene un rendimiento
de marcaje superior en superficies aceitosas, heladas, humedas, secas o frias,
ademas de resistir los efectos de la intemperie y los rayos UV, Este marcador
Paintstik funciona en superficies rugosas, oxidadas, lisas o sucias.

Estindar: 17 mm x 121 mm O Aumino g, Flaa

e | (| (| (e

Fino: 8,5 mm x 121 mm Extragrande: 25 mm x 121 mm Hectagon: 13 mm x 121 mm

LE [ [ =
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Candados

Doble traba a bolilla

Cuerpo de latén trefilado. Arco de acero templade y cromado. Mecanismo integramente realizado con la tecnologia
de alta precision. resportes de brocen fosforoso, que garantizan el uso prolengado en adversas condiciones
ambientales. Doble traba esférica de acero inoxidable. Aguejero de drenaje en la base. 2 llaves de latdn de alta
rasistancia,

Cierre a combinacion numérica

Cuerpo de bronce forjado. Arco de acero templado y cromado. Bolillas de acero inoxidable, Pueden fabricarse con
igual comiinacion en las cantidades gue se requieran. Caracteristicas: Diametro de gancho: 5,5 mm. Altura de
gancho: 22 mm. Candado de: 30 mm.

Cierre a perno horizontal

Perno de acero templado y cromado. Resortes de acero inoxidable. Contrapernos y cilindro de bronce. Traba
esférica de acero inoxidable. Ginco combinaciones.

20 mm

26 mm

40 mm

43 mm

61 mm

Especiales

Combinados o hermanados Amaestrados o maestrados

Todos los candados tienen igual combinacién, lo que permite manejar Se caracterizan por contar, cada uno, con una combinacion diferente,
los lotes con una sola llave, cualguiera sea la cantidad. lo que impide que |a llave de uno funcione en otro, pero cuentan con una
Los mismos se presentan con una llave cada uno. Disponible en todas llave maestra que domina el lote, permitiendo abrir tedos los candados.
las medidas: 40; 50, 60; 40L; 45FH; 50PH Disponible en las siguientes medidas: 40; 50; 60; 40L; 45FPH; 50PH
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Mangueras

Manguera para uso general (rojo) / Manguera especial para agua - aire hidrocarburos

US0S PRINCIPALES: Interior @ Exterior Presidn tral Metros
Aire / Oxigeno / Agua / Liquidos en e :ll Pulg. . mm  kglem2 I.Ibs::;?m ekl x rollo
general. Gases en genaral. Fluidos
Industriales. Comprasores / Infladores 5x300 5 316" " 2 300 rojo amarilio 50
/ Sitones recargables { Herramientas 6x300 6 14" 12 21 300 rojo amarillo 50
neumaticas. 8x300 8 5M16" 14 21 300 roje  amarillo 50
No recomendables para: solventes / 10x300 10 3/8" 16,5 21 300 rojo amarillo 50
Gases y liguidos derivados de 13x300 13 12" 20 21 300 roje amarille 25
Presign de trabajo; petroleo {aceleran envejecimiento). 16x300 16 &/8" 25 21 300 mje amarillo 25
21 kg / cm2 - 300 Ibs Mo utilizar con acetonas ni vapor. 19x300 19 34" 29 21 300 roje  amarille 25
Para ofros usos consulte a su 25x300 25 1" 36 21 300 rojo amarillo 25
distribuidor autorizado.
Manguera atéxica: especial para productos alimenticios y medicinales
@ Interior @ Exterior Presidn trab Metros
Tipo mm Pulg. mm kg/em2 I.ihnl'::;! Color % rollo
*6x300 6 14" 12 21 300 transparente 25
USOS PRINCIPALES: *8x300 8 5M16" 14 21 300 fransparente 25
T~ “‘é:-_‘/‘“""‘ Agua potable. Bebidas aleohdlicas. *10x300 10 38" 165 21 300 fransparente 25
e LRSI, Gaseosas. Vinagre / Sidra / Vino. *13x300 13 1/2" 20 21 300 transparente 25
Leche y derivados. Melaza / Aceites. 19%300 19 3/4" 29 271 300 transparente 25
25x300 26 1" 36 21 300 transparente 25

* Estas medidas estin fabricadas con efil-vinil-acetato.
Las demas con un compuesto de PV.C. atdxico insipide.

Mangueras para multiusos

Tipo @ Interior @ Exterior Presidn trabajo e Metros
USOS PRINCIPALES: mm Pulg.  mm  kglom2 Libs/pulg2 x rollo
e e 2 32 114" 44 21 300 cistal 25
e 38 38 112" 5 21 300 cristal 25
45 45 13/4" 69 21 300 cristal 25
51 51 2 65 21 300 cristal 25
Mangueras para soldadura por gases (serie acrilovinilo)

@ Interior @ Exterior Presidn trabajo Metros
TPO  fm Puig.  mm  kefom2 LUbs/puigz  CO"  rollo

US0OS PRINCIPALES:
Azul: (Oxigeno) 63x300 63 14 12 21 300 azul 50
Rojo: (Acetilenc). 8 x300 8 6&M6™ 14 21 300 rojo 50
8 x300 8 5M16° 14 21 300 azul 50
10 x300 10 3/8" 165 21 300 rojo 25

Descripcion: Las mangueras de la serie SOLYON ACRILOVINILO se fabrican con un nuevo material desarrollado por SOLYON ARGENTINA S.A., gue llamamaos
Caucho Acrilovinilo. Gonstituye éste una 6ptima combinacion entre las reconocidas propiedades mecanicas y de resistencia quimica del PV.C. y |a condicién
termoestable del caucho, o sea, no se funde con el calor ni en contacto con objetos calientes. Esta propiedad amplia el campo de aplicacién de las mangueras
SOLYON a tareas hasta ahora vedadas a las de P.V.C. termoplastico. Tal es el caso de las altas temperaturas accidentales en la soldadura por gases.

El Caucho Acrilovinilo rechaza las chispas y gotas de esceria al rojo que pudieran caer encima en lugar de adherirse y producir perforaciones como ocurriria con
la manguera de presion de P.V.C.

Mangueras para usos varios (Serie Gas)

Tipo B Interior @ Exterior Presion trabajo Col Metros
USOS PRINCIPALES: M Puis. mm kademz - Libe/paig x rollo
R lashdo. (s anvagkdo. 6 6 14" 13 23 3% negro 50
Aprobacion AUDESA N AUG. :
0231/98 8 & 516" 14 17 240 negro 50
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Marcadores

Marcador industrial WILKOX

Disponible en &
colores: Blanco,
amarille, rojo, azul,
verde y negro.
Trazo de 1/8".

Libre de Xileno.

Disponible en 6 colores: Blanco,
amarillo, rojo, azul, verde y negro.

Trazo de 2,3mm.

“a
PAINT MARKER UNI PX20

El Marcador Industrial WILKOX posee una punta esférica de metal lo que permite
marcar, numerar y codificar todo tipo de superficies, porosas y no porosas, secas
o humedas, speras, rusticas y levemente aceitosas.

La pintura se caracteriza por tener buen cuerpo y adnerencia lo que parmite
gue sea resistente a la intemperie y temparatura.

Provisto de envase plastico anatémico, lo que facilita la aplicacién sobre
diterentes posiciones,

El Paint Marker WILKOX W200 dispensa a través de su punta de fibra una pintura
permanante de rapido secado.

Posee buena adherencia y resistencia a la intemperia,

Marca todo tipe de materiales, metal, plastico, vidrio, madera, papel, cuero,
textiles, etc.

En estuche de 12 unidades por color.

(T AP RTN L

Disp. en 13 colores:
Blanco, amarillo,
rojo, rosa, verde
claro, verde, azul
claro, azul, violeta,
marrdén, negro, oro
y plata.

Trazo: 2,3mm y
1,2mm.

Verificador de temperatura TEMPILSTIK

Tempiistik’

Aplicacionas: precalentamianto de superficie, soldadura y fabricacién de metal,
recocido, aliviar el estrés, entre pasada seguimiento y control, calefaccion

de superficie, de maquinas y equipos de operaciones post-soldadura,

y muchas mas aplicaciones.

Av. Madrid 2288 B® Crisol - Cdrdoba Capital (X5014HYR)
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El marcador Uni Paint Marker dispensa a través de su punta de fibra un pintura
indeleble en base aceite y solvente de rapide secado.

Marca todo tipo de materiales, metal, plastico, vidrio, madera, papel, cuera,
textiles, etc.

Estuche de 12 unidades por color.

Son ldpices sensibles a la temperatura de fusion calibrado.
Determina la temperatura de la pieza a trabajar.

Disponible an mas de 100 temperaturas, de 38°C a 1093°C, cada Tempilstik se
suministra con un soperte Onico de metal antideslizante, disefiado especificamante
para al buen funcionamiento y el maxime control de usuario.

Tampilstik son precisos incluso para los trabajos mas criticos.

Tolerancia: resultados son +/- 1% de |a temperatura nominal.

Facil de usar: funde a la temperatura designada para facilitar la inspeccitn visual.
Fiable: siempre en la calibracion.

Preciso: tubo Unico de metal antideslizante asegura el lapiz verificador y brinda
sU maximo control.

Libre da contaminantes como el azufre, el plome y halégenos.
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Crayones / tizas / tintas / limpiamanos
Crayon fluorescente WILKOX Crayon WILKOX
Las marcas realizadas por el operador Para marcar e identificar metales, cuero,
son detectadas por el lector Sptico madera, papel, etc. También Fabricamos
que permite la optimizacién del proceso para marcar goma, vidrio y marmal.
productivo.
Coleres disponibles: Blanco, amarillo, rojo,
Utilizado en la industria madereras verde, azul y negro.
y ceramica.
En estuche de 12 unidades por color,
Caoloras disponibles: Naranja y amarillo.
Tiza Lapiz dermatografico

Para marcar en diversas industrias

y superficies. [dentifica sobre Metal, vidrio,

| | | Blanca y color. plastico, papel, porcelana, cuero, etc.
Mo se desmenuza.

/ Estuche de 144 unidades. Colores disponibles: Blance, amarillo, rojo,

verde, azul y negro.

En estuche de 12 unidades por color.

Tinta de trazado WILKOX

Cuando se aplica la finta de trazado
permite marcar lineas nitidas, claras
Para matriceria e industria en general, - ¥ precisas. Proporciona un color violeta
destinado para marcar puntos de oscuro uniforme que evita el
contacto entre dos plezas dando mayor deslumbramiento y se seca an cuestion de
precision a las partes que deben ser segundos. Crean una pelicula
ajustadas. extremadamente delgada, sin espesor en
la pleza de trabajo y se mantiene flexible,
sin grietas y astillado.

.
yro
Mo se saca.
ALl UE-;’:u
- I5iA4 isi i
Es visible, con excelente adherencia, no
ataca los metales.

Provisto en pomo de 30 cm®.
— ‘ En lata de 250 cm®.

Libre de Xileno.
Envases de 250/500/100 cm?.

Limpiamanos WILKOX

Wilkox es el revolucionario limpiador de manos que cuida la pial,
limpia y desengrasa como ninguno.

Contiene acondicionadoras y humactantes naturales gue pravienan la sequedad
¥ sensacion aspera en las manos.

Remueve suciedad, grasas, tintas, efc,
5in solventes. No toxico. Biodegradable.

Aprobado por ANMAT
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TABLAS

TECNICAS

Tabla de dimesiones y diametros de mechas en milimetros para machos de roscar

Tipos de roscas

(LIl 5.0, WITHWORTH B.5.F. WH, FINO B.S.B. - B.6 (esc-uz | me-uss. | NF.- S.AE.

Pulg. Milimeilro Filetes Mecha Medio Micleo Fileles Mecha Medio Nucleo

N3 252
N4 284
N5 3,18
N6 351
NB 4,17
N*10 4,83
N°12 549
116 1,59
332 238
18 3,17
5/32 397
316 4,76
732 556
14 635
516 7,94
38 9,52
716 11,11
iz 12,70
9/16 14,29
5/8 15,87
11116 17,46
34 19,05
e 2222
1 2540
11/8 2858
11/4 31,75
13/8 3493
11/2 38,10
13/4 4445
2 50,80

1,20 1,32
190 2,04
260 277
320 346
380 408
460 4,88
520 554
660 7.03
800 &5
240 9,35
10,50 11,34
12,00 12,83
1350 1440

16,50 1742
1850 2042
2250 2337

]
7 2500 2625
3

28,00 29,43
31,00 3231
3400 3539
39,50 41,20
4550 4719

1,05
1,70
2,35
2,95
341
4,20
472
6,13
749
8,79

11,58
1232

15,80
18,61
21,33
23,93
27,10
29,50
3256
37,34
4357

28

2
20
18
16
16
14

12
1
10

= = 08 08 WO

4,00
470
540
6,80
830
9,80
11,00
12,50
14,00

17,70
20,75
2377
26,77
29,94
12,59
36,07
42,13
48,48

475
497
572
7.20
871

10,21

11,58

13,27

14,71

17.70
20,75
2377
26,77
29,94
32,89
36,07
42,13
48,48

Filetes Mecha

Niicleo

857
1145
14,95
18,63
2059
2412
2788
30.29
34,94
38,95
M3
44,85
50,79

e
Pulg.-Filetes Milimetro Mecha Medio Niclen Mecha Media
18-28 973 870 915 857 540 915
1/4-19 13,16 11,75 12,30 1145 11,00 12,30
g-19 16,66 15,25 15,81 1485 14,50 15,81
1/2-14 20,95 19,00 19,680 18,63 18,50 19,680
5/8-14 22,91 21,00 21,75 20,59 20,00 21,75
34-14 26,44 24,50 2528 2412 23.50 25,28
T/B-14 30,20 | 2825 204 2788 | 2750 2904
1-1 3325 30,50 ngg 30,29 30,00 nim7
1/8-11 37,90 35,50 36,42 3454 34,50 5,42
14-11 41,9 39,50 40,43 38.95 38,50 40,43
-1 44,32 41,50 42,84 4137 41,00 42 684
1vz-1 47,80 45,00 46,32 4485 44 50 45,32
4-1 53,75 51,00 5227 50,79 50,50 5227
2-1 59,60 57,00 58,13 56,66 56,00 58,13

56,66

Medio Micleo Filetes Mecha

572 510
731 689
890 827
1049 988
1207 1145
1366 13,04
1525 14,62

1842 1780
2160 2097
2477 2415
795 2732
31,12 3050

37A7T 36,85

18 1150
18 1450
16 1750
18 21,00
16 2400
16 30,00

14 36,50

14 49,00

Pulg.-Filetes Milimetro

1/8-27
14 -18
ia-18
11214
3/4-14
1-11%

1% 1%

1% 1%
2-11%

Av. Madrid 2288 B° Crisol - Cérdoba Capital (X5014HYR)
{(0351) 458-5858 / 458-4031 / 458-4648 ( lineas rotativas)
www.vepromet.com.ar / ventas@vepromet.com.ar

10,27
13,57
17,05
21,22
26,57
3323
41,98
48,05

60,08
72,70
88,61

101,32

113,98

Filetes Mecha

48
40
40
32
32
24
24

2,00
225
2,80
275
340
3,80
450

510
6,60
B.00
9,40

Medio Mocleo Filetes Mecha Medio

217
243
276
298
365
414

4,80

552
7.02
B840
993

1050 1143
1200 12,91
1350 1437

1630 17.40
1950 20,33

2250 2334

2500 2820
28,00 2939
3100 32,10
3400 3535

1,83
202
2,35
247
313
345
4,11

N.S.P. CILINDR.

Mecha Medio Nucleo
B30 1,52 817
11,50 1244 1.3
15,00 15,93 14,80
18,50 19,77 18,32
24,00 2512 23,67
30,00 31 46 29.69
39,00 40,22 3845
4500 4529 44,52
57,00 58,32 56.56
68,00 70,16 67.62
84,00 85,07 8353
97,00 95,78 96.24
109,50 11143 108,89

56
48
44
40
36
32
28

Mecha
8,60

210
235
265
240
350
410
460

5,50

6,30

8,50

2,30
11,50
13,00
14,50
18,00
17,50
20,50
2350
26,50
23,50
32,70
36,00

100

1450
18.00
23,50
29.00
38,00

56,00

6700

83,00
95.00
108,00
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2,22
250
2,80
109
370
431
420

576
725
884
10,29
11,87
1337
14,36
16,43
18,02
21,05
2422
27,40
3037
33,20
36,72

Niclea
1,93
216
243
2 56
3,25
380
4

517

6,96

8,15

946
11,05
12,45
14,04
15,40
16,99
18,87
23,04
2583
29,00
32,00
35,35

Niclen

877
1131
14,80
18,32
2367
29,60
38,45
4452
56,56
67,62
83,53
96,24

108,89

247
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Tabla de dimesiones y diametros de mechas en milimetros para machos de roscar

Tipos de roscas
e
Milimetro Paso Machia Medio Miicleo Paso Mecha Medio Hiichon Paso Mecha Medio Nicleo
1,40 0,30 1,10 1.20 1,20
1,70 0,35 1,35 147 147
2,00 0,40 1,60 1.74 1,74 0,23 1,75 1,84 1,68
230 0,40 1,80 204 2,04 0,25 2,05 214 198
2,50 045 205 221 221
2,60 0,45 2,15 2.3 23 0,25 235 244 2,28 0,35 2,25 237 2,15
3,00 0,50 250 2,67 2,67 0,60 240 2,81 222 0,35 2,68 277 2,55
3,50 0,60 280 an an 0,35 3,10 .27 3.0
4,00 0,70 330 3,54 154 0,50 3,50 367 3,35 035 3,70 77 3,55
4,50 0,75 3,80 4,m 4,0 0,50 4,00 417 3,85
5,00 0,80 4.20 4,48 4,48 075 430 4,51 403 0,50 4,50 467 &35
5,50 0,80 4,60 4.9 481 0,50 5,00 517 4,85
6,00 1,00 5,00 5,35 535 0,75 5,20 5,51 5,03 0,50 5,50 5,67 5,35
7,00 1,00 6,00 6,35 6,35 0,75 6,20 6,51 6,03
8,00 1,25 8,80 719 7,14 1,00 7,00 7,35 6,70 075 725 781 703
9,00 1,25 7.80 8,19 819 1,00 8,00 835 7.70 075 8,25 8.51 8,03
10,00 1,50 8,50 8,03 8,03 1,00 9,00 9,35 8,70 0,75 9,25 8,51 9,03
11,00 1,50 9,50 10,03 10,03 1,00 10,00 10,35 9,70 075 10,25 10,51 10,03
12,00 1,75 10,25 10,66 10,86 1,50 10,50 11,03 10,05 1,00 11,00 11,35 10,70
14,00 2,00 12,00 12,70 12,70 1,50 12,50 12,03 12,05 1,25 12,75 13,19 12,38
15,00 1,50 13,50 14,03 13,05 1,00 14,00 14,35 13,70
16,00 2,00 14,00 14,70 14,70 1,50 14,50 15,03 14,05 1,00 15,00 1535 14,70
17,00 1,50 15,50 16,03 15,05 1,00 16,00 16,35 15,70
18,00 2,50 15,50 16,38 16,38 1,50 16,50 17,03 16,05 1,00 17,00 17.35 16,70
20,00 2,50 17,50 18,38 18,38 1,50 18,50 18,03 18,08 1,00 13,00 19,35 18,70
22,00 2,50 18,50 2037 2037 1,50 20,50 21,03 20,05 1,00 21,00 21,35 20,70
24,00 3,00 21,00 22,05 22,05 1,50 22,50 23,03 22,05 1,00 23,00 2335 22,70
26,00 1,50 2450 2501 24,05 1,00 25,00 25,35 2470
28,00 150 26,50 2703 26,05 1,00 27,00 27,35 28,70
30,00 350 26,50 2773 27,73 2,00 28,00 28,70 27,40 150 28,50 29,03 28,05
33,00 350 28,50
36,00 400 32,00
39,00 4,00 35,00
42,00 450 37,50
45,00 4,50 40,50
48,00 5,00 43,00
52,00 5,00 47 50
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Paso en hilos por pulgada para cada sistema de rosca
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Conversion de pulgadas a milimetros
Fraccidn Fraccin ; Fraccid Fraccid
ltr:ulmﬁ Milimetros Prbfosiair Milimetras *";ﬁfgaﬁa Milimetros *";jfgﬂﬁa Milimetros
164 0.40 17064 6,75 33/64 13,10 49/64 19,44
1132 0,79 ar32 7.14 17732 13,48 25/32 19,84
364 119 19764 754 36064 13,89 51/64 20,24
T T TR T | e |
5164 1,98 21064 8,33 37064 14,68 53164 21,03
335 2,38 11/32 8,73 19032 15,08 27/32 21,43
764 2.78 23064 5,13 3064 15,48 55164 24,83
| me [ s | as || es [ s | | 223 |
B/64 357 25/64 5,97 41764 18,27 57064 2262
5132 397 1332 10,32 21732 16,67 23/32 23,02
1164 437 2704 10,72 46764 17,07 53164 2347
| as || am T | 1748 | | 2381 |
13164 516 2954 11,81 45/64 17,88 61/64 24,21
7132 556 15/32 11,81 23/32 18,26 31/32 24,61
15116 595 31/64 12,30 47764 18,68 63/64 25,00
v | ex | 2z f 2w | aw ] s 1| 20 |

Aok s B.SW. BSF BS.B. BS.C. BSP  BSPL N.C. NF. N.PS. N.PT. NS.
1116 60 - - - - S
564 - - - - - - 6
3132 48 - - - - )
764 i = z = i - - @
18 40 - - 2 2 27 27 40
9/64 i 5 3 & bl = = 40
5132 22 - - - - - - B2
3116 24 32 - - " - - um
7/39 24 20 - B . - . . - - 24.3
14 20 % % - 18 19 20 28 18 B 27
516 18 2 % - - - 18 24 - - mam
e 16 % % - 19 19 16 2 18 B 02
716 1 18 2% - - - " 20 - - uz
12 12 16 2 18 14 14 13 20 1 W 12262
816 12 16 % - - - 12 18 - = 3z
518 1 14 % 18 1 14 1 18 - - @
11416 11 14 - - . - . - - - 1-16
a4 10 12 2% 16 1 14 10 16 1 “ oz
16/16 10 12 5 & i = i 2 Z R 10
78 9 1 2% 16 1 14 9 14 - - 121824
15/16 9 - - - - - - - ~ -9
1 8 10 2 16 1 11 8 14 1% 1% 12-27
lablas para roscar
Roscas inglesas 55° Roscas americanas 60°
B.SW WHITWORTH NORMAL NG NORMAL
B.5.D ki FINA N.F FINA
BSB - BAONCE
BS.C : CAROS DE LUZ ns PASOS ESPECIALES
BSP " GAS NPS GAS
BSPT L GAS CONICO NPT GAS CONICO
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TABLAS TECNICAS \ ' ._ AN N y = MET
\@URANGA | A iaaads \Fﬁfimgwmm

Medida Diametro mafre Paso  Diameira  Didmetro Medide Poso  Didgmetro  Didmetro
y Pa agujere broca yPaso  mm  agujero yPaso  mm  agujere broca
1, 720,35 1,3 1,30 aMex 078 4,00 4,00 Pg T 1,27 11,43 11,40
2 _x040 182 1,60 T2 x o8 0807 458 475 Fa & 1,41 14,01 14,00
2329040 1,02 1,80 14 w28 0ar 541 550 Fa 11 141 741 17.25
251045 207 2,05 S8 n 22 1,154 &A3 6.75 Pa_ 135 1,41 184 19.00
2@u048 247 280 ¥8 x20 1270 am A28 Pg 1§ 141 219 21,25
3 x050 2,52 2,80 6 x 18 LAt 9,76 9,75 Pg 21 1,588 273 2675
4.8 x 060 282 280 W2 w8 1,587 11,18 11,00 Pg 23 1,5E0 3E.73 35,50
4 070 3,83 328 16 % 16 1,587 1276 12,75 g 36 1588 45,73 45,20
45075 478 s 58 %14 1E4 1413 1400 Py a2 1508 5273 52,50
5 w080 423 425 116 % 14 1814 16,72 1873 Fa 48 1568 58,03 53,00
& =100 504 500 4 e 2118 1702 1700
8 %125 1] 678 1 %10 2,540 =] 2300
9 ¥125 TAD 7.76 e 28 0807 0,60 B75
10 »1.50 BA5E 250 BSC 14 %18 1,237 11 862 11,76
11 ¥ 1.50 8,56 250 IE x 18 1,37 1812 1575
102 x 14 1E14 1867 1500
12 x1.75 0a2 25 2 xid 1411 11,35 11,50
14 2 E00 12,08 1200 &E 218 1411 1452 1450 HiE x4 1,814 20,52 21.00
16 %2300 14,08 14,00 ¥4 %16 1,687 17,63 1750 4 x4 1,814 2455 24,50
16 %250 1 1850 TR x 16 1587 20,70 20,78 T8 w14 ",814 28,11 o]
17k 2.309 20,58 0,75
20 %280 17.60 17.50 1 x1§ 1567 23,08 24.00
2 ®iS0 18,60 15,50 1w 1l 1567 30,23 0,25 1% x 1] 2,309 35,24 3550
24 w300 21,12 21,00 17 % 14 1814 365,96 36,50 1™ x1 2,300 30,25 AG50
27 =300 24,12 24.00 2 w4 1at4 49,06 48,00 19 11 2,309 41,66 a1.7%
19 w1 230 45 N5 48,24
a0 xa50 o B4 26,50
3 360 26 2080 BG TSl 2309 51,09 51,00
¥ x40 a6 a0 2 fx i 230 56,96 57,00
a0 a8, 18 35,00 516 % 26 1876 7,00 700
38 w6 1876 3559 B.5D
42 wd50 97,68 37,50 T8 » 26 1876 10,18 10,0
45 xd.50 40,68 40,80 -] 1876 1,76 nIs
48 %500 43,20 42,00 I x 2T 0340 Bg2 2,490
52 x5.00 47,20 47,00 916 ¥ 26 1876 1325 [RE] 1% 18 Al 11,54 11,50
5 x 26 1676 1443 1500 B PR 1411 15.02 15,00
&4 % FE LETE 18,11 1825 12z 14 1LA14 18,61 18,50
MF TE ox3 L6 2128 HES
e 14 1814 2358 24,00
2 wiEn 176 175 1 w36 157 24,56 5] 1 =11 3208 0% 30,00
28 x 0,35 26 235 e 2208 381 2500
3 x0385 .66 I il 2,208 4457 4500
1 %050 352 350 NC-UNC
2 1w 2208 56.81 ST.00
8 080 1i 43 Miudb il £
¥ 55 4w X ;
B 075 52R i3 WS xdd  1gms 257 BSP (s/escariador)
7 %075 28 E25 KeE v 33 1.7 374 278
1Bx 28 0807 845 BAD
B w078 7,28 725 NS w32 1,763 341 50 lay 19 1337 11.27 11,00
8 x1,00 108 .00 W10 % B4 1.058 a8 a7s Wik 19 L3 1477 14,50
5 :g E'E‘lﬁ RO N;Ia x4 :qgg 4,45 ::93 W2x 14 1814 1820 1650
0 & \ 9,00 U4 w30 51 1
& SEx 14 1814 2018 20,00
0 x12h .80 8,75 516 %18 LAt £.56 e 14 1,814 23,58
1 x1,00 10,04 10,00 38 16 1.507 800 8,00 T 14 1814 2748 2150
12 =100 11.04 11,00 TiEx 14 LAt 8,37 8,50 1 =1 2309 30,00
12 x1.28 10,80 0,75 12 213 1.953 10,82 10,75
1" oxi1 230 T4 450
1 %150 10,56 1050 B x 12 L1186 1296 1228 1™ % 2309 38,75 3050
14 x1,00 13,04 13.00 5B X1t a0 1258 1450 g 2,309 41,08 4100
:: x }.gg 12.2 15?5 3:; x 'E 2540 1E51 1650 1" xi 2,309 44,54 44.50
x1, 12 x 822 18,52 18,
cl 2 = xii 2309 50,48 50.50
16 w100 15,04 15,00 1 =8 34TE 2225 2350 2 "an 2,09 58,35 56.00
i - g | R o= B2 oEm
=1, i"x T 7
W x50 1858 1829 e = et Enod NPT (s/escariador)
19 x200 16,06 16,00 19z & 4233 04 34,00 12T 0,840 8,E1 BED
20 w100 18,04 18,00 104 x 18 1411 11,08 11,00
20 w150 18,56 18,80 Ax 18 1411 14,56 14,50
=200 18,08 18,00 12 14 1814 102 18,00
2 1,50 0,56 20,50 ME 3 nE 1,853 2.8 210 ECERT] 1,874 a7 23,50
2 =200 20,08 20,00 NE 4 4B 1539 234 230 11 208 28,04 2500
24 w150 2256 =250 ME 544 1LETT 252 2,75 1" 11" 2,208 38,00 38,00
2 x2.00 2208 2,0 W @ xdl 1,635 290 2,80 1 1= 2208 4416 44,00
27 w150 5,50 W Ex3E 705 .40 a,50 2 x 11" 2208 58,30 B, 00
g 12% %nsg N 12;3& 1793 406 400
. 7 ;
3 250 Ml e s P BSPT (c/escariador)
516 x 24 1,356 Gaz 700 Medida Paso d? d3
Menss 7w 85 183 yPaso  mm
. N x
Didmetrs  Digmetro x20 V= 11,48 1150 = p—
i 1 x . 800 B
yPaso  mm ogupere broca W16 18 111 12,89 13,00 148 % 19 1337 1080 1150
x18 1411 12,51 14,50 WEx 19 1,337 1425 15,01
g‘!‘g :ﬂ s% ]I.ll# j‘.g w4 xi6 |'567 1753 V750 2 xid 1812 1775 1870
VB x40 0835 257 250 B i s - T
&32 x 32 0,753 a2 325 1 x12 2,118 2.5 B4
1*x12 211 14
?Ag rg 1% 3.3 3,75 112 111: ﬁ% ggﬁ X
x ol 1 1 E
VA x20 1270 513 525 LAl I E21
18 x 18 1411 6,58 E.50 1y 42 2116 36,07 28,59
w18 1,547 4,00 8,00
16 x 14 1,614 2.7 4,50
3 w3 FNirs e ro,58 FORMULA QUE DETEAMIMA EL DIAMETRO DEL AGUJERD
wig x12 2118 1228 12.00 Para 90% de altura tedrica
88 w11 2309 13,66 13,50 Aosca BSP: @ exterior bigico del macho - (1,13 x pasa)
11018 x 11 2309 15,25 18,00 FAosca NPS. © exlerior bdsco del macho - (1.4 « paso]
gL e 1881 1830 Aosca BSPT. @ exterior basico sel machs - {1.41 £ pass)
: Aosca NPT, @ exterior bagico del macho - [1.78 & pass) .
1 x B 3178 2848 22,50 o
i A e 2500 Para 75% de altura tedrica et o P
1%y 5 i 08s 3100 @ exterior basico el macho - (0.8 x pasa) 1,411 450
1=z & 4,233 ad04 54 VEx1a 1.81 1740 16,32
=35 5080 39T e RECOMENDACIONES PARA dai k14 114 & 2867
2 x4" A6 1538 b EL ROSCADO CON MACHOS | 1 xie 2808 38,50 2660
CONICOS | 1= XN 2,208 ar.00 3845
. Fara al rozcada can machos | 12 gl 2,208 23,50 a4.52
Los ddmatros da los agujenas a secutar indicados an estas 1ablas fuaran calculadas efinicos (BSPT, NT, sic.), 58 | dg 2 x1= 2208 55,50 5E.56
para obanar 60 8l roscado wn T5% de altura tednca da flete, a excapcion de los aconsaia maquinar al arfficia con un | 27 x B 3-:75 68,00 GrE2
agujeros para raseas da cafios donde 56 ha calculade para obtenar 6l 90% da afura.  sscariador cinico araiade. ! I 2178 2,00 83,53
250 Av. Madrid 2288 B® Crisol - Cdrdoba Capital (X5014HYR)
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Eleccion de machos / Tabla de recomendaciones de uso

N TR RN

F

TABLAS TECNICAS

©URANGA

¥

TIPOS DE AGUJERDS MACHO RECOMENDADO =1 ALTERNATVA. () TRATAMIENTOS SUPERFICIALES
1 L<0.50 COoDIGOos NITRURADO N
2 L<05a | 010-020 | 040-020 [ 150160 | 050 | 200 250 | 070-080 | 090100 | 310 NITRURADO TITANIO T
110120 | 110-120 | 170180 | 060 300 260 | 190-200 | 230-240 CROMO DURO c
3 L<0.50 210-220 | 270-280 OXIDADO AL VAPOR v
4 L>0.50
LUBRICANTES
5 L=0.5 ! ; / SECO A
i /
8 =T f =2 = = TIPOS | ACEITE CORTE SULFURADO B
] = AC RTE SL
. 2 = f uﬁn ACEITE CORTE SULFURADO
7 L2050 § £=E Y COLORADO C
5 T LE 3 % = ) ACEITE CORTE SIN AZUFRE D
’ %_- ACEITE SOLUBLE 1:10 E
CONOS DE ENTRADA (FILETES) 7 3 5 5 3 3 5 3 20 | corTac | AIREAPRESION F
734 1234 ANGULO  VELOCIDAD LUBRICANTE
TIPOS DE AGUJEROS 2.6 567 23 12 | g5yg | 4667 | 2367 | 45 8 |LarGAL| DECORTE  mimn
DE ACERO L ®nN |[ONT @ L 1214 612 BE (2)(3)
FUNDICION ESFEROIDAL QO NTIO T |@N O ciL We12 1015 BE (2)(3)
MALEABLE ® 7 |®n [ONT on |@® clL T 612 BE (2)(3)
HIERRO DURQ OnNT @NT OnN c re 810 E (2(3)
FUNDIDO Buanbe  |[ON T |[ON On c wE 1520  AE (2)(3)
SHALEAR ° O ® 1|@v |[OnNT 0O ® |®v L 1214 1520 B (2)(3)
ALEA
P 700 e e T ® TeV L 10012 59 e 20
INOXIDABLE oV T O N ovVTi@v L 10012 26 ¢ @
CROMO/NIQUEL ® 1O ® T L 1012 37 B 2)(3)
ALUMINIO Sl<11% Qv (en @ L 25300 1535 BE 2)(1)
SILUMIN sei1% @NT|@NT@NT@N |ON @ N TI[ON T ¢ 124 815 BE (2)(1)
COBRE Oe |0 ® @®cCT @cT/@CcCT L 1525 1015 ]
. g BLANDO | ] O ®v |[ON O L 12-14° 10-20 D
COBREYSUS CURD | [ ] (@) o v C B 510 D
ALEACIONES
CURD @NT @V eV (¥ Fir 10-20 3]
LATON
TENAZ | @ @ 8] ®v [ONT ® ® v L 1P 817 D
BAQUELITA [O NT QO NT C 5 612 F
TERMOPLASTICOS
PV.C. O v |ON |@ L P25 10-25 FE
ZINC [ZAMAC) @NT @YV @N @ N T i 140-16° 820 BE @@
ALEACIONES DEMAGNESID | O { L ] e ki 1525 F
Las velocdades de corle detalladas en la labla son aproximadas. Deblde a que &l tipo de cono de entrada varla . : i
notanlemants las condiciones de trabajo, las velocidades han sido tebuladas en base &l Cone 3. Pusden aumantarse g :e Tecom enga ;:’:rau:z :ggg (por pulverizacidn, no es para sistema recirculantss).
an aprocmadamante 30% para o Gono 2, 60% para el Cong 1y 100% para los da Cono Largo para Tuercas. @ N E s EI:IEIIJ- - L
Los machos de Aosca Conlea para Cafos deben rabajar a velocdades inferlores en un 26% a un 50% de las (ndeadas @ Se recamienda ':mcm lpara sistemas recirculantes),
&n |2 tebla. En el caso de Machos de Acero Aleedo, se deben estimar velocidades tres veces inferiores a las indicadas. Se recomienda Extracut 8000 (para laminacién)

DIAMETRO DE AGUJERO A ROSCAR CON MACHOS LAMINADCRES D Di&gmetra ara vilvulas de neematicos de vehiculos.
El didmetra de! agujero a roscar esta dado por |2 siguiente fdrmula: dt Diémetro exterior tedrico.
h Altura orcentual del perfd del leie a cbiene:
D=dt-0,0065xhxp o Paso de la rosca
M Rosca métrica gruess NPS Rosca americana cllindrica para cafios Va Fosca para vilvulas de neumadtices de vehloulos
MF Rosca métrica fina NPSC Rosca americana cilindrica para manguitos Fa Rosca para bicicletas
NC Rosca nacional amenicana sofie gruesa NPSF  Rosca americana cillndrica eslanca para cafos BSW Razca normal inglesa Whitworth serie gruesa
NF Rosca naclonal amenicana serie fina NPS1 Rosca americana cilindrica estanca intermad a pieafos BSF Foaca normal ing'esa Whitworth sera sene fina
NEF Sosca nacional americana serie extra fina NPSM  Rosca americana cilindrica para uniones mecdnicas WHIT  Rosca normal inglesa Whitworth espacial
N Rnsca nacional amaericans NPT Rosca americana conica para cafos BA Ruosca normal asociacan inglasa
NS Rosca nacional amernicana serie especial NPTF Rosca americana conica estanca para cafos BSC Fosca normal inglesa para bicicletas
UNC Rosca unificada serie gruesa P.ag. Rosca para tubo de conduccidn eléctica BSB-BG Rosca normal inglesa para cafios de bronce
UNF Rosca unificada serie fina Rd Hosca redaondd BSP Raosca normal inglesa clindrca para cafos
UNEF Rosca unificada serie extra fina Tr Rosca trapezoadal BSPT Fosca normal inglesa conica para cahos
UN Rosca unificada ACME  Rosca acme AP Rosca del Institute Americano del petrdles
UNS Rosca unificada sarie aspecial NGTO  Rosca naconal amascana para salida de gases
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lzajes de carga
Configuracién de carga

‘; ; Tabla de carga de trabajo para las distintas configuraciones de eslingas
ﬂm Lazo Vertical 2 ramas 2 ramas 2 ramas
ve simple doble | a8 60" ™
del cable : x
m
Vertical simple Lazo tipo Vertical doble L = e " - -
(Choker) & 428 321 856 742 605 428
8 762 572 1524 1321 1077 762
95 11 826 2202 1909 1557 1101
11 1475 1106 2950 2558 2086 1475
13 2060 1545 1A 3573 2913 2060
14 2387 1790 4774 4139 3375 2387
II “ 16 21 2341 6242 h412 4413 21
- _ 19 4304 3228 8609 7464 6086 4304
22 5773 4330 11546 10011 8163 5773
Dobles inclinadas 26 8058 6044 16116 13973 11394 8058
28 9343 ooy 18686 16201 13211 9343
32 12199 9149 24398 21153 17250 12199
Valida para los cables indicados al margen con alma textil, con FS 35 14586 10840 28172 25292 20625 14586
(factor de seguridad) = 5. y : 38 171497 12898 34394 29820 24317 171497
{*} Los angulos se miden entre las eslingas y la vertical. 44 24113 18085 48276 41812 34095 24113
51 30988 23241 61975 53732 43816 30988
Placas de metal duro
Modelo a b ¢ d LRy Modelo a b c
a a
AoBG6 6 4 2 2 Céo 6 4 2
ApBa2 8 5 2 3 caz2 8 5 2
AoB8 8 5 3 3 Cs8 8 5 3
i AoB102 10 [ 25 3 c102 10 6 25
L T T AoB10 10 [ 4 3 c10 10 6 4
A g ApB123 12 8 3 4 T c123 12 ] 3
| b b—| AoB12 12 8 L 4 i C12 12 8 4
AoBig4 16 10 4 6 b C164 16 10 4
AoB16 16 10 5 6 e C16 16 10 5
AoB205 20 12 5 7 G205 20 12 5
AoB20 20 12 [ 7 czo 20 12 [
AoB257 28 14 i 8 C257 25 14 7
AoB25 25 16 8 8 C25 25 16 8
AoB32s 32 16 & 10 C3z2s 32 16 8
AoBaz 32 20 10 10 c32 32 20 10
AoB4010 40 18 10 10 C 4010 40 18 10
AoB40 40 25 12 10 C 40 40 25 12
AoBam2 50 20 12 12 Cs012 50 20 12
AoBE&D a0 32 16 12 G50 a0 32 16
T
a T 3 Modelo a b o Modelo a b c
: D37 3 7 2 Co6 6 6 2
120 D3 3 7 3 Cb10 10 10 4
D4 4 6 3 Ch12 12 12 4
- CI D 48 4 8 3 G 14 14 5
D5 5 8 4 b15 15 15 3
sl D510 5 10 4 Ch 16 16 15 [
|~ b -—l De 6 10 5 Cb18 18 18 [
DE12 B 12 5 Ch 207 20 18 7
Da 8 12 6 Ch 208 20 18 8
Da1d 8 14 6 Ch 22 22 20 7
D10 10 16 8 Co 25 25 20 8
D12 12 20 10 Cb 28 28 20 8
D16 16 25 12 Ch 30 30 20 35
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Placas de metal duro

TABLAS

TECNICAS

a:[%?%%;;% Modelo a b i
HELg : DL3 3 10 3
DL 4 4 12 4

DL5 5 15 5

DL& 6 18 6

DL7 716 6

DL8 8 20 7

DL 9 9 20 7

DL 10 10 22 7

— b — DL12 12 22 8
Modelo a b [ r

G 82 8 12 25 1

G8 8 12 4 1

G103 10 14 3 15

G10 10 14 4 15

Gizd 12 17 4 25

G12 1217 5 25

G164 16 20 4 35

G165 16 20 5 35

G16 16 20 6 35

G20 0 24 6 45

G 25 2% 28 8 6

G 30 a0 3@ 10 B

(Grado de metal duro DH 99

P

TENACIDAD

Modelo a b c
F8& 8 9 15
F103 10 12 3
F10 10 12 4
F12 12 15 4
F 164 16 18 4
F16 16 18 5
F 205 20 20 5
F20 20 20 7
F25 25 25 8
F32 32 30 9
F 40 40 35 10
F 50 50 40 10
F &0 60 45 10
FE3 63 45 10
Modelo a b c
M 20 20 6 4
M 25 25 6 5
M 30 a0 8 6
M 32 32 8 3
M35 35 8 6
Modelo a b [
0152 15 5 2
0202 20 5 2
0253 25 6 3
0254 25 7 4

Tahla de durezas y equivalencias

150 AlSister Bohelerit Rossi Duria
P10 P10 S8 10 P10 51t
P20 P20 5B 20 P20 52
P 3o 5B 30 P30 S525M-54
Pcos I* g = 5 z P40 P30 s840 P30 54-56
2 2 10 a0 15 M0 M10 EB10D M10 sU4
3 3 10 30 1.5
4 4 12 40 1,5 K01 K01 H 93 K01 HO 2
] 5 13 42 2,0 K05 K 05 HB 05 K05 -
6 & 14 50 2,0 K10 K10 HE 10 K10 SU41-H13
7 7 15 55 2,0 K 20 K20 HB 20 K20 H20
8 8 15 85 2,0 K30 K 30 GB 10 K30 H30
8 8 15 65 2,0 K40 K 40 GB 20 K40 -
Herramientas soldadas para torneria
REEL L o Acodada Diesbasts Cuchila Desbaste Alinar Anguiar
Fecia 45¢ Hacta 457 Fecia 13 Recia Acodada Racta 45% Rasca acodada
no m 1nz 16 uz 18 122 123
Cabos fabricados
3B - 1427 - BE
341"
Durezas fabricadas
P20 P30 K10 - KO! Mok T P e Wyl e e
126 130 135 163 1600 1700
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Como pedir una cadena

Caracteristicas técnicas:
Todas las indicaciones de espesor, metrajes, pesos y carga son aproximadas.

B ..1 Las medidas de eslabon indicadas, corresponden a la linea de productos
- — 3 e standard. Se fabrican sobre pedidos otras medidas.
] “\\ ] Las cadenas se entregan sin bulbo, o sea qua el lado soldado tiena al mismo
om - LY / — aspesor gqua el no soldado.
m £ \‘-,' | | .-"’ B Tedas las cadenas son probadas y sometidas posteriormente a una inspeccién

&; A @ ® | é c ] / ocular. La carga de prusba se obtiene multiplicando por 1,5 los valores de la

. s s ;‘—“—'\__’/ rasistencia nominal. La carga de rotura se obtiene multiplicando por 4 los

\\E / \\‘x valores de la resistencia nominal.
— — i e

Medidas exteriores en mm.
Paso por metro.

Longitud por kg.

Cargas permitidas an kg.

Carga
Corto Extra corto Largo permitida
Diametro Medidas Peso x metro Medidas Peso x metro Medidas Peso x metro kg
A alambre A exteriores metro x kila exteriores Metro x kilo exteriores Metro x kilo ad2
N mm Pulg. [ B kg/m mi/kg [ B kg/m m/kg [ B kg/m mikg
25 25 10 19 0,11 9,00 — - -— — - -— 60
30 3 1/8 1 2 017 581 11 20 0,19 521 70
a5 a5 --- 13 26 022 4.50 13 23 0,24 4,15 --- --- -—- --- 110
40 4 15 27 0,34 2,95 15 23 0,36 2,84 - - --- -—- 140
45 45 --- 17 33 035 2,86 17 25 0,44 2,27 --- --- -—-- --- 180
50 5 3ne 19 36 047 213 19 27 0,53 1,88 19 40 043 232 220
55 55 - 21 38 0,55 1,82 - - --- --- === --- - --- 270
G0 6 23 38 0,70 1,45 21 30 0,77 1,30 23 48 0,630 1,58 320
65 6,5 114 25 42 0,81 1,25 === - 27 65 070 1,42 380
70 7 27 42 0,98 1,03 24 35 1,03 0,97 28 66 0,81 1,23 440
80 8 5M16 30 49 1,22 0,82 28 a7 1,37 0,73 30 68 1,00 093 570
90 9 34 56 1,57 0,64 Kl 45 1,72 0,58 - - 720
100 10 38 37 60 1,92 0,52 35 50 2,19 0,45 = - = 900
110 1 716 40 67 241 0.4 - - - - - - - - 1080
120 12 45 68 2,98 0,34 — e —-— == - —= 1200
130 13 172 47 75 3,60 0,28 43 61 362 027 - - - - 1520
140 14 9116 50 76 404 0,24 47 66 420 0,24 --- - - - 1770
160 16 5/8 56 88 523 0,19 - --- - --- --- - --- -—- 2300
200 20 34 67 106 7,95 0,13 --- - --- - - --- -—- 3750
Tablas de conversiones
MuHiplique Por Para obtener Multiplique Por Para obtener
Cenlimetras 0.01 Metros Millas 1609 x 105 Centimetros
Centimetros 10 Milimetros Millas 1.609 Kilometros
Centimetros 3.281 x10-2 Pies Millas 5280 Pies
Centimetros 0.3937 Pulgadas Millas 1760 Yardas
Cenlimetros 1.094 % 10-3 Yardas Pies 30.48 Centimetros
Kilametros 103 Matros Pies 0.3048 Metros
Kildmetros 0.6214 Millas Pies 1.894 x 10-4 Millas
Kilametros 1094 Yardas Pies 12 Pulgadas
Kilametros 3281 Pies Pies 0.33 Yardas
Metros 100 Centimetros Pulgadas 2.54 Centimetros
Metros 103 Kilometros Pulgadas 8.333x10-2 Pies
Metros 10-3 Milimetros Pulgadas 2.788 % 10-2 Yardas
Metros 3.281 Pies Yardas 91.44 Centimetros
Metros 39.37 Pulgadas Yardas 0.9144 Metros
Metros 1.094 Yardas Yardas 5.682 x 10-4 Millas
Milimetros 0.1 Centimetros Yardas 3 Pies
Milimetros 3.281 x10-3 Pies Yardas 36 Pulgadas
Milimetros 0.03937 Pulgadas
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Tablas de conversiones

TABLAS

TECNICAS

Centimetros clbicos
Centimetros cubicos
Centimetros clbicos
Centimetros clbicos
Centimetros cubicos
Centimetros cubicos
Galones

Galones

Galones

Galones

Galones

Galones

Litras

Litros

Litros

Litros

Litros

Litros

Metros cibicos
Metros clbicos
Metros clbicos
Metros clbicos
Metros cibicos
Metros clbicos

Gramos

Gramos

Gramos

Gramos

Kilogramos
Kilogramos
Kilogramos

Libras

Libras

Libras

Onzas

Onzas

Toneladas {métricas)
Toneladas (métricas)

Por

2.642 X 10-4
10-3

10-4

3.351 X105
6.102 X102
1.308 X 10-6
3785

3.785

3.785 X 10-3
0.1337

23

4.951 X 10-3
10-3

0.2642

10-3

980.7

10-3
2.205x10-3
0.03527

103

2.205

1.102 x 10-3
444823
453.6

16

28.35
0.0625

10-3

2205

Para obtener

Galones

Litros

Metros clbicos

Pies clbicos
Pulgadas clbicas
Yardas cubicas
Centimetros clbicos
Litros

Metros cibicos

Pies clbicos
Pulgadas cibicas
Yardas clbicas
Centimetros clbicos
Galanes

Metros cibicos

Pies cubicos
Pulgadas cibicas
Yardas cibicas
Centimetros cubicos
Galones

Litros

Pies cubicos
Pulgadas cibicas
Yardas cubicas

Para obtener

Dinas
Kilogramaos
Libras
Onzas
Gramos
Libras
Toneladas {cortas)
Dinas
Gramos
Onzas
Gramaos
Libras
Kilogramos
Libras

Multiplique

Pies clbicos
Pies cibicos
Pies clbicos

Pies cubicos

Pies clbicos
Pies cibicos
Pulgadas cibicas
Pulgadas cubicas
Pulgadas cubicas
Pulgadas cibicas
Pulgadas cubicas
Pulgadas cubicas
Yardas clbicas
Yardas cibicas
Yardas cibicas
Yardas clbicas
Yardas clbicas
Yardas cibicas

Multipligue

Caballos de potencia
Caballos de potencia
Caballos de potencia
Caballos de potencia
Caballos de potencia
Kilowatls

Kilowatls

Kilowatts

Kilowatts

Pies-libra por minuto
Pies-libra por minuto
Pies-libra por minuto
Pies-libra por segundo
Pies-libra por segundo
Watts

Watts
Watls
Watts

Por

2.832X 104
7.481

28.32
0.02832
1728
0.03704
16.39

4.329 X 10-3
1.639 X 10-2
1.639 X 10-5
5787 X 10-4
2.143 X 10-5
7.646 X 10-5
202

764.6
0.7646

27

46656

Par

1.014
0.7457
745.7
33000
550
1.341

103

4.427 x 104
7378
3.030x10-5
2.260x10-5
0.01667
1.818x10-3
1.356 x 10-3
1.341 x10-3
10-3

44.27
0.7378

Para cbiener

Centimetros clbicos

Galones

Litros

Metros cubicos

Pulgadas cubicas

Yardas cibicas

Centimetros cibicos

Galones cubicos
itros

Metros clbicos

Pies cibicos

Yardas clbicas

Centimetros clbicos

Galones

Litros

Metros cibicos

Pies cibicos

Pulgadas cibicas

Para obtener

Caballo de potencia
Kilowatts

Watts

Pies-libra por minuto
Pies-libra por segundo
Caballo de potencia
Watts

Pies-libra por minuto
Pies-libra por segundo
Caballos de potencia
Kilowatts

Pies-libra por segundo
Caballos de potencia
Kilowatls

Caballos de potencia
Kilowatts

Pies-libra por minuto
Pies-libra por segundo

Unidades de mercaderia (aproximadas) por kilogramo

Medida producto

Electrodos 13A
Varilla de bronce
Varilla de aluminio
Estafio en barra
Plata autodeter

Calibre N°

= o= &

gy
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1.50

170

2.00 2.50
a4 54
40 28

135 84

3.00 4.00 5.00 33% 50% fina
33 21 —— - === —
19 11 7 - ———— ]
60 34 22 — - —-

-—_ e — 7-8 7-8 —

— . s B ol 54

Calibre N° @ (mm) Metros por kg
12 2.64 23
13 233 an
14 2.03 40
141/2 1.90 45
15 1.82 50
16 1.62 60
17 1.42 80
18 1.22 110
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Tablas de conversion

Carga de rotura Peso Longitud Carga de rotura Peso Longitud
Calibre N° @ (mm) N kg kg/rollo mirollo Calibre N° @ (mm) N kg ka/rollo m/rollo
1715 3000240 7000 725 43 1000 1614 270220 3.381 345 36 1000

17115 3.00/240 3871 395 43 1000

Carga de rotura Peso Longitud '
CalibreN® @
mm TN kg kg/rolle  mirallo Tpo  Calibren @ mm) Distanciacnire  Bess  Losall
. 0 o= = & i 15127 15 18 1270 5 278 500
4 CRe  Avben o P 500 15-101 15 1.83 016 4 300 500
15-76 15 1.83 762 3 320 500
16-101 16 1.83 1016 4 235 500
Medida (pulg) Largo (mm) Cantidad (kg)
1 254 1850 Medida (mm) Largo {mm) Cantidad (kg)
11/2 381 935 12x25 1.80 1822
2 50,5 570 12 %32 1.80 1460
2112 635 32 12x38 1.80 1247
3 76.2 203 13x%32 2.00 1192
4 1015 105 13x38 2.00 1017
5 127.0 56 14 %38 2.20 823
B 152.4 45 14 %45 2.20 705
15 % 50 2.40 534
16 % 63 2.70 338
17 %75 3.00 232
@ exterior Interior Peso aprix.
L Lo B R
13 .40 14 0.660 e
17 950 318 0.860 Coppe
21 12.70 112 1.290 Aceite de alquitran de lignito 10.000
27 19.05 34 1670 Alcohol etilico 7.100
34 25.40 1 2510 Alcohol metilico 5.300
42 31.75 11/4 3.200 Benceno (benzol) 10.000
48 38.10 11/2 3,960 Butano . 10.900 - 11.800
80 50.80 2 5.310 Carbon de lefia £.000- 7.000
75 63.50 21/2 6.870 Celulosa 4.200
89 76.20 3 8650 Cera ] 9.000
114 101,60 4 11.910 Cloruro de metilo 3.200
140 127.00 5 15.600 Diasel - oil 10.700
165 152.40 6 18.830 Etano 11.300 - 12.350
Fusl- oil 10.300
Gas envasado N° 1 11.878
Gas envasado N° 3 12.013
Gas - Oil 10.900
Hidrégeno 34.000
Seccidnde cobre  ntensidad  Seccidn de cobre  Intonsidad il 11.100
Metano 11.900 - 13.250
1.0 ] 95.0 195 Nafta 11.200
15 g 1200 235 Patrilea 10.500 - 11.200
25 15 150.0 270 Propano 11.050 - 12.000
40 22 185.0 320
6.0 30 240.0 380
10,0 40 310.0 480 pccion minima admisible de conductore:
16.0 55 400.0 550
25.0 75 500.0 650 Conductor aislado Seccion minima mm2
350 95 625.0 750 En artefactos 0.50
50.0 120 800.0 900 Dentro de cafios, o sobre aisladores distanciado no mas que 1.00m  1.00
70.0 155 1000.0 1.050 A la intemperie, o sobre aisladores distanciados no més de 1.00 m 2,50

A la intermperie, o sobre aisladores distanciados entre 1,00y 10.00m 4,00
A la intemperie, o sobre alsladores distanciados a més de 10.00 m 6.00
En colgantes y cordones flexibles 0.75
En lineas generales 2.50
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Tablas de conversiones

TABLAS

TECNICAS

CEscalasdotomporatura W ecass dotemperatora

Celcius Reamur
{c) (R)
-20 -16.0
=15 -12.0
-10 -8.0
-5 -4.0
-4 -3.2
-3 -2.4
-2 -1.6
-1 -0.8
0 0.0
+1 08
2 1.6
3 2.4
4 32
3 4.0
B 4.8
7 56
8 6.4
g 7.2
10 8.0
Multiplique Por
Atmdsferas 76
Atmdsferas 10,332
Atrmdsferas 14.7
Atmidsferas 29.92
Atmdsferas 1.058
Bars 0.9869
Bars 1.020 x 104
Bars 2089
Bars 145
Centimetros de mercurio 00136
Centimetros de mercurio 136
Centimetros de mercurio 27.85
Centimetros de mercurio 0.1934
Kg por metro cuadrado D678 x10-3
Kg por metro cuadrado 98.07 10-3

Kg por metro cuadrado 0.2048

Kg por metro cuadrado 1.422 % 10-3
Kg por metro cuadrado 2.896 x 10-3
Libras por pie cuadrado 4.725x10-4
Libras por pie cuadrado 4.882

Libras por pie cuadrado 6.944 x 10-3
Libras por pie cuadrado 1.414 % 10-2
Libras por pulg. cuadrada  0.06804

Libras por pulg. cuadrada 7031
Libras por pulg. cuadrada 144
Libras por pulg. cuadrada 2.036

Pulgadas de mercurio 0.03342
Pulgadas de mercurio 3453
Pulgadas de mercurio 70.73
Pulgadas de marcurio 0.4912
Tn por pie cuadrado 9765
Tn por pie cuadrado 13.89
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Fahrenheit
(P

-4.0
+5.0
14.0
23.0
248
26.6
28.4
302
32.0
338
356
Ir4
39.2
41.0
42 8
446
46.4
48.2
an.0

Para obtener

Centimetros de mercurio
Kg por melro cuadrado
Libras por pulg. cuadrada
Pulnadas de marcurio
Tn por pie cuadrado
Atmbsferas

Kg por metro cuadrado
Libras por pie cuadrado
Libras por plg. cuadrada
Atmdsferas

Kg por metro cuadrado
Libras por pie cuadrado
Libras por pulg cuadrada
Atmasferas

Bars

Libra por pie cuadrado
Libras por pulg cuadrada
Pulpadas de marcurio
Almdsferas

Kg por melro cuadrado
Libra por pie cuadrado
Pulgadas de mearcurio
Atmbsferas

Kg por metro cuadrado
Libra por pie cuadrado
Pulgadas de mercurio
Atmdsferas

Kg por metro cuadrado
Libra por pie cuadrado
Libras por pulg. cuadrada
Kg por metro cuadrado
Libras por pulg. cuadrada

Multiplique

Acres

Acres

Acres

Acres

Acres

Centimetros cuadrados
Centimetros cuadrados
Centimetros cuadrados
Centimetros cuadrados
Centimetros cuadrados
Hectareas

Hectareas

Kilometros cuadrados
Kildmetros cuadrados
Kilometros cuadrados
Kildmetros cuadrados
Kilametros cuadrados
Kilometros cuadrados
Metros cuadrados
Metros cuadrados
Metros cuadrados
Metros cuadrados
Metros cuadrados
Milimetros cuadrados
Milimetros cuadrados
Millas cuadradas
Millas cuadradas
Millas cuadradas
Millas cuadradas

Pies cuadrados

Pies cuadrados

Pies cuadrados

Pies cuadrados

Pies cuadrados

Pies cuadrados
Pulpadas cuadradas
Pulgadas cuadradas
Pulpadas cuadradas
Pulpadas cuadradas
Yardas cuadradas
Yardas cuadradas
Yardas cuadradas
Yardas cuadradas
Yardas cuadradas

Reamur

(R)

8.8

9.6
10.4
11.2
12.0
12.8
136
14.4
152
16.0
20.0
24.0
32.0
40.0
43.0
56.0
64.0
720
80.0

Por

0.405

4047

1.662 x10-3
43560

4840

10-4

100

1.076 x 10-3
0.155

1.196 x 10-4
2471

1.076 x 105
0.3881
1.076 x 106
1.550x 109
1.196 x 106
2471

106

2471 1104
3.861 1 10-7
10.76

1550

1196

0.0

1.550x 10-3
640

2.590

27.88 x 106
3.098 x 106
2.296 x10-5
929

0.0929
3.587 x10-8
144

119

6.452

£45.2

6.944 x 10-3
7716 % 10-4
2.066 x 10-4
0.8361
3.228 x 10-7
2]

1296

Fahrenheit
F

51.8
53.6
55.4
br.2
59.0
60.8
62.6
64.4
66.2
6.0
77.0
86.0
104.0
122.0
140.0
158.0
176.0
194.0
212.0

Para obtener

Hectareas

Metros cuadrados
Millas cuadradas
Pies cuadrados
Yardas cuadradas
Metros cuadrados
Milimetros cuadrados
Pies cuadrados
Pulgadas cuadradas
Yardas cuadradas
Acres

Pies cuadrados
Millas cuadradas
Pies cuadrados
Pulgadas cuadradas
Yardas cuadradas
Acres

Metros cuadrados
Acres

Millas cuadradas
Pies cuadrados
Pulgadas cuadradas
Yardas cuadradas
Centimetros cuadrados
Pulgadas cuadradas
Acres

Kildmetros cuadrados
Pies cuadrados
Yardas cuadradas
Acres

Centimetros cuadrados
Matros cuadrados
Millas cuadradas
Pulgadas cuadradas
Yardas cuadradas
Cenlimetros cuadrados
Milimetros cuadrados
Pies cuadrados
Yardas cuadradas
Acres

Metros cuadrados
Millas cuadradas
Pies cuadrados
Pulgadas cuadradas
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Datos para dimensionamiento de un grupo electrégeno

Consumos tipicos Watts requeridos para arranque de motor elécirico
Consumas tipicos Watts nominales Pontencia (HP) Watts nominales Watts requeridos
Lampara fluorecente 35 18 275 850
Unidad de calefaccién central 100 16 275 850
Lampara bombilla 100 174 400 1050
Video 100 13 450 1350
Refrigerador 800 172 600 1800
Radio 200 34 850 2600
Televisor color 250 1 1100 3300
Impresora 350 2 2200 G600
Caladora 400
Lijadora circular 450
Cortasetos 500
Lampara de manos 500
Esmeril angular de mano 10,1 cm 550
Fax 600
Congelador 700
Taladmo 700
Cepilladora 700
Esmeril angular de mano 12,7 cm 750
Sierra circular de 12,7 cm 1000
Ruteador 1000
Lijadora de banda 1020
Cafetera 1200
Mezcladora de cemento 1320
Motosierra 25,4 - 40,6 cm 1500
Horno microondas 1500
Calentador portatil 1500
Secador 1500
Fotocopiadora 1600
Lijadora de pisos de 20,2 cm 2000
Compresor de 2 HP 2200
Esmeril de 30,4 cm 2500
Calentador con ventilador 3000
Lavadora de presidn de 1 HP 3500
Soldador de arco - 130 A4 3500

Mata: Consulte siempra la placa de datos en la herramianta
o on el aparato, para oblener la informacian eléctrica especificada.
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Buloneria
BULON HEXAGONAL ZINCADO BLANCO
BULON HEXAGONAL G5 (O
UNC - SAE - BSW
MEDIDA 1/4 5M16 3/8 716 1/2
] UNC 20 18 16 14 13
::f“a:; UNE 2 24 24 20 20
g BSW 12
Cabeza Llave 7118 102 915 58 244
2|58 |34 | T 1 [ad)z 88 |3 | TR 1 (1M1 5B | 34| TE) 1 114 a4 [TE 1 104 a4 (TE |1 1A
Lﬂ.I'QUS gue 120030 2 |22 02230 2130 2 (2042 12230102130 2 (20202 2 3 2N 2 (20402002 23 020 4] 2 (2104 (212 230
abarca
3 OB 4 4072 5 )3 |32 4 M2l 5 | 3 32 4 2] 5| 3 3Bl 4 [ 5] 3 B3z 4 402 5
5.112] & 512 6 5.112( & 51721 6 502 6 | 7T )& (9 (10
MEDIDA 9/16 5/8 3/4 7/8 1
_ UNC 12 1 10 g 8
;'I'J'l‘”az‘; UNE 18 18 15
= BSW
Cabeza Llave 13016 18116 1.8 1518 1112
(TRl 1 e 1 [1.14 1 1.1
Lﬂrgﬂs que 142030 2 (2482 0223102150 2 |22 102(2 a1 101 80 2 (2104029022 3 2 (24002 1/2)2.30M] 2 (2402 102|230
] 3 1332 4 (442 5 |3 (304|302 4 412 5 | 3 1314302 4 [412] 5 | 3 aAME32] 4 M2 5 | 3 3832 4 (492 5
542 6 | T | 8| 9 |14 6 |7 |8 |9 (105126 |7 |89 (10512 6 |7 |8 ]9 1051206 |7 |8([0 |10

S —— ] -

MEDIDA M5 M6 M7 Ms M10
Paso MA 0.80 1.00 1.00 1.25 1,50
Cabera Llave ] 10 1 13 17
10 [15 |20 |25 (30 |35 10| 15|20 |25 %0 |35 15|20 25| 30| 35 15|20)25 | 2|35 15|20 |25 | 30 | 35
Largusuus 40 | 45 | 50 40 | 45| 50 | 55 |60 | 65 | 40| 45| B0 | 55 | 60 | 65| 40 | 46 | 50 | 65 | 6O | B5 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65
ArEd 70| 80| 90 | 100 70| 80 70 | 80 ( 90 | 100|120 70 | 80 | 80 {100 | 120|130
140 | 150 | 180
MEDIDA Mi2 Mi4 M16 Mi8 M20
Paso MA 1.75 2.00 2.00 2.50 2.50
Cabeza Llave 19 22 24 v 30
20]|26|30]| 36 251 30| 36 25|30 | 3
Largos gue 40 | 45 [ 50 | 55 | 60 | 65 | 40| 45| 50 | 55 | 60 | 65 ) 40 | 45| 50 | 55 | 60 | 65| 40 | 45 | 50 |55 (60 | GBS ) 40 | 45 [ 50 | 55 | 60 | 65
4 70 | B0 | 90 |100|120|130] 7o | 80 | %O | 100 ) 120|130 70 | B0 | 90 | 100|120 | 130] 70 | 80 | 80 | 100 (120 (130| 70 | 80 | 90 |100 (120 (130
140 | 150 | 160 140 | 150 160 140 | 150 160 140 | 150 ( 160 140 | 150 (160
MEDIDA M22 M24
Paso MA 250 3.00
Cabeza Llave 32 36
Largos que 50 | 55 [ 60 | 65 0 [ 55 | 60 | 65
2 70 | B0 | 90 | 100|120|130) 7o | 80 | 90 | 100 120| 130
140 | 150 | 160 140 150( 160
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GRADO 8.8 - MB
MEDIDA M10 Mmi2 Mi12 M14 M16
Paso MB 1.25 1.25 1.50 1.50 1.50
Caheza Llave 17 19 18 22 24
0|15 |20 |25 | 30 | 35 202530 35 20| 25| 30| 35 25130 |35 25 |30 | 35
Largasque 40 |45 | 50 |55 |60 (65| 40| 45| 50 | 55 | 60 40 ) 45 | 50 | 55| GO | 65| 40 | 45 (50 | 55 |60 |65 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65
L TO | 80 | 90 |100 | 420 TO | 80 | &0 100|120 TO ) 80 | 90 (100 1120 {130 | 70 | 80 | 90 [100 | 120 (130 70 | &D [ 90 |100 | 120 | 130
140 140 140 | 150 | 160
MEDIDA M18 M20 m22 M24
Paso MB 150 150 200 2.00
Cabeza Lave 7 20 32 3
Largos que 4o |45 |50 |55 |60 |65 |40 45| 50|85 |60 65
dharca 70 | 80 | G0 (100 | 420|130 70 | 80 | @0 (100 )120(730| 70| 80 | 80 (100 (120 |130] 70 | 80 | 90 (10D | 120|130
140 | 150 | 160 140 | 150 | 160 140 | 150 | 160 140 | 150 | 160
TIRAFONDO HEXAGONAL
ZINCADO Salnany j

LEI‘QGSQUB 214 (242 | 234 | 3 a4 | 212 | 23| 3 | M | 2| 212 | 234 | 3 | M| 21M | 2u2 | 234 | 3 | 314
abarca
2| 4 [sv2| 5 |Suz|3M2| 4 |42 5 |SA2|3M2| 4 [4m| 5 |5
6 6 7 B 6 T 8 |9 |1D 1 ]12
BULON CABEZA REDONDA CUELLD CUADRADOD
CGON TUERCA HEXAGONAL
UNC
MEDIDA 316 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2
_ UNC 24 20 18 18 14 13
Hilos p/
Pulgada
k!l 1A A2 a0 3 | 1 [ faaz)ian] 24 | 1 [0 11401002130 1.112[1.3 14721 34
Largos que 2 2 |2 1223 3 2Nz i(23d 3 | 2 (2jzn2iead 3 | 2 [2azunzag 3 | 2 [2efzzf23e) 3
abarca
313,07z 4 38Rz 4 [zl 5 |33 4 |42 5 (303 4 [z 5 B 4 4| §
512 & 6|7 |8 5 6|7 |8 52l 6 |7 |8
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Buloneria
TORNILLO ALLEN CAB. CILINDRICA MILIMETRICO =
GRADO 12.9 —
MEDIDA M3 M4 M5 M6 ms
Paso MA 0.50 0.70 0.0 1.00 1.25
10 |15 | 20 (25 | 30 10|16 20 | 25 | 30 | 35 151 20 | 25 | 30| 35 15 |20 | 25 | 30 | 35 15|20 |25 |30 | 35
Largosque 40 | 45| 50 40| 45| 50 [ 55|60 | 65| 40 | 45 | 50 | 55 | GO | 65 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65
3 70| B0 70 | 80 | 0 | 100 | f20 TO | BO | 90 [100 | 120|130
140 | 150 [ 160
MEDIDA M10 M12 M16 Mi18 M20
Paso A 1,50 1.75 2.00 2.50 2.50
15| 20 | 25| 30| 35 16| 20 | 25 | 50 | 35 25| 30| 36
Largosqua 40 | 45 | 50 | 55| 60 |65 | 40 | 45| 50 | 55 |60 (65| 40 | 45 (50 | 55 | 60| B5 | 40 | 45 (50 | 55 | 60 | 65 | 40 [ 45 | 50 | 55 | 60 | 65
abarca
T0 | 80 | %0 (100 420) 130| 70 | 80 | 0 100 | 120) 130 70 | 80 | 80 (100 )| 420| 130 7O | &0 | 90 {100 (120 130{ 70 | EO | 90 |100 | 120 | 130
140 | 180| 160 140 | 150 160 140 | 150 | 160 140 | 150 | 160 140 | 150 | 160
* PEDIR COTIZACION POR OTROS LARGOS
MEDIDA m22 M24
Paso TAM 250 3.00
Largos gue 50 | 55 | 60 | 65 50| 55 | 60 | 65
L TO | 80| S0 (100 120 130 7O | B0 | S0 [ 100 | 120|130
140 | 150| 160 140 | 150| 160

TORNILLO ALLEN CAB. CILINDRICA EN PULGADA

GRADO 12.9
MEDIDA 5/32 3ne 1/4 516 3/8
Hilos pf UNC 32 24 20 18 18
Pulgada
8 [ 12 (58 (30T [ 10 |38 |12 |58 |34 | TIB | 1" |38 12 5B | 4TI | 1| X8| 12| 58|34 |TE |10 172 |58 |34 |78 | 1"
Largos que 104102 1AM 102130 27 |22 U2 LI L0230 2 (2 2.0 1112130 2 (202 1 M L2 L) 2 (210207
aharca 234 3|32 4 234 3" (3402 4 |44 5 (234 3T (3402 4 442 5
512 6"
MEDIDA 716 1/2 b/8 3/4 7/8 y Ll
Hilos pf UNC 14 13 1 10 g 8
Pulgada BSW 12
38 ) 3 r i 1
Lal‘guﬁ que 100410213 27 PR T IR s P T o P Tl T R T 1 T T, R T e T S i T e e R 8 e B TY B P T PR T
abarca 3 pp 2304 3% (312 4 (42 5 |2aM 37|32 4 |40 5 J2ad 3 |31 4 |43 5 |23 3T |32 4 (4102 5
il 6| T | & 5112l 67| T | & 5if2 8| T | & 512 67| T | &

* PEDIR COTIZACION POR OTROS LARGOS
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Buloneria
|I|
TORNILLO ALLEN GAB. FREZADA MILIMETRICO AT
GRADD 12.9 (LR |J‘
1]
MEDIDA M3 M4 M5 M6 Ms
Paso A 0.50 0.70 0,80 1.00 1.25
10 | 15 | 20 10 )15 | 20 | 25 | 30 10 [ 18 120 (25 | 30 10 |15 | 20 | 25 | 30 | 35 15 | 20 | 25 |30 | 35
Largos que
abarca 40 | 45 | 50 40 | 45 | 50 | 55 |60
MEDIDA M10 M12 M16 M20
Paso A 1.50 175 2.00 250
15|20 |25 |30 | 36 20125 | 30 | 35 25 |30 3 30
Largos que
abarca 40 | 45 | 50 | 55 | 60 40 | 45 | 50 | 55 |60 | B5 | 40 | 45 | 50 [ 55 | 6O 40 B0 | 55 | 6O
70 70| BD T | 80 | &

TORNILLO ALLEN CAB. FREZADA EN PULGADA AN l.'._
GRADD 129 (CLCCECERECETO
||
MEDIDA 3/16 1/4 5/16 3/8 716
Paso UNC 24 20 18 16 14
B | 1f2 |58 |34 T | 1 | N6 |02 (508 |34 |TE |1 12 |58 (34 |78 | 1 W2 (58 (34 |78 | 1 34 |17E |1
Largos que
abarca 1104 .14 zad] = HAME ARG 2* RAMEARHAMA N2 (1.304) 2 1M AR 1041.152)1.54] 2°
i
MEDIDA 1/2 5/8 3/4
Paso UNC 13 11 10
34 17e |1
Largos que
abarca 1121136 20 (2142120 0401020134 2* (24042021041 102011.30) 2 | 2.104)2.172
3 3

TORNILLO ALLEN CAB. BOTON MILIMETRICD

GRADD 12.9
MEDIDA M4 M5 M6 M3 M10
Paso MA 0.70 0.80 1.00 1.25 1.50
Largos que 6|8 |10|12]1|20 8 |1wf1z|{1.|2 10|12 (16| 20 10|12 |16 |20 16 | 20
abarca 2 25 |30 25 |20 | 35 25 30 |35 | 40 50
(L)
Paso MAA 1.75
Largos que 20
abarca % |03 |40 50
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TORNILLO ALLEN CAB. BOTON EN PULGADA
GRADO 12.9

MEDIDA 5/32 3/16 1/4 5/16 3/8

Paso UNC 32 24 20 18 16

Largos gue 14 | 38 | 172 | 508 34 164 (308 | 12 | 58 |34 (T 8|12 | 58 (He | TE B | 112 | 58 |34 |78 172 | 508 |34 | 78
abarca

Paso UNC 13

Largos que 58 | 34

el 1" N2 r

TORNILLO ALLEN SIN CABEZA MILIMETRIGO

GRADO 12.9
iV 0
Paso MA 0.50 070 080 1.00 1.25
6|8 |10|12|16|20] 6 |8 |10 12|16 | 20)|6 |8 [10[12 (16 |20]| 6 [E& [10 |12 |16 | 20 8 (10|12 |16 20
ﬁ?ﬂ:q“ 2 2 |30 |3 25 | 30 | 35 | 40 253035 |40 ] 45] 50
MEDIDA M10 M1i2 M16
Paso WA 1.50 1.75 200
10 (12 |16 | 20 12|16 | 20 16 | 20
aBLiI;erchQI.IE 25 |30 |35 (40 |45 |50 | 25| 30| 35|40 | 45| 50| 25| 30 | 35 | 40 | 45 | 8O
B0 | TO 60| 70

TORNILLO ALLEN SIN CABEZA EN PULGADA

GRADD 12.9
MDA
Paso UNC 32 4 70 18 16
AM6) 14 |5HG| 38 | TM6| 12 [3M6 ) 1M |56 | VB |THE | 172 | 3M16) 104 | SM6] 3% | THE| 112 14 |BM&| a8 [THE | 172 14 I!'ﬂﬁ B |THe |12
aLgragrg:que L I TR R 8 T P O R P T e e P T P T L R T B
154 134 ¥ A 2 Rl
MEDIDA 716 1/2 5/8
Paso UNEC 14 13 "
BSW 12
1
argos que 8 | 78| 12 EL ] 12 172
abarca BB | R4 )T [ 1" MNP SE | 3| T 1" MM 5 ) R TE ] 1T 110002
1.34] 2 212 134 27 217 ¥ 13 F (24 T
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TUERCAS HEXAGONALES ESTAMPADAS
PESADS
o TERMINACION PULIDA  ZINCADA avromswante  PESADA AUTOFRENANTE
@ Pasos USS | SAE uss SAE uss SAE Uss ss PEISDS A, FlaT ME M3 P& FI&T FR
B3 BSW BSW BSW | BSW 125 | 150 | 200 | 125 | 150 | 1.50
18 1/8 /8 )
512 512 512 4
18 118 118 5 5
va | e | s | va | va | s & &
5/16 | 5/16 | 516 | 5718 | 516 | 516 | 516 | 5716 7 F
8 |8 |38 |38 | 33 |3 |38 |8 8 2
7116 | 7116 | 716 | 7118 | 7018 | 7018 | 7016 | 7118 i || 1 | )
w2 |z |z e e |z | e e 12 | 1z | 1z 12|12 | 12
9715 | 9/16 | 516 | 916 | 916 | 5na | ans [ ans i i L L
s | 58 | 58 | 58 | 58 | 5B | W | 5B 12 L 2 1t
1 1 1 1
a | 34 | e | 34 | 34 | 34 | 34 | 34 & & B B
20 20 20 20
78 | e |7 | e | we | 7E | wE | e
22
1 1 1 1 1 1 1 1
24 24
IR ARR A RR AR YRR AT
b
IRIZARRIZARRV A RRIZARRIZARRTZY RRFZY RETVY
30
138 138 [ 138 | 1308 138 138
IRI-ARR AR RE- A RRT-A R T2 R AT
TUERCAS TORNEADAS
TIPO usA CASTLLO pomiad B2a0a TIPO LisA CASTILO | jonbaLizala
Pazas US5- SA2 -BSW | WSS - SAE -BEw U155 - SAZ -E5WY Pazes MA-MEB-FC PAA-MB-C hA-MB-
oEr | 70 | AlTA [ Baa [weons) '%..EI i, oER. | (70, | AT | Baa [weowal S, | S,
316 | ana | 1owmo M5 M5 M5 800 | 1000
/4 114 154 | | e MG | M8 MG | jaoe | 1100
5716 | 5/16 | 516 | 516 | 5116 | 1200 | om0 M7 M7 M7 | 100 | 1200
Tuerca Torneada 3B | /B | 38 38 | 38 | vao0 | am ME | MB ME M2 ME | 1270 | 1200
706 [ 716 | 7206 | 746 | 716 | 100 | 100 Mo | we | me [ wMe
r;_! w2 w2 | e vz oz | oo | s M10 | W10 | M1 | W10 | MO | jroe | 1ems
i a/16 | 916 | 9716 | 9016 | 916 | 2200 | 1m0 M1t [ w1 | ann | M
1146 [ 11486 | 11796 [ 11416 MI1Z | M12 | M1Z | MI2Z | M12 | 100 | 1800
5/8 | 58 | 5/ | 58 | 58 | 23er | 2o M3 | M13 | M1z [ M3
34 34 3 34 14 | pw | 2w M4 | M4 | MI14 | M4 | M4 | 2200 | jead
Tuerca Castillo 1316 [ 1316 [ 13118 [ 13018 Mis | m1s | mis | mis
78 | 7B | 78 | 78 | 7 | s | oo MIG | M16 | MI6 | MIE | W16 | zpe | 2000
1516 | 1516 | 156 [ 15018 mi7 | maz | a7 [ miz
1 1 1 1 1 1600 | 3000 MIE | M1E | MIE | MIB | M1E | zro0 | o0
T8 | 1178 | 1078 | 108 | 1008 | w12y | 3200 M20 [ M20 | M20 | M20 | M20 | soo0 | 2500
1 | e | e 1 | e | e | sam M2z | w22 | M2z | M22 | W22 | gips | zeee
138 [ 13 [ 13 [ 138 | 138 | somo | 2500 ma4 | m2a | m2s | m2a | w24 | 2600 | 2o
vz e ez vz | sz | ssen | s M25 | w25 | m25 [ ma2s
158 | 158 | 158 | 158 M26 | 26 | M26 | M26 | M26 | 3600 | 3ame
Tuerca Altﬂ. 1304 | 134 | 1304 | 134 M2Z7 | M2T | M2Z7 | M27
178 [ 1w |17 | 1am Mag | m2e | mas | mze
3 2 2 2 M30 | m30 | M3 | M30 | M30 | seoe | sz
2908 | 278 | 2974 | 2974 M3z [ w3z | M3z [ M2
iz | zifz |2z | 2 * Consultar por medidas | M33 | M33 | M33 | M33
3 3 hasta 60 Mit mis | m3s | mas | mas
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